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PROFIL SPOLECNOSTI

Od svého zaloZeni v roce 1989 reprezentuje AxFlow predni svétové vyrobce prdmyslovych a laboratornich
cerpadel, michadel a dalSich procesnich zafizeni.

SKUPINA AXFLOW VE SVETE

v/ Pfes 700 odbornik{ v oblasti mechaniky tekutin a
procesni techniky

Zastoupeni v 29 zemich v Evropé, Jizni Africe,
Australii a Novém Zélandu

Vv

v/ Centralni distribuéni sklad v Holandsku
s dodavkami kritickych dil( do 48 hodin

v/ AxFlow Systems - navrh a konstrukce kompletnich
feSeni Cerpacich, vakuovych a jinych procesnich
systéml

<

Silné financni zazemi a unikatni firemni kultura
vlastnika Axel Johnson, zalozeného roku 1873

EVROPA

Hlavni pobocky .
Obchodni kancelafe JIZNI AFRIKA AUSTRALIE A
® EDC _
AxFlow Systems NOVY ZELAND -

Exkluzivni prava k prodeji skrze
AxFlow Francie

AXFLOW V CESKE REPUBLICE A NA SLOVENSKU
NABizi

v
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Siroké portfolio §piGkovych procesnich zafizeni
(objemova i odstrediva cerpadla, vyvévy,
michadla, mixéry, tepelné
vymeéniky, homogenizatory,
separatory, ventily, filtry)

Originalni nahradni dily

s rychlym dodanim
Pravidelny i havarijni servis
Rychle rostouci engineeringové oddéleni

Navrh, dodavka a zprovoznéni kompletnich
fesSeni

Detailni dokumentace
Expertni asistence a konzultace

Detailni informace o produktech
na webu www.axflow.cz
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AxFlow Systems

AXFLOW
PRO VAS NAVRHUJE
KOMLETNI SYSTEMY

..aby vas provoz stale bézel!

Koncepce AxFlow Systems je jednoducha,
vyprojektujeme Vam a dodame kompletni reseni na klic.

Nezalezi, jestli potfebujete davkovat chemikalie, odsavat pary nebo resite CIP proces
ve farmaceutickém prumyslu. Kompletnich ¢erpacich, vakuovych a michacich systému

dodavame ¢im dal vic a bavi nas to.

~Kontaktujte nas a vytvofime jeden i Vam!

! Is\xFl.ow <
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BALENE JEDNOTKY

Kazda dodavka nové technologie znamena zasah do
stavajiciho provozu.

ProtoZe vime, jak je vyrobni ¢as drahy, nabizime nase
systémy jako balené jednotky, které dramaticky zkracuji
nutnou odstavku souvisejici technologie a minimalizuji
tak problémy pfi najizdéni vyroby. Nase balené jednotky

ale nejsou katalogova Cisla a stavime je vzdy na miru,
nepfrijdete tak o moznost jejich prizplsobeni.

USetrete drahocenny ¢as instalace!

fidici rozvadéc se
softwarovym napojenim
na nadrazeny systém

kompletni N :
potrubni
propojeni

\'}

<\
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HODY BALENYCH JEDNOTEK

Mechanicka i elektricka kompletace na dilné
Kompletni zkouska funkénosti pred odeslanim
Moznost integrovaného ovliadani dotykovym
displejem

Kompaktni provedeni Setfici misto

Viyrazné rychlejsi instalace na misté (kratsi
odstavka)

Moznost certifikace do poZadované ATEX zény
Zaruka 24 mésicl

interni
elektrické
.zapojeni
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STARAME SE 0 VAS DAL

- -
» JAK PRO BI HA Dodanim systému to pro nas nekonéi. Nasim feSenim vé&fime, a tak na né »
g poskytujeme nadstandardni zaruky 24 mésicu. Pokud bude systém vykazovat GE,
4= = = nedostatky nebo prestane fungovat, pfijedeme a problém vyfesime. Pokud =
7] ' 7]
3 S PO LU PRAC E S NAM I? Casem prijdete na to, Ze byste systém dale upravili nebo rozsifili, budeme jenom u>,~
= radi. >
) L o s =)
™ V navodu také budete mit kompletni pokyny pro pravidelnou udrzbu. Muzete ™
<>:< m si ji zajistit sami, ale nemusite. Nase servisni oddéleni je pripraveno zajistit é
i SYSTEMS b dlouhodoby bezproblémovy provoz.
el POPTAVKA Fo:
' Probereme spolu, co potrebujete vyresit. P ~ P I
NAVRH RESENI
Prilezitosti, jak zefektivnit Vas proces
je nekonecné mnoho. Na zakladé Vasich Predem mizeme domluvit i dalSi dokumentaci.
v/ Chtéli byste zautomatizovat davkovani produktu na pFe(jStaV a‘ nasich v/ MateriéIO\{é Certlflkéty dle EN 10204 - 3.1, 2.2
lince? zkusenosti navrhneme v/ Hygienické certifikace komponent (EHEDG, FDA,
v Vyfesit separaci a homogenizaci miéka? TS T DT 3-A, EC 1935/2004, USP)
/ Zajistit presny nastfik a michani v chemickém aplikaci, prostoru, v/ Vykonove a tlakové zkousky komponent )
procesu? i rozpoctu, kterym v/ Projektovou dokumentaci dle Vasich zaslanych vzoru
v Ma nase feseni fungovat autonomné nebo ho disponujete.
softwaroveé chcete zaclenit do celého provozu? Radi provoz uvidime
v/ Potrebujete navrhnout reseni pro ATEX zonu? dopfedu, aby nase feseni . L . . . i
AR - Celé reSeni vymyslime a stavime v AxFlow, Zajistime dopravu na misto a napojime
idealne zapadlo do celé p . P . P .
) zname je proto do posledniho Sroubku. jednotku na navaznou technologii.
technologie. AT P . L o o
Jakmile je vSe pripraveno, na misté K dispozici mame vlastni svareci tym,
) proSkolime zaméstnance obsluhy i Gdrzby, elektrikare i programatora.
OBJEDNAVKA sloy e kezel s mevel elhnglegl el Neni tedy prekazkou jakékoli potrubni
propojeni, montaz, elektro zapojeni,
ani softwarové propojeni s ridicim
Projekt si prevezme jeden zkuSeny projektovy manazer ST,
AxFlow, ktery za realizaci zodpovida a se kterym ji
celou budete resit. Mate tak pouze jedno telefonni
Cislo, se kterym vSe vyresSite. ) .
VYROBA A MONTAZ
Na nasi moderné vybavené
Rodici se feSeni s Vami budeme pravidelné diln€ zkompletujeme cele
konzultovat. reseni a provedeme zakladni
INZENYRING zkousky tésnosti. INSTALACE
Veskeré systémy navrhUJ’eme.ve :O’D soft\fvaru, Jednotku osadime Gidly
dostanete tak kompletni projekcni servis . >
2D a 3D. Poté i odsouhlasi a elektricky propojime. .
ve 2D a SL). Fole, co Sl odsouhlasime NapiSeme a otestujeme Fidici Dohodneme termin instalace
pripojovaci body, pristoupime k vyrobe a N a— ve Vadem zavodé a soucinnost
kompletaci reseni. pro usazeni jednotky na misto
urceni.



DAVKOVANI AROMAT .
PRUTOK
Kompaktni davkovaci jednotka pro kontinualni 0,4-5,01/h
- - nastfik dvou potravinarskych aromat do zakladni 8
HYGIENICKE SYSTEMY ot
) o . 2-5%
Systém nepretrzité sleduje aktualni prutok = -
Cokoladového zakladu a PID regulaci upravuje ' ZASOBNIKY
ReSeni AxFlow pro potravinarsky a farmaceuticky priimysl kladou vysoky dliraz na okam?zity nastfik aromatu pfed staticky potrubni mixér. 15-201
jakost material(i, povrchd, skvélou Gistitelnost, certifikaci a provozni bezpecnost. Frekvencné fizena mikrozubova Cerpadla - MATERIAL
Diky pfimému napojeni na predni svétové vyrobce nabizime rozsahlé know-how S beZkontaktn,'m' prumko.m ey Zaj'stu”.hyg'emf: n?St AISI 316 L
N _ s . i provozu. Systém automaticky monitoruje aktualni
v oblasti Cerpani, michani, homogenizace, separace i filtrace. mnoZstvi aromat v zasobniku a upozorfiuje na nutnost PUDORYS
.......................................................................................................................................................................................................................................... jeho doplnénl’. ZONE 1 1 X 0’8 m
HLAVNI ZNAKY TYPICKE APLIKACE
v/ Nerezové materialy: SS304, SS316L v/ Davkovani kapalin
+ Hladké povrchy (Ra <1,6/0,8) v/ Big bag stanice s davkovanim
+/ Snadn4 Gistitelnost v Michaniemulzi - SIS B R zasobnik
« Hysgienicka certifikace (EHEDG, 3A, FDA, +/ Ohfeva chlazeniproduktu B F il il = 1 8 .
: .y 9 tlakove Cidlo_
EC 1935/2004, USP) +/ Vysokotlaka homogenizace S s BB
+ Materialové certifikaty «/ OdstFediva separace : ' R | B zubové &erpadlo

v/ Moznost ATEX certifikace O -l -BEYHE
| BTy = | . nerezovy hygienicky ram
X T B o R . T OO O
ce|(@|sel[ o 4[| 00 AT RN RS

RESENi PRO EXTREMNE MALE
PRUTOKY

Vzhledem k vysoké koncentrovanosti aromat je v zasobniku

snimani hladiny

prutok pfi davkovani extrémné maly, cozZ vyZaduje
specialni pfistup pfi volbé ¢erpadel a méreni
- prutoku.

4 AXFLOW




Hygienické systémy Hygienické systémy
DAVKOVANI BARVIV ) ) PRIPRAVA A DAVKOVANI ROZTOKU
. . L . . DAVKA MATERIAL . o . .
Piné automaticky systém davkovani sesti rostlinnych 5-2.000g AISI 316L Hygienicka jednotka pro pfipravu a davkovani
barviv do mixéru pfi vyrobé vegetarianskych pokrmii. piirodniho konzervaéniho roztoku pfi vyrobé
PRESNOST VYSKA vegetarianskych pokrmii. ergonomicky

Dle vyvolané receptury systém zajisti pfesnou davku

1-2% 2m P
kazdého barviva a nasledné je smeés barviv gravitacné 0 Systém zajisti nadavkovani pozadavaného mnoZstvi gireeszt(;\\//yé;iﬁ
vyplachnuta pfimo do mixéru. Automatizované jsou i OBJEM ZASOBNIKU PUDORYS vody, obsluha ru¢né vysype pytel s praskem do ploginou

programy odvzdusnéni a myti celé jednotky. 20-701 52x1,2m pfipraveného koSe a michadlo zajisti homogenizaci oo 8
roztoku a jeho pribézné udrZovani ve vznosu. Pfi
poZzadavku na vydani davky do mixéru davkovaci
Cerpadlo zajisti presny objem davky. Automatizované je
potom odvzdusSnéni i myti systému véetné sprchovani
nadoby.

smeésovaci nadrz
s vyplachovanim

automaticka klapka
s integrovanym fizenim

!‘1 'ﬂV | , ' éerpadl(;

—- i . s rotacnimi pisty

zakladovy ram
s hygienickym designem

VSADKA VYSKA
o SNADNA OBSLUHA 100 - 1.000 kg 28m
VYSOKA MIRA AUTOMATIZACE it N dné vKIAdan pytld :

. o . ntegrovana plosina pro snadne vkladani pytiu KONCENTRACE ROZTOKU PUDORYS
VYSOKa ’va’rlablhta r;—zceptur’a vyfoka pres.nost s praSkem. MozZnost davkovani do dvou riznych 11 % (hm.) 3x1,8m
davkovarn kf)lem %A",Sy,sufm pr[ctjystan ! p:ro automatické tras. Celonerezové michadlo pro maximaini -
automaticke doplnovani zasobniku ze sudu 2 ovant zésobnil bezpegnost provozu s intenzivnim tlakovym mytim. PRESNOST HMOTNOST

s barvivy a umi davkovat kaZdé barvivo do dvou & P ' ~... doplnovani zasobniku_ 1-29% 800 kg

rliznych tras.
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Hygienické systémy Hygienické systémy

STACENI A DAVKOVANI OCTU ) ) MICHANI A DAVKOVANI OCTU ) .

3 L o L DAVKA MATERIAL . - . ) VSADKA VYSKA
Systém staceni a davkovani dvou koncentraci octu 4-30kg AISI 316L Kompaktni jednotka pro pripravu octu o pozadované 150 | 2m
do mixéru pfi vyrobé vegetarianskych pokrmii. : o T koncentraci. - )
Prachotésné provozni zasobniky v mezaninu jsou ggoPlACITA FASOBNIRU XLSKA Systém umoznuje rychlé nadavkovani pitné vody a ;;}ESNOST QPgE(ilinf
automaticky plnény z centralnino zasobniku v pfizemi. ——— koncentrovaného octu a hygienické celonerezové
Davkovaci cerpadla pak tlakové davkuji pozadovany PRESNOST PUDORYS michadlo zajisti dobré promichani smési. MATERIAL HMOTNOST
ocet do jednoho ze Gtyf mixér(. 1-2% 23x1,1m PrecCerpavacim cerpadlem se udrZuje dostatecna AlISI 316L 400 kg

hladina v davkovacim zasobniku.

magneticko-indukéni
pritokomér

automaticka
motylova klapka
nerezovy tank
s hlidanim hladiny

", prachotésné provedent vika

) hlidani hladiny
T v zasobnicich

davkovaci ¢erpadlo
s rotaénimi pisty

BEZUDRZBOVY AUTOMATICKY
SYSTEM

Prachotésné provedeni zasobnikd octu
pro bezpecny hygienicky provoz v praSném
prostfedi. Pfesné tlakové davkovani s velmi
spolehlivou opakovatelnosti davek.

i davkovaci trasy Celonerezové provedeni pro provoz s intenzivnim

prederpavaci mytim, jednoduché vzdélenéa obsluha jednotky.
i odstfedivé erpadlo

4 AXFLOw



Hygienické systémy Hygienické systémy

MICHANIi OVOCNEHO JOGURTU

Velmi kompaktni jednotka pro presné michani
ovocnych jogurti v mlékarenském provozu.

BIG BAG STANICE S DAVKOVANIM CUKRU

Kompletni stanice pro davkovani cukru krystal pfimo
z 500 kg big bagl se sekvenci Snekovych dopravniki
véetné vibraéni stanice s filtraci cukru pro maximalni
provozni bezpecénost.

Pomoci dvou davkovacich tras se uréuje pomérové

mnoZstvi sloZzek v jogurtu a pomoci jogurtového mixéru
se dosahuje vysoké homogenity a jemnosti vystupniho
produktu. Jednotka je v€lenéna do kontinualni vyroby a

BIG BAG AETAD
PID regulaci reaguje na aktualni vykon vyrobni linky. 500 kg
DAVKOVANI blgbag500kg ...........................
az 100 kg/min e

MATERIAL protizanaseci "
AISI 304 profukovy systém
wska T
................. 4,7m .zasobnik . :
e JORRIEC e T
automaticka ZgD%RYS Snekovy dopravnik Vi
k|apka 2XBM o - \
parni proplach [ pohon Snekového
.................................................................... . “..... dopravniku
...... filtr
......................................... .\-- Fs
¢erpadlo g N l) T

s rotacnimi pisty

senzor zanaseni

sedlovy ventil

T T T e e S S S

PRECERPAVACI STANICE CUKROVEHO
SIRUPU

PRUTOK SLOZKA1 PRESNOST
500 - 3.000 I/h +2%

jogurtovy mixér

O dopravu mezi centralnimi zasobniky se stara

. - . ¢erpadlo s rotacnimi pisty, které tlagi visk6zni sirup
PRUTOK SLOZKA 2 VYSKA

pres vysokokapacitni filtry v kompletné otapéném
100-800 I/h 22m 3
/ systému.
VYKON PUDORYS
3.000 - 5.500 ks/h 2,3x1,2m “..... atmosfericky proplachovy systém
%e000000000000000000000000000000000000000000000000000000000ssttsctsst00e TLAK
az 13 bar

IMPLEMENTACE DO VYROBNI LINKY PRUTOK
Vysoka homogenita vysledného jogurtu, 4 m*h
propracované CIP a SIP ¢isténi jednotky. Vysoce JEMNOST FILTRACE
kompaktni provedeni jednotky je detailné

200 mikron

prizplsobeno mistu ve vyrobé. T

4 AXFLOw



Hygienické systémy

VYROBA SKROBOVEHO MLEKA

Jednotka pro automatickou pfipravu skrobového
mléka o poZzadované koncentraci z praskového
skrobu a vody.

Vyrobni stanice zac¢ina big-bag stanici s jefabem pro
snadné uchyceni 500 kg big bagu Skrobu. Davkovani
Skrobu a vody probiha soucasné pro zvySeni rychlosti
pfipravy a vyuziva se kombinace pratokoméru a
tenzometr(i. DUkladné promichani sloZzek ma pak na
starosti specialni dynamické Skrobové michadlo. Po
dokonceni michani se obsah precerpa do zasobniku
pro dalSi davkovani v ramci pripravy zakladni hmoty
Zelé bonbon(l. Davkovani pak zajiStuje hygienické
vietenové ¢erpadlo Mono NOV. Cely systém je

svym otopem, konstrukci a fizenim uzplsoben pro
minimalizaci sedimentace Skrobu, aby nedoslo k jeho
zatvrdnuti.

RYCHLOST KONCENTRACE
PRIPRAVY DAVKY SKROB. MLEKA

10 m 25 %

OBJEM ZASOBNIKU OBJEM VYROBNIKU
1.000 | 500 |

| —

big bag
stanice Skrobu

vyrobnik
Skrobového mléka

zasobnik ;
Skrobového mléka ...~ :

big bag 500 kg

T

“£

-16-

SEDIMENTACE MEDIA

Skrob je médium, které se velice snadno a rychle
usazuje. Pokud tato komplikace nastane, ve
spojeni s vodou vytvafi prakticky beton, kterého
se lze zbavit pouze rozebranim komponent a velmi
obtiznym ¢isténim. Neustalou cirkulaci a michani
Skrobu zajistuje ridici software a komponenty s
naslednym dlkladnym ¢isténim vodou.

Jednotka je certifikovana pro
provoz v z6né s nebezpecim

vybuchu - ATEX zéna 2, prach.

davkovaci ) . . )
michadlo Skrobu udrzovaci

Snekskobu . michadlo

zasobnik
Skrobového

fidici
rozvad

vyrobnik
Skrobového mléka

..........................................

. davkovaci Cerpadlo
", Skrobového mléka
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Hygienické systémy

KOMPLETNiI PRESTAVBA CFA STANICE

Systém pro kontinualni vyrobu 6 chuti bonbonii - o

ze zakladni hmoty - barviv, aromat, kyselkovych mixii, RY(_:HLOST PRIPRAVY JEDNE DAVKY
jableénych koncentratil. 2 min

Princip pfipravy smési: VELIKOST JEDNE DAVKY

< 50 k

Zelé smés se sklada ze zakladni hmoty na bazi Skrobu, g

které je dopInéna o pfesné mnozstvi aromat, barviv, CELKOVA KAPACITA JEDNOTKY
kyselkovych mixd a jable€ného koncentratu. Jednotka 1-2t/h

obsahuje kombinaci gravitacniho davkovani fizeného
hladinami v michaci nadrzi a presného davkovani
zbylych komponent ¢erpadlem pres pritokomér. e

Vysledné komponenty jsou v michadlech promichany AUTOMATIZOVANE MYTi

a vysledna smés je automaticky dopliovana do

mogulovych hlav. Jednotka obsahuje propracované, automatizované
myti vSech zasobnikU a tras, které Setfi ¢as a

lidskou silu a dosahuje konstatnich vysledkd.

Automatizovano muiZe byt myti kompletné celé

jednotky nebo vybranych ¢asti.

elektricky

rozvadéc ' ' ' : ’ ‘
.................................. | _ | VI ) zasobniky

odolné PTFE
vzduchové trasy

-18-

barviv a aromat

.....................................

Hygienické systémy

VYROBA BONBONU

VYHODY MODERNI CFA STANICE

+~ Vysoka automatizace

+/ Snadna zména receptur
/" Vysoka bezpe&nost smési
~”" Provozni bezpeénost

/" Eliminace rizikovych sklenénych valc(

VYSOKA AUTOMATIZACE

1
1
1
I Vyroba v CFA stanici je fizena z centralniho

|

; dotykového fidiciho panelu, na kterém se

: snadno nastavuji rozdilné vyrobni receptury.

i VSechny zasobniky kromé barviv a aromat jsou
: monitorovany a automaticky dopliovany pro

I efektivni vyrobu s minimem manualni prace.

|

SKOLENI OBSLUHY

l AXFLOW



Hygienické systémy

DAVKOVACI IBC STANICE GLUKOZOVYCH
A INVERTNICH SIRUPU

Jednoducha stanice pro davkovani viskéznich
glukozovych a invertnich sirupti do mixéru pfi vyrobé
miisli produktu.

Konstrukce umoznuje bezpecné polozeni IBC
kontejneru na paletovou vahu. Hygienické ¢erpadlo
s rotacnimi pisty zajisti vydej poZadované davky do
mixéru dle Ubytku z vahy.

IBC kontejner

Sikma ploSina
s dorazy

davkovaci ¢erpadlo
s rotacnimi pisty

elektricky otop IBC

- kontejneru s regulaci

otop saci hadice

-20-

PRUTOK
10 - 25 kg/min

PRESNOST
2-5%

VISKOZITA
az 10.000 cP

TLAK
10 bar
VYSKA
1,8 m

PUDORYS
1,3x1m

KOMPAKTNI PUDORYS
Promyslena konstrukce s kompaktnim pldorysem

stanice, ktery témér nepresahuje 1 paletové misto.

Sikma rovina uloZeni umozZiuje UpIné vyprazdnéni
IBC kontejneru. MoZné vybavit i otopem na sani/

vytlaku cerpadia.

Hygienické systémy

REWORK JEDNOTKA PRO SNiZENi
ODPADU CUKROVINEK

Kompaktni jednotka pro roztaveni a tpravu
nestandardnich cukrovinek pro jejich dalsi
zpracovani.

Otapéna nadoba s roStem umoznuje vysypani
nepovedenych cukrovinek a roztavena smeés stéka do
obdélnikové pfiruby ¢erpadla s rotacnimi pisty. To zajisti
precerpani k dalSimu zpracovani skrz hygienicky filtr

a magneticky separator kovovych ¢astic pro zajisténi
maximalni Gistoty produktu pro jeho pfimichani

do vysledné cukrovinky. Jednotka také obsahuje
automaticky myci program pomoci sprchovacich kouli.

TEPLOTA
70°C

PRUTOK
250 I/h

KAPACITA NADOBY
350 |

MATERIAL
AIS| 316L

PUDORYS
2x1,1m

HMOTNOST
2,5t

duplikovana nadoba

VZDUCHEM OVLADANE VIKO

Obsluha jednotky je usnadnéna pneumatickym
oteviranim vika, které i zvySuje ochranu pred
horkym povrchem.

4 AXFLOW



Hygienické systémy

MOBILNIi VYMENIKOVA STANICE

Experimentalni jednotka pro R&D
oddéleni v potravinarském provozu.

Systém zajistuje chlazeni nebo ohfev viskdznich
potravinarskych produktl ve stiraném tepelném
vyméniku béhem vyvoje novych cukrovinek. Jednotka
je schopna automaticky reagovat na prochazejici

mnoZstvi produktu pomoci PID regulace. Otopna funkce
je zajisténa topnou spiralou, chlazeni je pfivadéno pres

sekundarni okruh s pajenym deskovym vyménikem.

izolace

stirany vyménik
pajeny deskovy

vymeénik

odstredivé chladici
cerpadlo

mobilni konstrukce

detekce pritoku
chladici kapaliny

rozvadéc

regulacni

UNIVERZALNI POUZITELNOST

Velmi flexibilni systém s manualnim i piné
automatickym rezimem s vysokym rozsahem teplot.
Mobilni, ale pIné hygienicka konstrukce s vysokym
standardem bezpecnosti.

PRUTOK
50 kg/h

ROZSAH TEPLOT
0-90°C

VISKOZITA
az 1.000.000 cP

VYSKA
2m

PUDORYS
2,3x1,4m

Hygienické systémy

KOMBINACE STIRANYCH VYMENIKU

Vyménikova stanice se sériové zapojenymi
stiranymi vyméniky pro efektivni chlazeni

zakladni hmoty pfi vyrobé cukrovinek.

Stirané vyméniky umozniuji zpracovani téch
nejviskdznéjsich produktd pfi zachovani
bezproblémového ¢isténi. V tomto pripadé umoznuje
jednotka fizenou krystalizaci cukerného sirupu pfi
teplotach okolo 100°C. Dvojité mechanické ucpavky
vymeénikl jsou proplachovany hradicim médiem

s monitorovanym pratokem. Umisténi vyménikd nad
sebe Setii pldorysny prostor jednotky.

pripojeni CIP

prutokomeéry
hradici
kapaliny

-23.-

TEPLOTA MEDIA VYSKA
95-130 °C 1,9m
TEPLOSMENNA PLOCHA PUDORYS
1,7 md 3x0,8m
VISKOZITA HMOTNOST
15.000 cP 500 kg

zakladovy ram
s hygienickym designem

izolace chladici kapaliny

RESENI PRO NAROCNE PRODUKTY

Silné pohony stiranych vymeénikl zajistuji bezpecné
stirani produktu ze stén, aby nedochazelo

k pfimrzani nebo napékani hmoty na stény
vyméniku.

X AXFLOW



Hygienické systémy Hygienické systémy

MOBILNiI STACECI STANICE
Mobilni vydejni jednotka ethanolu.

MOBILNI CERPACI
STANICE ZUBNICH PAST

Mobilni jednotka pro pInéni
zubnich past v nékolika stupnich vybavy.

KOMBINACE ATEX NORMY A
HYGIENICKEHO PROVOZU
Cely systém v provedeni do z6ny s nebezpeéim

vybuchu. Komponenty s hygienickou certifikaci
a snadnou Cistitelnosti zaru¢uji nezavadnost

Jednotka je uzpusobena pro dva 60 | kanystry,
zapojit saci jehly a pomoci vydejni pistole precerpat
jejich obsah dale do procesu. Soucasti jsou
vzduchomembranova ¢erpadla v hygienickém

Autonomni jednotka zajistuje precerpavani/plnéni

zubni pasty. Vzhledem k extrémni viskozité a produktu.

abrazivnosti zubni pasty jsou integrovana éerpadla provedeni s integrovanym tlumicem objemovych

s rotaénimi pisty s povrchovou Gpravou rotor(. Cerpaci pulzaci. Vykon Cerpadla je regulovatelny Skrcenim

jednotka je pfipravena pro autonomni provoz i dalkové stlaceného vzduchu na vstupu do Cerpadla.

ovladani z centralniho systému. RGzné stupné vybavy

zahrnuji moZnost specialniho kabelového navijaku, L B -

usnadnéni ¢isténi pomoci systému odtahu vika £ 3 fuzne varianty e“{cl:nzllup“r,cl)pylenglykol \1”28”:(/'\

nebo integraci plniciho zasobniku s filtraci. Mobilni B N - 6] : :

konstrukce potom umoziiuje flexibilitu pouZiti po PRUTOK PUDORYS

vyrobnim zavodé. 10 I/min 1,5x0,9m

zakazkova 5 e TLAK HMOTNOST

", UPrava portu a7 7 bar 110 kg

P systém snadného
-, otevreni vika Cerpadla

rozvadéc

prevodovy motor
s frekvenénim ménicem

Gprava vzduchu

navijak + By
pfipojovaciho kabelu flexibilni hadice FDA

cerpadlo .
s rotadnimi pisty PRUTOK integrovany tlumié pulsaci

................................... B 20 kg/min
konstrukce se snizenou
svétlou vySkou VISKOZITA \wydejnipistole
' az 100.000 cP vzduchomembranové
) cerpadlo B
MATERIAL e
AlISI 316L <
odkapova vana
PUDORYS mobilni vozik
1,2x09m(1,3x1,6m) z nerezové oceli

UNIKATNi KONSTRUKCNI PRVKY

Konstrukce voziku obsahuje fadu unikatnich feseni.
Svétla vyska pripojeni ¢erpadla je z funkénich
dlvodU absolutné minimalizovana. Kazdé cerpadlo
ma specialné prodlouzené porty s ochranou proti
zastréeni prstu do komory ¢erpadla. Vzhledem

k diikladnému ¢isténi komory ¢erpadla je pak
instalovan i bezpecny vysuvny systém sundavani
vika.

jednotka doplnéna
o sklopné schody
pro snadné plnéni
zasobniku
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Hygienické systémy Hygienické systémy
MOBILNi REWORK JEDNOTKA ) MOBILNi PLNICKA SYRU
KAPACITA NADOBY PRUTOK
Mobilni stanice pro rozpousténi 15 | Jednotka pro mobilni pInéni viskézniho syru. 400 kg/h
cukrovinek s nalezem z metaldetektoru. Lo NP S
MATERIAL Hygienické Cerpadlo s rotacnimi pisty tlaci syr cottage TLAK
Kompaktni jednotka umoznuje manualni nasypani AISI 304 do plnici jednotky. Cerpadlo je ukotveno na pojizdném a5 13 bar

ramu, ktery je vyroben z oceli 316.

cukrovinek, které neprosly detektorem kovovych

pfimési a zaliti horkou vodou pro jejich rozpusténi. VYSKA

Frekvenéné fizené michadlo zajisti pfipravu homogenni 11m

smési, ktera na vystupu projde jemnym filtrem, diky . o
R . - . L L. kompaktni ram

némuz je mozna dalsi identifikace zachycenych Castic. (F;léDX%RsYﬁ Y .

hygienicky
prepoustéci ventil
cerpadlo

s rotacnimi pisty

michadlo s prevodovkou
... a frekvenénim ménicem

MOBILNI ZASOBNIK S CERPADLEM

I Jednoduchy mobilni zasobnik v hygienickém
nerezova provedeni s netradiéné umisténym plunzrovym

v~

pojezdova kolecka ¢erpadlem pro vy$si kompaktnost.

Zasobnik pIni pozadavky pro farmaceuticky provoz diky
kombinaci nerezovych materiall, leSténych povrchi a
snadné distitelnosti.

davkovaci ¢erpadlo

lesténa nadoba

PRUTOK _znerezovéoceli .
10 1/h . L

nerezovy mobilni ram
KAPACITA _se stabilnimi kolecky
zasobnik 80 |
MATERIAL
AISI 316L

HYGIENICKA KONSTRUKCE \1IY;§KA

Vzhledem ke zvySenym pozadavkdm na hygienické <M

prostredi je i viko nadoby opatfeno limcem proti HMOTNOST 1
vniknuti necistot do potravinarského produktu. 200 kg

4 AXFLOw



Hygienické systémy

JEDNOTKA PRO SNiZENIi TVORBY PENY

Kompaktni davkovaci jednotka
se zasobnikem na odpénovaci primés.

Jednotka slouzi k davkovani odpénovaci pfimeési do

potrubi s hlavnim produktem v potravinairském provozu.
Nastfik je v automatickém rezimu sprazen s ¢erpadlem
zakladniho produktu, jednotka ale umoZnuje i manualni

ovladani. Hygienicky zasobnik v prachotésném

V zasobniku je ¢idlo minimalni hladiny, které pfi
poklesu hladiny pod minimalni hodnotu automaticky
vypne ¢erpani odpénovaci pfimési i hlavniho produktu.

ZASOBNIK
401

PRUTOK
1,5-7,51/h

TLAK
az 10 bar

VYSKA
1,3 m

PUDORYS
0,7x0,8m

HMOTNOST
180 kg

-28-

cerpadlo s motorem

zasobnik

MANUALNI OBSLUHA

Cerpadlo na jednotce obsahuje manuaini nastaveni
délky zdvihu, kterym je mozno manualné ménit
pritok i po instalaci. To se mlze hodit napf. pfi
nahrazeni ¢erpaného média nebo poZzadavku na jiny
prutok.

52

Hygienické systémy

VYSOKOTLAKY NASTRIK DO SUSARNY

Vysokotlaké cerpadlo vcetné prislusenstvi
pro nastiik média do trysky rozprasovaci susarny.

Systém schopny provozu v automatickém rezimu,

pfi kterém na zakladé mérené teploty v rozpraSovaci
susarné pomoci PID regulace kontinualné upravuje
pritok média pro zajiSténi optimalnich procesnich
podminek. Dodavka se sklada také z plniciho
odstredivého Cerpadla APV W+ a duplexniho filtru

s automatickou detekci zanesSeni filtracnich sit. Cely
systém je navrzen pro CIP ¢isténi.

dvojity filtr

vysokotlaké
Cerpadlo

PRUTOK
50 - 300 I/h

TLAK
250 - 400 bar

TEPLOTA
10-80°C

PUDORYS
21x1,2m

HMOTNOST
350 kg

vzorkovaci

NEKOMPROMISNi HYGIENICNOST

Jako vysokotlaké cerpadlo byl zvolen homogenizator
APV v konfiguraci bez homogenizacniho ventilu.
Tento stroj spliuje prisné standardy v oblasti
hygieny a sanitovatelnosti a je certifikovan dle FDA,
3A.

4 AXFLOW




Hygienické systémy

NASYPKA NA PLNENi EXTRUDERU

Jednotka pro efektivni tlakovani extruderu
mletym masem ve vyrobé potravy pro kocky.

Jednotka je navrzena pro vyrobni linku jako pfedfazeny
prvek extruderu mletého masa. Bohaté dimenzovana
celonerezova nasypka umoznuje komfortni zasobu
vstupniho masa pro dalsi zpracovani. PInéni extruderu

KAPACITA NASYPKY MATERIALY
1.200 | AISI 304/316L

PRUTOK 1 CERPADLA PUDORYS

az2mé/h 21x1,4m
TLAK HMOTNOST
az 12 bar 380 kg

pak zajistuji vietenova cerpadla se vstupnim Snekovym

podavacem. Jednotka spliuje hygienické standardy
potravinarského primyslu.

hygienicky LOTO vypinac

vietenové Cerpadlo

VYRAZNA USPORA PROVOZNICH
NAKLADU

Extra Siroky obdélnikovy vstup ¢erpadel Mono NOV
umoZznuje plné pokryti velké plochy dna nasypky a
s tim spojenou spolehlivost plnéni extruderu. Oproti
plGvodnimu provedeni tak zakaznik na provozu Setfi

statisicové ¢astky na nahradnich dilech.

-30-

CIP JEDNOTKY

Systém zajistuje automaticky CIP proces
vyrobnich linek v potravinarském pramyslu.

CIP jednotka v rliznych stupnich vybavy - od zakladniho

provedeni se dvéma tanky az po pIné

jednotku se tfremi tanky a integrovanym Ffidicim

systémem.

horky tank

-

UPRAVA NA MiRU

Kazdy provoz ma individualni pozad

proces. V AxFlow ziskate pfizpisobeni CIP procesu

presné na miru Vasim pozZzadavkam.

S|

Hygienické systémy

automatickou

vzduchem
ovladané klapky

= CIP Cerpadlo pro
-------- vyCerpani nadoby

-

PRUTOK
50 m3/h

ZASOBNIKY
1.000 |

VYSKA
avky na CIP 2,6m

PUDORYS
35x1,2m

4 AXFLOW



g

Hygienické systémy

SYSTEMY EXTERNIHO MYTI

AxFlow, ve spolupraci se sesterskou firmou
System Cleaners, navrhuje a dodava kompletni
feseni externiho myti vyrobnich linek v
potravinaiském pramyslu.

Nezalezi pritom, jaky stroj potfebujete Cistit. Dodavame
jednoduché feSeni G€inného manualniho myti, ale i
pIné automatizované Gistici systémy zcela bez zasahu
Slovéka. ReSeni najdeme pro kaZdy provoz.

V prvnim kroku od Vas budeme potrebovat védét
nékolik vstupnich informaci. Zasadni je védét, jaké
zafizeni nebo vyrobni linku chcete Gistit. Pak si
ujasnime, jestli je vhodné pouzit plné automatické
¢isténi nebo zvolime ruéni variantu. Specifikujeme si
Cistici a dezinfekéni latky a vyslechneme Vasi predstavu
o sloZeni Cisticiho programu.

Pak Vam vypracujeme kompletni navrh na instalaci
Cisticiho systému na kli¢. Samozrejmou soucasti je plna
lokalni servisni podpora. Navic se mizeme domluvit

i na servisni smlouveé za fixni ¢astku. Odpadne Vam
zbytecna starost spojena s dodrzovanim pravidelnych
terminy GdrZby a v pfipadé oprav budete mit od nas

zarucen nadstandardni pristup.

Mimoradnym benefitem je zaruka po dobu 24 mésic.

# SYSTEM
d CLEANERS

Member of AxFlow Group

dANVITI ™
W3LSAS #

AUTOMATICKY CENTRALNI SYSTEM MYTI

VYHODY RESENI MYTI
AXFLOW/SYSTEM CLEANERS

Setrné, ale G&inné nizkotlaké myti
Uspora vody i Gisticich latek
Rychla navratnost investice

Dlouhy seznam spokojenych referenci na
svétovém i ceském trhu

-32-
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MANUALNT HYBRIDNI SYSTEM

TLAK
15 - 40 bar

KONCENTRACE CHEMIE
02-6%

TYPICKE APLIKACE
AUTOMATICKEHO CISTENI

/" Pasové dopravniky

./ Snekové dopravniky
</ Spiralové mrazaky
/" Plnicky

SYSTEM S MOBILNI STANIC]
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Primyslové systémy

PRIPRAVA A DAVKOVANI

s _ ) POLYETHYLENGLYKOLU 'F‘,"EEDQ'(‘)JLZ'M
Systém slouzi k vyrobé .
P R U M YS Lov E SYST E M Y vodniho roztoku polyethylenglykolu (PEG). gfr*nlsl/ThOK
Po automatickém napusténi vody pfes pritokomér
Chemické, petrochemické, tézebni, papirenské, ale i obecné primyslové zavody. ﬁgzl(;]g;ap;i?g;pf ;;ﬁ?gggfzgjsf@ ;obf:yn:;aztodkoje ;’ZY Ié"ga"r
Zde vSude nabizime feSeni na miru VaSemu procesu. Bytelné provedeni Gerpan déle do procesu erpadly s rotadnimi pisty. :
s dlouhou Zivotnosti, kvalitni kovové i plastové materialy s chemickou odolnosti, ngggg‘(g
energeticky Usporné jednotky se snadnou a bezpeénou obsluhou. Spolehnéte se : :
na nase dlouholeté know-how v primyslové oblasti a zapomente na problémy. glgl?TNOST

HLAVNI ZNAKY TYPICKE APLIKACE

+ Libovolny konstrukéni material na miru v/ Davkovani kapalin [T EEERoE e N e
aplikaci (uhlikova ocel, litina, nerez v Big Bag stanice s davkovanim
oceli, plasty)

v/ Michani suspenzi, emulzi : |
/' Ohfev a chlazeni produktu '_ 1l AL, IRV 0002,
' Vysokotlaky nastFik ' |

v/ DIN/EN nebo ASME provedeni

v/ APl standardy

v/ Procesni pfipojeni dle poZzadavk( média
v/

v

Materialové certifikaty
Moznost ATEX certifikace

ASME DESIGN JEDNOTKY

Potrubi vyrobeno dle ASME norem a podrobeno
zkouseni dle normy CSN EN 13480-5.
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Priimyslové systémy Pramyslové systémy

MICHANI POLYOLU A 1ZOKYANATU

Systém zajistuje plné automatickou pfipravu
polyuretanové smési sloZenou ze 4 polyolii a

PARAMETRY JEDNOTKY ROZSAH DAVEK VYSKA

/" Tripatrova konstrukce s vySkou necelych 0,7-920 kg 4,8m

13 reaktanti. Smetrd PRESNOST PUDORYS
V pfipadé, Ze radarové &idlo zahlasi nedostatek smési ~/ Automaticka pfiprava 4 receptur azl1% 2,1x1,8m

X 5 < < o i ; +~ Nerezové michadlo s proménnymi otaékami pro . -
% nek’Eerfam ze zaspbruch t?nku I|[1k'y, t?tOJednotvk’a’ e o PRUTOK SMESI HMOTNOST
spusti vyrobu nové varky této smési. Vyroba spociva oA ' ' 3 m¥/h 2t
v postupném davkovani jednotlivych reaktantl do /" Ventilovy terminal s minimalnim mrtvym

prostorem snizZuje kontaminaci smeési pfi
prepinani receptur

malych vazenych nadob v hornim patfe jednotky
s maximalni presnosti az 1 gram.

Kompletni fizeni procesu davkovani, michani a
precerpavani.

<

Do spodni (také vazené) nadrze se mezitim nadavkuje
velké mnozstvi polyol( dle receptury. Po dokonceni
davkovani do vSech nadrzi se prepusti obsah hornich
nadrzi do velké spodni nadrze, kde dojde k promichani
vSech slozek. Poté Sroubové Cerpadlo precerpa

j o e . fesny
vyslednou smés do prislusného zasobniku. b y

davkovaci ventil

tenzometrické
vahy

nadoby pro reaktanty

kompaktni sestava
rozvadécich ventill

robustni zakladovy
ram z nerezové oceli

)

CELKOVY ROZSAH INSTALACE

A1 AXFLOW

—

h h
e
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Primyslové systémy Primyslové systémy

STACENi POLYOLU ) CHLAZENY ZASOBNIiK BARVIVA

PRUTOK
Systém staceni cisterny polyolu do dvou 20 m¥/h Jednotka zajistuje konstantni kvalitu barviva pro
velkych zasobnikii s monitoringem aktualnich zasob. vstup do navazné technologie v textilnim primyslu.
Systém umoznuje snadné pfipojeni cisterny g:;:g]!-m ZASOBNIKU Hladinové ¢idlo v zasobniku monitoruje okamzitou
standardnim konektorem a rychlé pfecerpani zasobu barviva a pfi nedostatku vysle signal
Setrnym zubovym Cerpadlem do propojenych VYSKA ZASOBNIKU vietenovému cerpadlu, aby doplnilo
plastovych zasobniku. Zasobniky monitoruji 42 m barvivo z pfipojeného voziku.
okamzitou vysku hladiny a teplotu polyolu, ktery . - Duplikovany plast je chlazen
je zakladni sloZkou pfi vyrobé polyuretanové PUDORYS CERPADLA dodanou chladici jednotkou a

1,5x0,4m

vertikalni michadlo zabranuje
namrzani na sténach a promichava
barvivo pro zajisténi konstantni

smeési.

teploty.
napojeni na michadlo
cisterny W . . . R
.................................... laserovy
..snimac hladiny
staceci Cerpadlo nerezqvé néqoba o
"""""""""""""""""""""" s duplikovanym plastem
.nerezovy zakladovy ram_
PRUTOK : - - )
1 m/h ; ..0dkapova vana
. B TEPLOTA BARVY

BEZPECNY A SPOLEHLIVY PROVOZ 15°C

Zabudované bezpecnostni funkce a snadna MATERIAL

komunikace mezi obsluhou cisterny a pracovniky SS 304

zavodu pro dlouhodoby spolehlivy provoz. Instalace

prizpUsobena nizkému stropu haly. VYSKA
3,5m
PUDORYS
2,1x0,6m
HMOTNOST
1t

motylova klapka

OCHRANA PROTI ZANASENI

zasobnik Vzhledem k ulpivajicimu charakteru barviv jsou
uzaviraci armatury provedeny v hygienickém,
davkovaci cerpadlo snadno CistiteIném provedeni.

snimani teploty
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Primyslové systémy Primyslové systémy

DAVKOVANI A REDENI ADITIV . STACENI CPAVKOVE VODY ) )
: PRUTOK MATERIAL

Kompaktni jednotka umoznujici snadné Staceci jednotka umoziuje jednoduché pfipojeni 25 m¥/h SS 316Ti
in-line fedéni aditiv v papirenském provozu. cisterny se ¢pavkovou vodou a jeji pfecerpani do -
Privodni potrubi vody je vybaveno inteligentnim pripravenych zasobniku. ‘2’g TLACNA VYSKA 2P gzgng
nastrikem aditiva v pfesném pozZzadovaném mnoZzstvi S ohledem na charakter ¢pavkové vody je zvolena m ' '
pomoci peristaltického davkovaciho ¢erpadla. samonasavaci konstrukce ¢erpadla s brodivym
Vysokorychlostni dynamicky mixér poté zajisti dikladné rotorem, ktera zajistuje dlouhodoby provoz bez nutnosti
promichani emulze pro dalSi pouZiti v provozu. servisu, pfi velmi dobrych sacich schopnostech. Kazda

vétev staceni je vybavena koSovou filtraci s vysokou

kapacitou a systémovym hlidanim tlakové ztraty.

Systém sam zastavuje staceni pfi detekci prazdného ZONE 2
potrubi. T

hlida¢ Uniku ¢pavku
.......................................................... o - _. Snfmaé
presné davkovaci i — diferencialniho tlaku

cerpadlo ¥ ) | . o o
......................................................................................... : i . snimani

zaplaveni ¢erpadla

QQAST&I)K ADITIV CHEMICKA ODOLNOST

,1-500 ml/min Lo . . .
/mi Korozivni charakter aditiv vyzaduje specialni volbu

TLAK konstrukénich materiald. Odolny plastovy material

7 bar v kombinaci s jakostni nerezovou oceli zajistuje
o dlouhodoby bezproblémovy provoz.

VYSKA

0,7m

PUDORYS

1x0,5m

BEZPECNOST

Jednotka je vybavena hlidaéem Uniku ¢pavku
napojenym na centralni bezpeénostni systém
arealu.
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PRECERPAVANI CPAVKOVE VODY . DAVKOVANI CPAVKOVE VODY )
PRUTOK BEZPECNOST

Jednotka umoznuje precerpani ¢pavkové vody 1,8 m¥/h Davkovaci jednotka zajistuje kontinualni o ) 3 )

mezi nizkotlakym a vysokotlakym zasobnikem. nastfik épavkové vody do spalovaciho kotle. Jednotka spinuje vysoke bezpecnostni standardy
TLAK diky bezucpavkové konstrukci Cerpadla, pojistnym

Multimembranova cerpadla Wanner s bezucpavkovou 21 bar KaZda ze dvou paralelnich vétvi ma integrovanou vétvim a hlidagem Gniku épavku.

konstrukei zajistuji bezproblémové prekonani vysokych kosovou filtraci a ochranu proti béhu ¢erpadla nasucho.

tlakd. V systému jsou radné vytlumeny pulzace a MATERIAL Multimembranova davkovaci ¢erpadla Wanner

ochrana proti mechanickému uzavfeni je zajiSténa nizkoteplotni uhl. ocel umoZnuji dlouhodoby bezproblémovy provoz

pojistnymi ventily. bez rizika Gniku ¢pavku ucpavkou.

PUDORYS
2x1,4m

pojistny ventil ......... ' .. hlida¢ aniku ¢pavku

tlumic pulzaci

hlidani zaplaveni
Cerpadla

PRUTOK

25 1/min
. =1 = ; = I SN TLAK
ZONE 1 ap s | PN T N 15 bar ZONE 2
e Sk | PRESNOST

2%

PRIZPUSOBENI VYROBNiIMU ZAVODU MATERIAL

Jednotka splnuje pfisné interni pfedpisy zavodu SS 316L/316Ti

z hledls‘ka konstr’uk‘cnlch materialu, dokumentace i PUDORYS

barevného lakovani tras. 2%1.3m
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Primyslové systémy Primyslové systémy

MICHANI CPAVKOVE VODY DAVKOVANI ADBLUE V ELEKTRARNE )
KONCENTRACE MEDIUM

Systém pro pfipravu libovolné koncentrovaného libovolna Systém k tlakovému davkovani AdBlue AdBlue (mo&ovina)

roztoku pomoci syceni demi vody ¢istym ¢pavkem. - v energetickém provozu.

. e . TLAKOVA ODOLNOST [

Pokud disponujete &istym &pavkem a demi vodou, Ize 25/40 bar Spolehlivé davkovani mocoviny zajistuji 2 paralelné ngugc%ﬁ/h

pfipravit libovolnou koncentraci roztoku pfimo ve vasem ZONE 1 Zapojené' bezucpévkové' peristalticka ¢erpadla.

provozu. Nase techn?logieje zalozena na sycenl’ dvevm_i KAPACITA Pro Siroky rozsah fizeni jsou pohony vybaveny TEPLOTA MEDIA

VOd}’ cpavkem na pozadovyan‘ou koncentraci. Umozhuje 2501/h externé napajenym ventilatorem. Jednotka kromé 0-40 °C

piné automaticky a bezpecny provoz. _ B tlumice pulzaci na vytlaku Cerpadel pro bezpulzni

Referenéni jednotka obsahuje vyrobni okruh a zasobnik ggégl\ln ZASOBNIKU davkovani média obsahuje také ochrannou stfiSku. T!'AK

pro zakomponované davkovaci Gerpadlo nastfiku. : az 7,5 bar

Vzhledem ke zpracovani ¢istého ¢pavku je dbano na ZONE 2 ° °

nekompromisni tésnost a vysokou tlakovou odolnost ggg%F:nYS SIROKY ROZSAH RiZENi I;l;g(())l;Yr:

celeho zarizeni. Jednotka obsahuje pohony s externé napajenym

ventilatorem, ktery umoznuje fadné chlazeni
motoru i pfi nizkych otackach cerpadla.

ATEX PROSTREDI

Jednotka je uzplsobena pro provoz v ATEX zoné
1/2. Vyskyt vybusné atmosféry uvnitf jednotky
je eliminovan dusikovym blanketingem v
automatickém provedeni.

... zAsobnik

manometr

cirkulacni ¢erpadlo

-44 -




Priimyslové systémy Primyslové systémy

CERPACI JEDNOTKA LPG MEDIUM VYSOKOTLAKY NASTRIK
Cerpaci systém kapalného propanu pfi kapalny propan PEROXIDU DO REAKTORU
vyrobé syntetického zemniho plynu (SNG). PRUTOK Systém bezpeéného nastfiku do vysokotlakého
Kompaktni balena jednotka obsahuje 2 vysokotlaka 400 - 700 kg/h reakttfru, Ye kterém‘ se‘testujivlastnosti médla
odstrediva cerpadla pro ¢erpani propanu pfi v extremnich podminkach.
vyrobé zemniho plynu. Systém umoZzniuje udrzovani MAX. TLAK Velkokapacitni zdsobnik peroxidu s automatickym
konstantniho tlaku na vytlaku diky pfepoustécim 7,8 bar doplfiovanim zajistuje dostatek média pro nasledny
vétvim zpsfzt do zasobniku. PotrEanl’t!'asa je " TEPLOTA MEDIA nastfik. :I'en je provédén dvojici Cerpadel v sérif)vém
kompletné vyrobena z nerezové oceli SS304. 20a735 °C zapojeni. Bohata instrumentace jednotky zarucuje
bezpecny automaticky chod.
PUDORYS
1,8x0,9m

rozvadéc

Jednotka je certifikovana do ATEX
@ zony 2; veSkeré komponenty jsou
prizpusobeny pro ¢erpani hoflavych
ZONE 2 uhlovodikd.

pojistny ventil

BY-PASS VETEV

V zavislosti na pozadavcich na vytlaku a roénim
obdobi ma jednotka pratocnou by-pass vétev pro
pritok média bez nutnosti pouziti erpadel.

odvzdusnéni

pfepoustéciventil . PRUTOK
160 - 720 I/h
PRESNOST
by-pass pro L ) ) ZONE 2 +5%
odvzdusnéni CHRANENO PROTI UNIKU DO OKOLI
~¥ odstredivé ¢erpadlo L . . L TLAK
----------------------------------------------- Nebezpecna podstata média vyzaduje peclivé 500 bar
: o oddéleni vnitfnich potrubnich prostor od vnéjsi
L sann atmosféry. Toho je docileno pouZitim bezucpavkové VYSKA
koSovy filtr ' konstrukce plniciho ¢erpadla a hrazené ucpavky 2,2m
""""""""""""""""""""""" vysokotlakého plunzru. Veskeré komponenty jsou )
pak vhodné do ATEX z6ny. PUDORYS
3,3x1,56m

lakovany ram

.. & AXFLOW



Priimyslové systémy Primyslové systémy

KONTINUALNI NASTRIK NASTEIK CHEMIE ODCERPAVANI PARAFINU o
! ; I PARNI CISTENI
CHEMIE PROTI HLODAVCUM 1,6 -400 I/h Systém pro odcerpavani smesi o ) o )
Kompaktni jednotka pro inline nastfik dvou . _ tekutého parafinu a rozpoustédla MEK-T. V pripade zatuhnuti parafinu je instalovana
o 2ree P P L PRUTOK SMESI technologie automatického propareni vysokotlakou
chemikalii do vody a nasledne tlakovani trysek. 150 - 1.400 I/h PreCerpavaci jednotka bezpecné od¢erpava destilacni parou.
Kompaktni pistomembranova éerpadla Bran+Luebbe B zbytky z destilacni kolony na sklad pomoci cerpadel
umozAuji pres davkovaci jehlu presny kontinualni PRESNOST VIKING s vnitfnim ozubenim. Vzhledem k vysoké
nastfik do proudici vody. Vysledna smés je pres 5% teploté média byly pouZity velmi odoIné komponenty
pritokomér vedena na jednu z péti trysek, kterymi MATERIAL do teploty az 180 °C. Dodavka byla realizovana na kli¢
je zajistén rovnomérny postfik obili proti Skidctim SS 3161 vCetné napojeni do stavajiciho fidiciho systému, Upravy
v zasobnim silu. hardware a software. Vzhledem k instalaci do zény s
PUDORYS nebezpedim vybuchu je jednotka v ATEX provedeni.
@ 1x0.8m =y ZONE 2

tlakovy senzor

prutokomér

.........................................................................

svarovany
parni registr/otop

MEDIUM
smés tekutého
parafinu

TEPLOTA MEDIA
130 a7 180°C

R PROTOK

FLEXIBILITA PROVOZU
500 az 3.000 I/h

Siroky rozsah mnoZstvi davkované chemikalie

diky dvojici rlizné velkych cerpadel s manualnim VYTLAK

ovladanim prutoku. 3 bar
PUDORYS
1,9x1,5m
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Primyslové systémy Primyslové systémy

VYSOKOTLAKA DAVKOVACI JEDNOTKA . DAVKOVANI CHEMIKALII ) -

. ) PRUTOK ) ) ) PRUTOK VYSKA
Davkovaci jednotka pro 201/h Davkovaci jednotka s dvojici 300 - 1.800 I/h 0,9 m
pfesné davkovani p¥i vysokych tlacich. pistomembranovych cerpadel.

TLAK [
Jednotka je ovladana pomoci panelll na kazdé z a7 173 bar Jednotka je navrzena na vysokotlaké davkovani dvou Iléglgar 5332@(2
davkovacich pump, které pIni sani pistomembranovych rdznych chemikalii (NaNO2, NHANO3+HCI). ' '
Cerpadel. Ta umoznuji vysokotlaky nastfik davkovaného VYSKA Je uréena pro zvySovani tlaku v podlozi pfi tézbé
média. 1,1m ropy. Agresivni charakter média si vyzadal specialni

PUDORYS konstrukéni provedeni v kombinaci vhodnych

120,90 m plastovych materialu (PVDF, PVC) a slitiny Hastelloy C.

HMOTNOST

500 kg

plnici peristaltické
Cerpadlo

..................... ; " .. pistomembranové

vysokotlaké ~,.cerpadio z Hastelloy C

pistomembranové “..  vytlatna vétev az
Cerpadlo *.. po 160 bar

APl DAVKOVACI JEDNOTKA

PRUTOK
Jednotka pro davkovani inhibitord 15 I/h
v petrochemickém pramyslu.

. L ; VYSKA
Systém je opatren vietenovym 1.2m
¢erpadlem s proplachovym
systémem, ktery odpovida PUDORYS
planu API 53B. 2,2x0,5m

HMOTNOST
300 kg

KOMPAKTNI KONSTRUKCE

PInéni vysokotlakych ¢erpadel zajistuji vysoce
kompaktni peristalticka cerpadla, ktera diky
integrovanému displeji s oviadanim umoznuji
snadné nastaveni jednotky bez potfeby externino
rozvadéce s fidicim systémem.

ZONE 2

| A AXFLOW



Priimyslové systémy

VPR . PRUTOK
VYSOKOTLAKY NASTRIK ANTIKORODANTU a7 11,3 I/min
Jednotka pro nastfik média za velmi vysokych tlaki. TLAK
Jednotka slouzi k nastfiku antikorozni a Gistici smési do az 173 bar

tfi parnich kotlG pfi tlacich presahujicih 100 bar. ) -
OBJEM NADRZE

Nastfik smési z IBC kontejneru zajistuji tfi peristalticka 150 |

Cerpadla s presnym, nastavitelnym davkovanim
a ovladanim pfimo na displeji. Peristalticka . . MATERIAL
Serpadla davkuji smés do vstupu tii vysokotlakych SS316L, PVC-U
pistomembranovych ¢erpadel, kde se smés smicha s
demi vodou na pozadovanou koncentraci.

PUDORYS
2x1,4m

manometr

prepojovaci ventil

napojeni na
IBC kontejner

vysokotlaké
: pistomembranové Cerpadlo

rozvadéc

ZASTUPITELNOST CERPADEL

V pfipadé poruchy éerpadla na jedné vétvi je mozné
ho zastoupit jakymkoliv ¢erpadlem z dalSich vétvi
pomoci prepojeni trasy kulovymi ventily.

Tim je zajiSténo neustalé ¢erpani do jakéhokoliv
kotle i pfi vypadku jednoho z ¢erpadel.

-52-

DAVKOVANI OLEJE

Jednoducha davkovaci jednotka

s nastavitelnou davkou oleje.

Systém je navrzen na vydavani nastavitelnych davek
oleje z manualné doplnovaného zasobniku. Zubové
erpadlo vybavené pohonem s detekei otaéek ma rozvadec .
skvélou opakovatelnost davky pri jednoduché koncepci.
Volbu velikosti davky i mozZnost prekalibrovani na jiné
médium poskytuje integrovany dotykovy disple;j.

JEDNODUCHA UNIVERZALNOST

Kalibraci davky Ize docilit vySsi pfesnosti pro rizna

procesni média.

e

Primyslové systémy

stavoznak

MEDIUM VYTLAK
hydraulicky olej az 17 bar
PRUTOK PUDORYS
24 1/min 1,2x0,6 m
PRESNOST HMOTNOST
+2 % 230 kg
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Vakuové systémy

MALE VAKUOVE A
KOMPRESOROVE JEDNOTKY

- - Prostorové lsporné feseni kapalinokruznych vyvév
VAKUOVE SYSTEMY

Zajisténi recirkulace a nasledné separace pracovni

N ey ¢ - e kapaliny je nezbytné pro hospodarny a efektivni provoz
AxFlow predstavuje idealniho partnera v oblasti vakuovych systému nejruznéjsich kapalinokruznych vjvév a kompresord.

koncepci. Diky pfimému napojeni na vyrobce vyvév a kompresord, rozsahlému AxFlow nabizi bezkonkurené&ni variabilitu pfi stavbé

seznamu aplikaci a detailnimu know-how nabizime bezkonkurenc¢ni Sifi vakuovych jednotek. Vzdy se pfitom zaméfujeme na
vakuovych aplikaci maximalné kompaktni provedeni.

ZONE 1 ZONE 2

R e s Sr”’maé tep|oty

HLAVNI ZNAKY ZAKLADNI TYPY VAKUOVYCHSYSTEMU . snimachladiny
« Litinové, ocelové i nerezové provedeni v Kapelx(lirllok’ruinéjednotky scasteCnou 0 sepamion
+/ Detailni termomechanicky navrh recir l_JaCI N
v Energeticka tspora diky promyslené v Kapallnok’ruznejednotky $ Uplnou
. recirkulaci
koncepci _ o .
 Mo3nost ATEX certifikace v/ Kapalinokruzné jednotky s Rootsovym
L o dmychadlem
v Materialové certifikaty

v Kapalinokruzné jednotky s ejektorem

VZDY NA MIRU

PrizpGsobeni vakuovych jednotek se netyka pouze
material( a velikosti jednotky. Zcela svobodné Vam
osadime jednotky snimanim teploty, hladiny, tlaku
nebo automatizujeme regeneraci pracovni kapaliny.
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Vakuové systémy Vakuové systémy

az 800 m3/h trubkové, deskové,
svazkové, vzduchové
chladice

Systém s olejokruznym kompresorem

pro ucinné stlacovani uhlovodikové smési.
aZz 33 mbar(a)

Kapalinokruzny systém je diky pouziti oleje jako
pracovni kapaliny velmi odolny a celé soustroji ma
velmi dlouhou provozni Zivotnost.

Jednotka zajistuje spolehlivou kompresi pyrolyzniho
plynu kapalinokruznym kompresorem s cirkulaci
pracovni kapaliny. Pouziti oleje jako pracovni kapaliny
prispiva k vy$Sim parametriim kompresoru. Chlazeni
oleje je zajiSténo vzduchovym chladiem a separator je
vybaven filtraci olejovych par.

nerez, litina, ocel

az 150 |

smés uhlovodik{ 8 bar(g)
olej ocel, litina

ZONE 2
130 m3/h 2,1x1,6m

4 AXFLOw



Systém s kapalinokruznym

kompresorem v nerezovém provedeni.

Vakuové systémy

Jednotka je postavena v celonerezovém provedeni

které odolava korozi ve vodnim prostredi. Upina
cirkulace pracovni kapaliny Setfi provozni naklady a
svazkovy tepelny vyménik eliminuje potfebu ¢isténi.

Pro chlazeni pracovni kapaliny je pouzity
Sroubovicovy (svazkovy) vyménik tepla pro

maximalizaci celkového koeficientu prestupu tepla.

vzduch, CO2, vodni para

voda

voda 350 m3/h

1,8 bar(g)

AISI 304/316L

26x09m

-58-

Vakuové systémy

Vakuova stanice slouzi k udrzovani zaplaveni
privadéce vodni elektrarny tvorbou podtlaku.

Systém s ¢astecnou regeneraci pracovni kapaliny se
sklada ze dvou jednostupnovych kapalinokruznych
vyvév, kazda je pro 100% pozadovaného vykonu.
Kulové kohouty pro prestaveni chodu vyvév jsou
ovladany elektrickymi servopohony.

Soucasti dodavky bylo i dalsi vybaveni strojovny -
vyrovnavaci nadrz s kontinualnim mérenim hladiny
a systém automatického dopousténi pracovni
kapaliny.

-59-

vlhky vzduch

voda

280 m3¥/h
200 mbar(a)
nerez

22x1,3m

X AXFLOW



Vakuové systémy Vakuové systémy

ODTAH PAR Z VARNY MUSLI - ) ODTAH VODNICH PAR Z KONDENZATORU )

.. UCINNA DVOIJITA SEPARACE . . . MEDIUM VAKUUM
Automaticka jednotka odtahu par z varaku se Vakuovy systém pro evakuaci vihky vzduch 57 mbar(a)
vstupnim chlazenim par a separaci kondenzatu. Pro zvySeni Gcinnosti vysuseni horkych par je kondenzatoru za parni turbinou.

pouZzita dvojita separace kapalné faze, a to pred PRACOVNI KAPALINA MATERIAL

Deskovy vyménik na vstupu jednotky zajisti chlazeni Balena jednotka s Gplnou recirkulaci v konfiguraci 2

b - o ) vyvévou i za ni. Diky tomu je zabranéno stékani e . , o i voda nerez
horkych par a kondenzaci prebytecné vihkosti. J . o v P VJ Lo L x 100 % (vyvéva A+B). Pri prvotnim najeti (hogging)

. NP . ) e kondenzatu do télesa vyvévy a zvySuje se ucinnost . R ) o . h . .
Kapalinokruzna vyvéva tak uz pracuje se sussimi odtahu jsou obé vyvevy v paralelnim chodu, pfi udrzovacim PRUTOK PUDORYS
parami o nizSi teploté. Odstredivé cerpadlo pak ) médu (holding) je v provozu pouze jedna dvoustupnova 553 m3/h 3,6x1,6m
precerpava kondenzat mezi obéma separatory. kapalinokruzna vyvéva. Systém s Uplnou recirkulaci

pracovni kapaliny je provozovan s jednim sdilenym
separatorem a chladi¢em pracovni kapaliny.

CERTIFIKACE EAC

VSechny komponenty systému jsou certifikovany dle
EAC pro provoz v euroasijské celni unii.

deskovy vymeénik

dvojstupnova
kapalinokruzna vyvéva

odstredivé cerpadlo
na odvod kondenzatu

chladi¢ pracovni
kapaliny

MEDIUM VAKUUM
horké pary 100 mbar(a)
PRACOVNI KAPALINA MATERIAL
voda nerez ocel
PRUTOK PUDORYS
22 m3/h 2,1x1,2m
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Vakuové systémy

ODTAH VODNICH PAR
Z KONDENZATORU S EJEKTOREM

Vakuovy systém pro evakuaci
kondenzatoru za parni turbinou.

Balena jednotka obsahuje 2 kapalinokruzné vyvévy,
kazda pro 100 % pozadovaného vykonu. Pfi prvotnim
najeti (hogging) jsou obé vyvévy v paralelnim chodu.
Systém obsahuje sdileny separator a samostatné
deskové chladice pro kaZzdou vyvévu zvlast. Prepinani
chodu vyvév je umoznéno pomoci klapek

s pneumatickymi pohony.

separator

VLOZENY EJEKTOR

Soucasti dodavky je vzduchovy ejektor pro snizeni
minimalniho tlaku na sani bez kavitace vyvév. Diky
tomu je mozZné dosahnout vysSiho vakua i s teplejsi
pracovni kapalinou. Rozsah dokumentace spliuje
poZadavky dle VGB standard.

-62-

ejektor

automaticka

dvojstupnova

kapalinokruzna vyvéva

chladi¢ pracovni
kapaliny

MEDIUM
vlhky vzduch

PRACOVNI KAPALINA
voda

PRUTOK
428 m3/h

VAKUUM
41 mbar(a)

MATERIAL
nerez

PUDORYS
3Xx2m

Vakuové systémy

VAKUOVA JEDNOTKA S BOOSTEREM

Unikatni vakuova jednotka kombinujici

kapalinokruzny princip se suchobéznym boosterem.

Predfazenim suchobé&zného boosteru dramaticky
narlista jak odtahovany pritok, tak i hodnota vakua,
které klesa na jednotky milibar. Kompaktni vertikalni
usporadani Setii drahocenny pudorysny prostor

V provozu.

¥

MEDIUM VAKUUM (abs.)
uhlovodiky, slabé kyseliny 1 mbar

SERVISNi KAPALINA  MATERIAL

glykol litina, ocel, nerez
PRUTOK PUDORYS
210 m%/h 1,5x0,7m

-63-

tlakovy snimac

konzervace dusikem

suchobézna HV vyvéva

separator

' ENERGETICKA GGINNOST

';'-,f""'w Spojenim dvou principll se dosahuje mimoradné

energetické efektivity a timto zplsobem je zapotrebi
pouze zlomek pfikonu motord, nez v pfipadé
samostatné kapalinokruzné vyvévy.

ZONE 2

X AXFLOW



Vakuové systémy

VAKUOVA 3 STUPNOVA
JEDNOTKA PRO ODSAVANI PLYNU

King size vakuova jednotka pro odsavani
smési uhlovodikii s vakuem v jednotkach mbar.

Skidovy systém pro evakuaci reaktor( k zajisténi
podminek pro prabéh chemickych reakci pfi vyrobé
F- plynd, slozen ze 3 stupi(; 1. a 2. stupen tvoren
Rootsovym dmychadlem, 3. stupen kapalinokruznou
vyvévou. Obsahuje 2 paralelni vétve A+B, s vétvi A

v provozu a zalozni vétvi B. Pfi Gvodnim najeti jsou
sepnuty obé kapalinokruzné vyvévy paralelné pro
docileni vétSiho objemového priitoku a rychlejsino
najeti na hrubé vakuum.

DOBRA PRISTUPNOST SERVISU

Rozvrzeni jednotky je dobfe pfizplisobeno pro
pristup k rotaénim strojim a instrumentaci pro
usnadnéni nasledného servisu.

kapalinokruzné
vyvévy (3. stupen)

lakovany
ocelovy ram

ENERGETICKA USPORA

Rootsova dmychadla ve spojeni s
kapalinokruznymi vyvévami zajistuji
vysoky objemovy pritok pfi nizkém
vakuu a vyrazné nizsi energetické
naroénosti koncovému uzivateli.

MEDIUM VAKUUM
smés uhlovodikt 5 mbar(a)

PRACOVNI KAPALINA MATERIAL

uhlovodik nerezova ocel
PRUTOK PUDORYS
4.000 m3/h 3,7x4,4m

sani jednotky

tlakovy snimac

Rootsovo
dmychadlo
(1. stupen)

........................................... |

Vakuové systémy

ALONE LRVP PERFORMANCE vs HYDROTWIN PERFORMANCE

POZADOVANA KAPACITA s
1500 m3/h pfi 10 mbar —

PORTATA ARLA SECCA ASPIRATA - Suction dry 8ir cCapscity

STANDARDNI VAKUOVA
KAPALINOKRUZNA JEDNOTKA
VYVEVA HYDROTWIN
15 + 5,5 kW : : :_
45 kW 20’5 kW e T W 5 X ® su - . =

PRESSIONE ASSOLUTA - Absolte pressrs

POROVNANI ENERGETICKE USPORY

tlakovy snimac

Rootsovo
dmychadlo (2. stupen)

vytlak jednotky




Vakuové systémy

Vakuové systémy

KAPALINOKRUZNE SYSTEMY

Vakuovy 2 stupnovy systém pro odsavani uhlovodiku.

Jednotka pro odsavani uhlovodiku pfi vakuu az 30
mbar(a) a pratoku 750 m3/h. Systém obsahuje kromé
kompletniho balicku instrumentace (hlidani tlaku,
teploty, pratoku pracovni kapaliny a dalsiho) i glykolové
hospodarstvi pro chlazeni pracovni kapaliny - vody.

Zakladem kazdého vakuového systému je spravné navrzena kapalinokruzna vyvéva. Ta pro svoji

uhlovodik 30 mbar(a)
voda nerezova ocel
750 m3/h 2,6x3,4m

funkci potfebuje neustalou dodavku pracovni kapaliny o spravné teploté. Pracovni kapalina ale

kromé tésnici funkce i odvadi kompresni teplo z vyvévy, ¢imzZ se sama ohfiva. Teplota pracovni

kapaliny pfitom vyznamné ovliviuje pracovni bod vyvévy, a tak je nutné ji drzet v poZadovaném
teplotnim okné. Kapalinokruzné systémy AxFlow predstavuji komplexni a ekonomické feseni provozu

kapalinokruznych vyvév v nékolika stupnich vybavy.

Vzhledem k nebezpecéné nature odsavaného média

byly zvoleny kompatibilni komponenty, které zarucuji

naprosto spolehlivy a bezpeény provoz.

Vyvéva je propojena se zasobnim separatorem

a dochazi tak k cirkulaci pracovni kapaliny, ktera
neodchazi na kanal. Pro dlouhodoby chod vyvévy se ale
pracovni kapalina musi regenerovat z divodu rostouci
teploty v okruhu.

nejnizsi investicéni naklady

vhodné pro kratkodoby provoz a silné
znecisténé pary

moznost automatizace napousténi/
vypousténi kapaliny

kolisajici parametry vyvévy vlivem nestalé
teploty pracovni kapaliny

nutnost regenerace pracovni kapaliny pro
dlouhodoby provoz

vySSi provozni naklady

Cirkulagni obéh pracovni kapaliny je doplnén o tepelny
vymeénik, ktery zajisti trvaly pfisun pracovni kapaliny
o konstantni teploté.

stalé parametry vyvévy

volba typu vyméniku dle Cistoty par
(deskovy, trubkovy)

mozZnost automatizace napousténi/
vypousténi kapaliny

mirné vyssi investi¢ni naklady

-66 - -67-

Pro dosazeni nejvyssino vakua AxFlow nabizi
kapalinokruzné systémy doplnéné o predrazeny
suchobézny booster (Rootsovo dmychadlo) nebo
plynovy/parni ejektor.

Ejektor
jednoducha konstrukce bez pohonu
zvySeni vakua aZz na jednotky mbar(a)

nutnost pridavného hnaciho média
(parni typ)

zvySeni vakua na Ukor pritoku

Booster (Rootsovo dmychadlo)

zvySeni vakua az na jednotky mbar(a)

soucasné navyseni pritoku

moZnost nahradit vyrazné vétsi vyvévu
malym soustrojim bez boosteru

vySSi porizovaci naklady
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) 2 Modern , T )
> - oderné vybavena kompletacni hala a siroké >
o moznosti instalace na misté. °
I'>IE Bradil | A dulll ied 5c. Nas . i N AxFlow disponuje modernim zazemim s pIiné vybavenou I','E
< ? ’at atalogovy produ tJevJ? g \v/e? as? Syst?myv\fymys e St?\flmev_a kompletacéni halou v Praze, kde pro Vas stavime <L
uvadime do provozu sami, coz je mozneé jen diky mimoradnému rozpeti nasich vSechny nase jednotky.
sluzeb, ktere jsou Vam k dispozici. Po kompletaci projde kazda balena jednotka

standardni kontrolou jakosti a tésnosti. Dokonéenim
jednotky nase prace ale nekonéi. Prijedeme do Vaseho
provozu a zajistime potrubni napojeni vSech vstupl

B s sl s a vystupti. Diky tomu méte vidy garanci spréavné

' : instalace a funkénosti, véetné nadstandardni zaruky na

ROZSAH DODAVKY AXFLOW cely rozsah dodavky.

+ Navrh a vypocet v/ Software

v Montéaz a instalace v/ Servis
+/ Svarovani v/ Konzultace
v Elektroinstalace v/ Dokumentace

INSTALACE
v/ Kompletace jednotky na dilné

v Kontrola tésnosti a jakosti
v Doprava na misto
Vv Potrubni napojeni

v/ Zaruka na cely
rozsah dodavky

4 AXFLOW
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SVAROVANI

Peclivost, kreativita a moderni postupy.

Perfektni spoje svarované v ochranné atmosfére
jsou zakladem nasich systému. Nas svarfovaci

tym je pfipraven Celit vyzvam v potravinarskych

i primyslovych provozech. Veskeré prace jsou
podporené potfebnou certifikaci a samozrejmé na né
plati i nase zaruka.

Potfebujete potrubné napojit jednotku na stavajici
technologii? Zadny problém! Nase systémy zndme do
Sroubku, proto nejlépe vime, jak napojeni provést, aby
vSe fungovalo jak ma. USetrete si starosti a nechte to
na nas!

>;:,9:',> DOM - 20 13, s.r.0,
L =

Certsikadn troin certikasd produity £ 1148

il

CERTIFIKAT

& ZCV-29-3300C01
kzaryn ovebatue, le ekt

AxFlow s.r.o.
Prana 16

iy, W2 50 Prista 10

[rp—
procesu svafovani
§ PO ~ CRTRMiatim sehimatem

€SN EN ISO 3834-2:2006

¥ nisleciagicin roessh:

Vyroba svafovanjch potrubnich systémi a jejich kanstrukénich prvkis,

Ing. Mt M
veinsii Catlatrens. o

vateE

SVAROVANI AXFLOW

v/ Svarovani metodou TIG v ochranné atmosfére

v/ Certifikace dle normy
CSN EN 3834-2:2006

v/ Svafovani nerezi a
uhlikové oceli

v/ Zarucena tésnost

v/ Brouseni svaru

ISYSTEMS>
ELEKTROINSTALACE

Elektrické motory, cidla, ventily a Fidici rozvadéc jako
neoddélitelna souc¢ast nasich technologii.

U naSich dodavek se vzdy mUzete spolehnout na
profesionalni elektrické zapojeni a pouziti modernich
komponent a pristupd.

Veskeré elektrické rozvadéce si sami navrhujeme a
stavime, dodavame véetné kompletni dokumentace.
Nase aplikaéni oddéleni pak vyuZiva dlouholeté
expertni know-how v oblasti procesnich cidel.

PouzZivame vyhradné kvalitni komponenty svétovych
vyrobcl a umime se rovnéz prizplsobit Vasim
poZadavkim. Nekompromisni bezpeénost provozu je
pfitom na prvnim misté.

Na dilné i pfimo na misté zapojime vSe potfebné a
zajistime elektrickou revizi/kusové ovéreni, aby se nova
technologie mohla spustit co nejdrive.

ELEKTRICKE ZAPOJENI

v/ Navrh elektrokomponent

v Stavba fidiciho rozvadéce

v/ Kabelové propojeni jednotky

v/ Elektrické napojeni na technologii
+ Elektroprojekt a daldi dokumentace

v/ Kusové zkouska/revize zafizeni

4 AXFLOW
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SOFTWARE SERVIS

PIna servisni podpora po celou dobu provozu
systému.

Flexibilita softwaru a promyslené ovladani.

Ridici software si od zagatku navrhujeme a piseme

v AxFlow sami. Diky tomu se muZete v klidu spolehnout
na funkéni celek, ktery Vam navic usijeme na miru.
Pouzivame nejrozsSirenéjsi fidici systémy Siemens a
Allen-Bradley.

Nase jednotky stavime vyhradné z kvalitnich
komponent a zakladame si na jejich dlouhé Zivotnosti.
Jsme ale mimo pravidelnou Gdrzbu pfipraveni i na
nenadalé situace a problémy. V téchto pripadech se
muzZete opfit o zkuSené servisni techniky, ale i procesni
inZenyry a konstruktéry, ktefi pomudzou s identifikaci
problému a zajisti rychlé feseni.

(7)) (7))
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Dotykové ovladani na modernich ovladacich
obrazovkach, pfizplsobenych pro snadnou spravu a
prehledny monitoring stavu. To je nase predstava

o primyslové automatizaci.

Pro minimalizaci rizika nucenych odstavek vyroby
nabizime mozZnosti konsignacnich skladu i servisnich

Nase systémy muUZou pracovat zcela autonomné, ale |
smluv.

stale Castéji je integrujeme do stavajici technologie
a zajistime tak i softwarovou komunikaci mezi nasi
dodavkou a Vasim systémem.

NABIZENE DRUHY PODPORY

Rychla softwarova asistence v pripadé nahlého
problému potom zavrSuje softwarové sluzby, které
nemaji na nasem trhu obdoby.

v/ Pravidelna udrzba
v/ Havarijni servis
v/ Servis ATEX zatizeni dle 2014/34/EU

v/ Servisni smlouvy a konsignaéni sklady

KOMUNIKACE

v/ Systémy Siemens a Allen-Bradley

/ EtherNET, ProfiNET, ModBUS, ProfiBUS, relé
komunikace

/ Cesky i slovensky servisni tym

ﬁAwaw tav:| Hlavni program v béhu v Ovladani dotykovym displejem

AKTUALNE STAV Vv Softwarové napojeni na technologii

Médium / Stav trasy 10z | 1 (0)|Ryehlost vysokott Eerp.i{ii oo
Objemovy prittok plnici vetve 1.5 | Ifmin (Tlak média na vystupu [210 Ibu_ \/ Rychla a pruzna podpora
Ryehlost piniciho Eerpadia: % |Proplach plunzsl vysokotl. erp.: (L)

|T|lt média na vstupu: 4 bL!ijlm oleje : 34 _J=c . (-:j
Tlak olejového terpadla:
RBLIS TER Nucenné chlazeni oleje:

Servis:

Pritok: 1/min

Nastav

. NASTAVENI PROCESU PRODUKCE

AR \ AKTUALNI STAV JEDNOTKY
Myti:  [Drain celé jednotiy |{oooo sf[ood
|

[ood

Cas odvzdugnéni trasy:
Zpotdni mixérus
Hiadina pro start PID regulace

Hindina v ALLFILL pro pauzu

Deadband hiadiny po pauze

UdrZovat hiadinu v ALLFILL
Hiadina v tanku jogurtu pro spugténi wyroby K&
Min. hiadins v tanku jogurtu pro zastavani vraby. [ sl ee1
e = -

Dotiics - bih standardniko programu: (3011
PN L E O
[z

-
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DOKUMENTACE

KOMPLETNiI NAVOD

Pro kazdy systém dodame prehledny navod

k obsluze pokryvajici veskeré procesy a stavy, at

uz jde o obsluhu nebo Udrzbu.

VYKRESOVA DOKUMENTACE

VSechny nase systémy konstruujeme ve 3D
prostiedi. Vzdy tak, vedle standardnich 2D
rozmérovych vykresl, mate k dispozici i 3D
model jednotky pro snadné pouziti pfi dalSim
projektovani.

-74 -
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MATERIALOVE CERTIFIKATY

Pro libovolné kovové komponenty nasich systémda
Ize v pripadé potfeby dodat materialové certifikaty
dle CSN EN 10204 (2.2,3.1).
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HYGIENICKE CERTIFIKATY

Pro potravinarské a farmaceutické systémy jsou
k dispozici certifikace komponent stvrzujici jejich
vhodnost pro Cisté instalace.

ATEX CERTIFIKACE

Nase systémy dodavame i do prostredi s nebezpecim
vybuchu. K celému systému i jednotlivym
komponentam tak ziskate veskeré potrebné
certifikaty a prohlaseni.

fluidity.nonstop® je nas pfislib a nas cil. Vyjadfuje nase odhodlani
poskytovat vysokou Groven sluZeb a nabizet kvalitni vyrobky,
technicka feseni a odborné znalosti, které jsou na Spicce v oboru.

Jsme predni evropsky dodavatel hygienickych, primyslovych i
vakuovych systémU na kli¢. Nase systémy kompletné navrhujeme
a stavime v Ceské republice a pouZivdme $pickové komponenty
nejlepsich svétovych vyrobcl. Nas energicky tym kombinuje
dlouholeté detailni know-how aplikaci s modernimi pristupy a vzdy
ma zakaznika na prvnim misté. Svérte nam Vasi aplikaci a zlepSete
svUj provoz.
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