ABRAZIV KOVAFOLD-
SZUSZPENZIO

Berendezés

Waukesha Universal 2 ND (U2 ND)
Kordugattyus szivattyl gazdiffizids
keményitésii alkatrészekkel

Iparag / alkalmazasi teriilet

Egy technoldgiai alkalmazasban abraziv kovafold-szuszpenziét kell szallitani, amely jelentds
kopast okoz a szivattyu rotorjain, hazan és a kozeggel érintkez6 egyéb alkatrészeken.

Az abraziv anyagnak vald folyamatos kitettség gyorsan novelheti a bels6 hézagokat és
csOkkentheti a szivattyu teljesitményét.

A mérettlirések fenntartasa ezért elengedhetetlen a meghizhaté miikodéshez és az elfogadhatd
karbantartasi intervallumok biztositasahoz.

Probléma

A folyamatban korabban alkalmazott csigaszivattyu rotorja és allorésze gyorsan kopott az abraziv
szuszpenzio szallitdsa soran.

A fokoz6do belsé kopas mar néhany héten beliil csokkentette a szivattyu teljesitményét, és az
alkatrészek cseréje miatt gyakori leallasokra volt sziikség.

Az ligyfélnek tartdsabb megoldasra volt sziiksége, amely ellenall az abraziv kopasnak, mikdzben

meg0rzi a hatékony szivattylizashoz sziikséges kritikus belsé hézagokat.

*A vallalat neve titoktartasi okokbol nem kerdl nyilvanossagra.
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Megoldas

Helyszini probat végeztek egy gazdiffuzios keményitési rotorokkal, szivattylhazzal és fedéllel
felszerelt Waukesha U2 ND szivatty(val. A kezelés nem csupan feliileti bevonatot képez, hanem
behatol a fém alapanyagaba, ezaltal ndveli a kopasallésagot a méretpontossag megdrzése
mellett.

A kozeggel érintkezd f6 alkatrészek kezelése fokozott védelmet biztositott az abraziv kopassal
szemben anélkiil, hogy megvaltoztatta volna a szivattyl bels6 hézagait vagy hidraulikai
hatasfokat.

Eredmény

Két hét lizemelést kovetden a szivatty(t szétszerelték és megvizsgaltak, hogy valos lizemi
koriilmények kozott értékeljék a szuszpenzio altal okozott kopast. A rotorok és a belsé hézagok az
el6irt tliréshatarokon beliil maradtak, mikdzben a mért térfogataramok tovabbra is megfeleltek a
gyari teljesitményadatoknak.

A vizsgalat soran nem volt sziikség alkatrészcserére, ami a szivattyd abraziv kovafélddel szembeni

zzzzzz

ND a szivattyuteljesitmény fenntartdsa mellett hosszabb szervizintervallumok és alacsonyabb
karbantartasi igény lehet6ségét biztositja.
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