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JUsu procesos izmantotie caurules elementi un smérvielas ir tikpat svarigas ka pasi sokni. Masu OVATIO
caurules un smérvielas ir ipasi izstradatas un izgatavotas peristaltisko soknu darbibas optimizésanai. To
nozime ir vitali svariga.

Optimizétas, lai atbilstu josu vajadzibam, optimizétas, lai botu izturigas
Vairak neka piecdesmit gadu pieredze peristaltisko suknu caurulu elementu tehnologiju izstradé un razosana
ir Javusi mosu OVATIO caurulém ierindoties soknu caurulu izstrades un razo$anas jomas priek3plana. Un, ka
jau jUs varéjat sagaidit, tas izgatavotas 1a, lai spétu izturét pat vissmagakos soknésanas darbus.

OVATIO caurulu konstrukcija noveérs visizplatitakas problémas, kas saistitas ar:

*  Plisumu un nodilumizturibu (pateicoties gan vienreizéjai poliméra un kauéuka savienojumu
kombinacijai, gan musu vulkanizacijas procesam)

* Atminas efektu (pateicoties vienreizéjai neilona auklu stipringjuma slanu kombinacijai)

*  Mainigu sienu biezumu un nevienmérigam virsmam (pateicoties |oti striktam razo$anas procesa
pielaidem)

Un praksé mosu OVATIO caurules ir pieradijusas, ka tas ir parakas visdazadakajos pielietojuma

veidos un ari noteiktos ekstremos ekspluatacijas apstaklos.

A Spiediens | Temperatira - Nepartraukts vai
Nozare Pielietojums [bar] [°C] Cavurules materials s G e (e T
dzivnieku bariba karamele 8 gaisa NBR (nitrila gumija) porcija
partikas produkti sinepes 10 gaisa NBR (nitrila gumija) porcija
partikas produkti kartupelu gremzdi 11 65 EPDM (etilén-propilen porcija
gumija)
partikas produkti mikla 7 gaisa NBR (nitrila gumija) porcija
partikas produkti partikas piedevas gaisa NBR (nitrila gumija) porcija
partikas produkti dzivnieku tauki 60 NBR Buna nepartraukta
partikas produkti karsts karaginans 12 90 NR (dabigais kauéuks) porcija
alusrggm(c;;/as rauga atlikumi 4 gaisa NBR (nitrila gumija) porcija
kosmeétikas produkti kosmétikas produkti 3 gaisa EPDM (gﬂlniri};?ropilén porcija
$0nbetons betona razosana 12 20 NR (dabigais kauéuks) nepartraukta
$unbetons java 12 20-50 EPDM (gtlriﬂ;sropllén porcija
bavnieciba cements un kalka piens 8 gaisa NR (dabigais kauéuks) porcija
abraziva masa ar dazadas
kalnrapnieciba paképes viskozitati un 9 gaisa NBR (nitrila gumija) nepdartraukta
blivumu
kaln(OEniechu, magnija sulfats 8 70 NR (dabigais kauéuks) porcija
lieSana
kalnropnieciba, abrazivas donas 15 65 NR (dabigais kauéuks) nepdartraukta
liesana
keramika keramikas pasta 6 gaisa NR (dabigais kauéuks) nepartraukta
keramika java 1,4 20 NR (dabigais kauéuks) porcija
energétika kalka piens 11 gaisa NR (dabigais kauéuks) nepartraukta
energétika diii%i?ﬂ”qiﬂ%iiﬂ;;; 2 gaisa NR (dabigais kauéuks) nepartraukta
papirs papira celuloze gaisa NR (dabigais kauéuks) porcija
odens / notekdodeni notekddeni 20 NR (dabigais kauéuks) porcija
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A 1. Aréjais slanis, kas izgatavots no N ° mehaniskus bojajumus. N
. materiala ar visaugstako mehanisko N . Butiskakie apsvérumi, kuri jGnem véra
‘. izturibu E ¢ kalibréjot caurules elementa saspiesanas  .*
2. Neilona auklu arméjuma slani N *. speéku, ir izplodes spiediens, skidruma .°
* 3. lekséjais slanis, kas izgatavots no.* .. temperatora un sokna o
‘.. dazadiem materidliem - .. L

. . .. grieSands atrums. .

Izcila nodilumizturiba. Izturigs pret atskaiditam skabém un dazada veida

(da':i';ais 80°C 16 bar spil’.ﬁem: I,.of.i elastigs, ar teicamu n.odilumiziuribu. Vispla'§dk. izmantotais
kaucuks) peristaltiskais caurules elements. Piemérots darbam ar viegli kodigam
kimiskajam vielam un 3kidrumiem ar abrazivu utt.

NBR Noturigs pret ellam, sérmiem, taukiem un mazgasanas lidzekliem. lekséjais
(nitrila 80°C 16 bar  slanis ir izgatavots no NBR, bet aréjais slanis no NR, lai nodrosinéatu optimalu
gumija) mehanisko izturibu.

NBR - . . . . .

Food- Visiem partikas produk’ﬂe'm, !.eskalfot ellu§ un .tuukus. /vﬁdblls.ﬁ Reg}qus

L (EK) Nr. 1935/2004 noteiktajiem standartiem izmanto3anai ar partikas
par:;k?(s 80°C 16 bar  produktiem. lek$éjais slanis izgatavots no baltas krasas NBR, kas apstiprinats
produic izmanto3anai ar partikas produktiem higiénas joma. Aréjais slanis ir
(r:':ZIrrT:s) izgatavots no NR, lai nodrosinatu optimalu mehanisko izturibu.

EPDM

(eti- Augsta kimiska noturiba pret koncentrétam skabém, kodigam kimiskajam
lén-pro- 90°C 16 bar  vielam, ketoniem. lek$éjais oderéjums ir izgatavots no EPDM, aréjais — no

pilén NR, lai nodrosinatu optimalu mehanisko izturibu.
gumija)

Hypalon / Loti koroziviem produktiem un augstas koncen.irficiios skdbén:l. Iek§éigis

CSM 80°C 16 bar  oderéjums ir izgatavots no hipalona/CSM, aréjais — no NR, lai nodrosinatu

optimalu mehanisko izturibu.




Lai uzzinatu vairak par OVATIO caurulém un smérvielam, 10dzu, izmantojiet $adu kontaktinformaciju:

AxFlow galvenais birojs Latvija +371 67 553 750www.axflow.lv
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