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Las mangueras peristalticas y lubricantes que utiliza en sus procesos son tan importantes como las propias
bombas. Nuestras mangueras y lubricantes OVATIO estan especificamente disefiados y fabricados para
optimizar el funcionamiento de las bombas. Su aportacién es fundamental.

Optimizadas para adaptarse a su aplicacién, optimizadas para su durabilidad
Con sus mas de cincuenta afios de experiencia en tecnologia de bombas peristalticas y procesos industriales,
nuestras mangueras OVATIO se encuentran en la vanguardia del disefo y la fabricacién de mangueras. Y,

como cabia esperar, estan fabricadas para resistir las tareas de bombeo mas exigentes.

El disefio de las mangueras OVATIO elimina los problemas frecuentes de:
* Resistencia al desgarro y la abrasién (gracias a su mezcla Unica de polimeros/compuestos de caucho

y a nuestro proceso de vulcanizacién)
* Efecto rebote (gracias a una combinacién exclusiva de capas de refuerzo de cable de nailon trenzado)
* Espesor de pared no uniforme y superficies irregulares (gracias a tolerancias de fabricacion muy

ajustadas)

Y en el mundo real de los procesos, nuestras mangueras OVATIO han demostrado su superioridad en
una amplia gama de aplicaciones y en ciertas condiciones de servicio extremas.

Presié Material Funcionamiento
Industria Aplicacién ?zzlr‘]m Temp[?élaluru de la continuo o por
manguera lotes
alimento para caramelo 8 ambiente NBR por lotes
mascotas
alimentos mostaza 10 ambiente NBR por lotes
alimentos pulpa de patata 11 65 EPDM por lotes
alimentos masa ambiente NBR por lotes
alimentos aditivos alimentarios ambiente NBR por lotes
alimentos grasa animal 60 NBR Buna continuo
alimentos Carragenina de algas caliente 12 90 NR por lotes
fabrica de cerveza residuos de levadura ambiente NBR por lotes
cosméticos cosméticos 3 ambiente EPDM por lotes
hormigén celular produccién de hormigén 12 20 NR continuo
hormigén celular argamasa 12 20 - 50 EPDM por lotes
construccién lechada de cemento y cal 8 ambiente NR por lotes
mineria o o 9 ambiente NBR confinuo
mineria, fundicién sulfato de magnesio 8 70 NR por lotes
mineria, fundicion lodos abrasivos 15 65 NR continuo
cerdmica pasta cerdmica 6 ambiente NR continuo
cerdmica argamasa 1,4 20 NR por lotes
energia lechada de cal 11 ambiente NR continuo
energia agua de Lej;‘fi;‘:‘;/irsacién con 2 ambiente NR continuo
papel pulpa de papel 6 ambiente NR por lotes
aguas/aguas aguas residuales 5 20 NR por lotes
residuales
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El efecto rebote es la
capacidad de la manguera
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VELOCIDAD
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Cuanto mas répida es la

rotacién de la bomba, més rapido

se mueven las zapatas o rodillos del

rotor sobre la manguera. También
es mayor la friccién producida, lo que

aumenta la temperatura de la manguera.

Esta es una de las principales causas
de su delaminacién. La alta velocidad
de rotaciéon también puede provocar
abombamiento cuando la manguera

rodillos. .
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EQUILIBRADO

iPonga los calces necesarios
a la bomba! Un equilibrado
con calces correcto es esencial para

uniforme.
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optimizar la vida de la manguera y
lograr que funcione con eficacia. La
manguera debe cerrarse totalmente durante
la compresién; el reflujo provocado por una
oclusién insuficiente causard grietas en la
manguera, pero una presion excesiva puede
danarla.

La presion de descarga, la temperatura
del fluido y la velocidad de rotacién de
la bomba son factores importantes
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. 1. Capa exterior de material con las - deben +
‘. mejores caracteristicas mecdnicas . que deben eneljs'e en cuenia
. 2. Capas de cable de nailon s durante el equilibrado con

‘. trenzado . calces.

L3 Capa interior de diferentes  .*

*._ tipos de material -

Presion
q odi Temp. fun- .
Material SlEp e emp d.e v Propiedades
colores max. ciona-
miento
Excelente resistencia a la abrasién. En general, resistente a alcoholes y
dcidos diluidos. Altamente resiliente con excelente resistencia a la abrasién.
NR 80 °C 16 bar  Es la manguera peristaltica mas utilizada. En general es adecuada en
aplicaciones de productos quimicos ligeramente corrosivos y con lodos
abrasivos, etc.
o Resistente a aceites, dlcalis, grasas y detergentes. La capa interior es de NBR
NBR 80 °C 16 bar - ! . . A
y la exterior es de NR para conseguir una resistencia mecdnica éptima.
Para todos los productos alimenticios, incluidos aceites y grasas. Cumple
NBR Food o con las normas de calidad alimentaria CE 1935/2004. La capa interior es de
80 °C 16 bar : . ! A L
(negra) NBR negro de calidad alimentaria aprobado para aplicaciones higiénicas. La
capa exterior es de NR para conseguir una resistencia mecdnica 6ptima.
Alta resistencia quimica a dcidos concentrados, productos quimicos
EPDM 90 °C 16 bar  corrosivos, cetonas. El revestimiento interior es de EPDM y la capa exterior es
de NR para conseguir una resistencia mecdnica éptima.
Hypalon/ Para productos altamente corrosivos y acidos de elevada concentracion. La
ygSM 80 °C 16 bar  capa interior es de Hypalon/CSM y la capa exterior es de NR para conseguir

una resistencia mecdnica 6ptima.




Si desea mas informacién sobre las mangueras y lubricantes OVATIO, péngase en contacto con:
AxFlow, S.A. +34 91 729 18 18 www.axflow.es
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