DAVKOVACIE SYSTEMY

HYGIENICKE | PRIEMYSELNE

Kompletné riesenie davkovania na kl'a¢.




! AxFLow :
l SYSTEMS »

AxFlow ponUka systémové rieSenia na klI'GU¢ pre priemyselné a hygienické prevadzky v chemickom, petrochemickom,
vakuovom, potravinarskom, kozmetickom a farmaceutickom sektore. Mame dlhoro¢né sklsenosti so stavbou kompletnych
jednotiek prispdsobenych vasej prevadzke so Spickovymi komponentmi od poprednych svetovych vyrobcov, detailnym
prispdsobenim konstrukcie, lahko ovladatelnym softvérom, odbornou a rychlou lokalnou podporou a servisom spolu s
24-mesacnou zarukou na cell jednotku, ktora je dokonéena v modernej hale v Prahe.
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PROCES DAVKOVANIA NA KLLUC

PRECO UVAZOVAT O SYSTEMOVOM RIESENI OD AXFLOW?

Vy38ivykon prevadzky </ VysSia flexibilita vyroby

< NizSie straty produktu «/ Optiméina spotreba energie

\/ JednoduchsSie Cistenie a adrzba \/ Vysoka moznost automatizacie
\/ Menej ¢asté odstavky \/ Implementacia do sucasnej vyroby

SPICKOVE PROCESNE KOMPONENTY POPREDNYCH SVETOVYCH VYROBCOV

UNIKATNE KONSTRUKCNE ELEMENTY A DETAILNE PRISPOSOBENIE
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SOFTVER NA MIERU PRE LAHKU OBSLUHU A PREHLAD PREVADZKY

BALENE JEDNOTKY S RYCHLOU INSTALACIOU

ODBORNA KONZULTACIA, RYCHLA LOKALNA PODPORA A SERVIS



PRECO DAVKUJEME?

S davkovanim sa stretavame vo vsetkych priemyselnych odvetviach a je zakladom kaZzdého vyrobného procesu. Po¢as
vyroby jedného produktu sa niekolkokrat opakuje a jeho presnost je absolltne klGc¢ova. Davkovanym médiom moze byt
akakolvek kvapalna alebo pevna sypka latka. Mnohé vyrobné zavody stale pouzivaji ru¢né davkovanie, ktoré je nepresné,
neefektivne, drahé a prevadzkovo nebezpecné. Aj tie najjednoduchsie aplikacie davkovania mozno automatizovat, pretoze
aj na najjednoduchsich aplikaciach davkovania zalezi.

ZASOBNIK

Precizne davkovanie presné na jednu kvapku alebo zrnko je zasadné vo vSetkych davkovacich procesoch; v potravinarskom
priemysle mo6zu vysoko koncentrované zlozky pri neprimeranej davke vyrazne zmenit chut, viskozitu alebo farbu kone¢ného
produktu. Nepresné davkovanie v prevadzke moze mat rozne dosledky, od zhorsenej efektivnosti vyroby aZ po nizku
bezpecnost obsluhy. Automatické davkovacie systémy predstavuji vysSie pociatoéné naklady, no z dlhodobého hladiska
slubuji rychlu navratnost investicie a vyrazné zniZzenie prevadzkovych nakladov.

Preco si nezjednodusit prevadzku automatickym davkovanim?

VYSOKA PRESNOST EFEKTIVITA A NIZKE PREVADZKOVE BEZPECNOST
A OPAKOVATELNOST RYCHLOST VYROBY NAKLADY PREVADZKY

AUTOMATICKE DAVKOVANIE

Okrem vysokej presnosti a konzistencie pontka automatické davkovanie maximalnu efektivnost a rychlost celého
vyrobného procesu, ako aj znizenie prevadzkovych nakladov vd'aka optimalnej spotrebe materialu, Uspore nakladov

na personal, znizeniu rizika chybovosti vyroby a vyrobného odpadu. V prevadzkach, ktoré si vyzaduji vysokd flexibilitu
davkovania a casté zmeny receptlr, m6zu automatické davkovacie systémy predstavovat jasné idealne rieSenie, pretoze
vd'aka presnému davkovaniu a jednoduchej Cistitelnosti dokazu za zmenu spracovat niekolko roznych produktov.



G0 DAVKUJEME?

Ci uZ chcete davkovat pevné sypké latky alebo kvapaliny, nase systémy si poradia so vietkym. Od zakladnych médii, ako je
voda, cez naroéné, viskézne média, ako je med alebo maso v hygienickych prevadzkach, az po prchavé a toxické, vybusné
alebo horlavé média v chemickych a petrochemickych zavodoch. Na davkovanie pevnych sypkych latok v hygienickych a
priemyselnych prevadzkach mame sklsenosti so zhotovovanim big bag stanic.

Velkost davky: 1 g + 1t @ Presnost davky: az 1 % aleboaz1 g

Viskozita: 0,1 + 1.000.000 cP Teplota: -20 + + 180 °C

(YY X Hustota: l'ubovolna
(YY)

mlieko © jogurty © syry ® maslo » majonézy » ¢okolada » cukrovinky « cukor « sirupy » arémy o farbiva « koncentraty
zakladné hmoty ¢ napoje » dzisy » omacky « polotovary » ocot ® maso » parfumy « kozmetika © zubné pasty » Sampony
pletové vody © krémy « masti » lie€iva » injekéné roztoky « vakciny « a dalSie

HLADKE NEREZOVE POVRCHY SKVELA CISTITELNOST CERTIFIKACIE
SS304 | SS316L CIP | SIP EHEDG | FDA | ATEX

chemikalie » oleje » tazké oleje » surova ropa © paliva « horlaviny » toxické kvapaliny ¢ kyseliny « zasady » rozpustadla
aditiva ¢ reaktanty  polyméry « amoniak © polyoly « izokyanaty » polyetylénglykol » uhlovodik « inhibitory « chladiva
farby © natery ¢ asfalt « lepidla ¢ plasty © emulzie « gély « Cistiace prostriedky « kaly « a dalSie

BEZPECNOST PREVADZKY KOMPATIBILITA MATERIALOV CERTIFIKACIE
SENZORY | SNIMACE SS304 | SS316L | PVDF API | ATEX



DAVKOVANIE KVAPALIN

Davkovanie produktu VAm mézZeme vyriesit viacerymi spdsobmi, pricom optimalne rieSenie vyberieme v stlade s Vasimi
poZiadavkami, cielovou prevadzkou a vlastnostami média. Samotny davkovaci systém moZe pre kazdu aplikaciu vyzerat
inak a vSetko zavisi od typu média, velkosti davok, velkosti a poctu zasobnikov, otazky, odkial a kam sa médium davkuje,

a dalSich parametrov.

Zakladné rozdelenie je na davkovacie systémy s ¢erpadlom a gravitaéné davkovacie systémy, ktoré ¢erpadlo neobsahuja.

S CERPADLOM

Davkovanie ¢erpadlom je najbeznejsim principom
davkovania a skvelym rieSenim pre davkovanie velmi
visk6znych alebo hustych médii. Pri davkovani s
cerpadlom je potrebné vybrat vhodné objemové

cerpadlo, ktoré je kompatibilné s davkovanym médiom.

Tato metdda je menej zavisla od vySky hladiny média v
zasobniku a dokaze davkovat velmi presne s
vynikajlcou opakovatelnostou napriek nestalym
stavom hladiny.

e PRIETOKOMER

MOZNOSTI DAVKOVANIA

. . |
GRAVITACNE @

Gravitacné davkovanie je jednoduchSie a ¢asto
dostatocne presné rieSenie davkovania pre média s
nizSou viskozitou. Vdaka snima¢om hladiny a
pravidelnému dopifianim zasobnika moze tento
princip davkovat vel'mi presne napriek vyssej
zavislosti od vySky hladiny v zasobniku. Tato metoda
vyuziva automaticky ventil na konci trasy, ktory po
ukonc&eni davkovania zastavi prietok média.

Davkovanie cez prietokomer je najbeznejSou moznostou davkovania, nezavisle na velkosti davky a okolnostiach,
odkial' a kam sa médium davkuje. Tento princip je optimalny pre prevadzky, kde sa velkost davky ¢asto meni.
Ak sa meni aj davkované médium, prietokomer sa nan musi rekalibrovat.

® \



DAVKOVANIE KVAPALIN

9 VAZENIE CIELOVEJ NADOBY

Spdsob davkovania, pri ktorom sa vazi prirastok v cielovej nadobe, je nezavisly na davkovanom médiu, ¢o predstavuje
vyhodu vysokej variability pri spracovani rdznych médii vratane sypkych latok. Predstavuje zaujimavé rieSenie na
davkovanie viac médii do jedného miesta; poskytuje vysoko presné davkovanie s jednym meranim pre vSetky média.

e VAZENIE ZASOBNIKA

Davkovanie s vazenim zvySku média v zasobniku je nezavislé na type média a umozZniuje davkovanie kvapalin a sypkych

latok vo vacsich davkach. Vahy na zasobniku snimaju stav hladiny v realnom ¢ase, ¢im odpada potreba investovat do
snimacov v zasobniku. Pri gravitaénom davkovani moze tato metoda vyriesit problém minimalnej hladiny v zasobniku,

ktora sposobuje menej presné a konzistentné davkovanie.
@?
|

ZASOBNIK

ZASOBNIK




e CERPADLO SO SNIMACOM OTACOK

DAVKOVANIE KVAPALIN

MozZnost ¢erpadla so snimacom otacok je ekonomickym rieSenim pre aplikacie, kde sa nevyZaduje takéa vysoka presnost
davkovania. Tato moznost nevyuziva meranie prietoku alebo hmotnosti, ale vyberie sa vhodné davkovacie cerpadlo s dobrou
opakovatelnostou a vybavi sa snimacom otacok. Tento princip je citlivejSi na aktualnu hladinu v nadrZi a neposkytuje tak

dobrd spatni vazbu davkovania.

ZASOBNIK

DAVKOVANIE OLEJA

Zubové cerpadlo vybavené pohonom s detekciou
otacok ma skvell opakovatelnost davky pri
jednoduchej koncepcii. Vol'bu vel'kosti davky aj
moznost prekalibrovania na iné médium poskytuje
integrovany dotykovy displej.

Peristaltické cerpadla Blue-White

Pripojenie k systému bez potreby ventilov
Dotykovy displej a funkcie vzdialeného ovladania
Chemicka odolnost PVDF/keramickej konstrukcie
Saci zdvihaz 9,4 m

Blue-White FlexFlo M3

Piestomembranové cerpadla Bran+Luebbe

Nastavitelna dizka zdvihu

Skvela linearita a opakovatelnost davkovania
ATEX certifikacie

Nerezova alebo plastova konstrukcia

}-

L
alp

Bran+Luebbe Novados H3



OTAZKA ZASOBNIKA

DAVKOVANIE SO ZASOBNIKOM

Funkcia zasobnika v davkovacej jednotke neslizi len na uloZenie vaéSieho mnozstva média pre efektivnejSiu vyrobu.
Otvara Uplne nové mozZnosti pre vacsSiu automatizaciu celého procesu s presnejSim davkovanim, lepSim prehladom o stavu
média, jednoduch&im dopifanim média, lepsim &istenim a Sirokou $kalou moznosti prislusenstva. V niektorych pripadoch
musia byt davkovacie systémy doplnené zasobnikom, pretoze média so sklonom k usadzovaniu sa musia priebezne miesat
alebo tepelne upravovat a pritomnost mixéra, mieSadla alebo ohrevu/chladenia v zasobniku je nevyhnutna.

DAVKOVANIE AROM

AROMA AROMA

Frekvencne riadené mikrozubové
Cerpadla s bezkontaktnymi
prietokomermi zaistuju hygienickost
prevadzky. Systém automaticky
monitoruje aktualne mnozstvo
arém v zasobniku a upozorfiuje na
nutnost jeho doplnenia.

DAVKOVANIE PRIAMO Z IBC KONTAJNERA

mieSania médii a dalSieho prislusenstva mozu lplne obist potrebu zasobnika; k davkovacej jednotke sa pripoji IBC
kontajner, z ktorého sa médium davkuje ¢erpadlom, prietokomerom alebo vahami do d'alSieho kroku vyroby. Toto rieSenie
moZe predstavovat nizSie pozZiadavky na Cistenie; na rozdiel od zasobnika s potrebou umyvania sa nadoba na médium
jednoducho vymeni a otazka Cistenia sa tyka len potrubnej trasy a procesného zariadenia.

DAVKOVACIA IBC STANICA

Konstrukcia umoZnuje bezpec€né poloZenie IBC :
kontajnera na paletov( vahu. Hygienické ¢erpadlo : \- ? J/
s rotaénymi piestami zaisti vydaj poZadovanej I

|

|

davky do mixéra podla Gbytku z vahy. —’




PLNENIE ZASOBNIKA

0 spdsobe plnenia rozhoduje celkova kapacita zasobnika, ale aj vlastnosti média, poZiadavky na automatizaciu,
jednoduchost a bezpecnost prevadzky alebo pozadovana Gistitelnost. V AxFlow sme schopni plnit vyrobné zasobniky

od 5 | kanistrov aZ po kamiény s viac ako 20.000 | cisternami s pine automatizovanym staganim. Ci u7 sa rozhodnete pre
manualne alebo automatizované plnenie zasobnikov, vzdy dokaZzeme detailne vyhoviet vasim potrebam.

DODAVKY PRODUKTU

1.000 |

IBC kontajner viac ako 20.000 | cisterna

5 | kanister 200 | sud

RUCGNE PLNENIE ZASOBNIKA

NajjednoduchSim spdsobom je dopliovanie produktu priamo do zasobnika.
Tento princip je vhodny najma pre vysoko koncentrované média, ktoré nie
je potrebné &asto dopifiat, alebo pre prevadzky s nizSou kapacitou. Ruéné
plnenie zasobnika umoznuje vyhnut sa potrebe potrubnych tras, Cisteniu, l
¢erpadlam a ventilom. Obsluha vS8ak musi mat na starosti hladinu v nadrzi;

ta musi byt v optimalnej vySke pocas celého procesu davkovania.

ZASOBNIK

JEDNOTKA NA ZNIiZENIE TVORBY PENY

: Obsluha dopifia odpefovaciu prisadu do

: zasobnika manualne. V zasobniku je senzor

1 minimalnej hladiny, ktory pri poklese hladiny pod
: minimalnu hodnotu automaticky vypne ¢erpanie
: odpenovacej prisady aj hlavného produktu.

sklopné schody na
lahké plnenie zasobnika
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PLNENIE ZASOBNIKA

DOPLNANIE VAGSICH OBJEMOV

Doplnenie zasobnika zo suda o objeme vaésom ako 200 | je mozZné len pomocou ¢erpadla a sacej ihly. KedZe je mozné
Cerpat len z hornej ¢asti suda, musi ist o cerpadlo s dobrou sacou schopnostou. Samotny sud prepravuje obsluha pomocou
vysokozdvizného alebo paletového vozika, sacia ihla sa uvolni z erpanej nadoby a pripoji sa k plnej nadobe.

DAVKOVANIE FARBIV

Systém prichystany aj na automatické doplriovanie
zasobnikov zo sudov s farbivami a vie davkovat
kazdé farbivo do dvoch réznych tras.
Automatizované su aj programy odvzduSnovania a
umyvania celej jednotky.

A

-

Dopliovanie zasobnika z 1.000 | IBC kontajnera prinasa viac mozZnosti; kontajner mozno odcerpavat cez horny a spodny
vstup. Druha moznost funguje zaplavenim cerpadla médiom, ktoré sa potom dopravi do zasobnika. Tymto spésobom je
moZné pouZit erpadlo s nizSou sacou schopnostou a navyse ziskate moznost dopifat viskoznejsie média, ktoré nie je
mozné Cerpat pomocou sacej ihly.

ia ihl P p
Q| IO OO sacla ihla ZASOBNIK

i i5c | i iac_ |
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STACANIE CISTERNY

STACANIE CISTERNY DO ZASOBNIKA

Doplnovanie najobjemnejSich zasobnikov je mozné aj priamou cestou z viac ako 20.000 | cisterny, z ktorej obsluha napoji
pripojovaciu hadicu s médiom a obsah sa pomocou stacacieho ¢erpadla vo vacsine pripadov precerpa do centralneho tanku
v prevadzke a nasledne do jednotlivych zasobnikov na vyrobnej linke. Zriedkavo sa centralny tank alebo zasobnik privadza
priamo k vyrobnej linke. Obsluha cisterny napoji pripojovaciu hadicu s médiom a zvySok procesu potom pripada na stacacie
cerpadlo a ¢idla hladin.

./ Staganie od 10 do 75 m3/h ./ Dizka stacacej hadice od 3 do 6 m

ZASOBNIK

Systém umozniuje l'ahké pripojenie cisterny Standardnym konektorom a rychle
precerpanie Setrnym zubovym ¢erpadlom do prepojenych plastovych zasobnikov.
Zabudované bezpecnostné funkcie a lahka komunikacia medzi obsluhou cisterny
a pracovnikmi zavodu pre dlhodob( spolahlivi prevadzku.

stacacie Cerpadlo

zasobnik
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VYBAVENIE ZASOBNIKA

Zasobnik mbézeme dodat v roznych materidloch a Grovniach vybavenia, ktoré zahfiaja snimanie hladiny, Cistenie, mieSanie a
ohrev alebo chladenie média. Jednotlivé technolégie prisluSenstva zasobnika sa vyberaju individualne podla aplikacie, aby
sa zachovala Uplna bezpecnost prevadzky a kompatibilita so spracovavanym médiom. Pre vSetky hygienické prevadzky je
zasadna 100% cistite/nost a nulové usadzovanie média v zasobniku, potrubnych trasach a procesnych zariadeniach.

V hygienickych zariadeniach sa ¢asto stretadvame aj s CIP/SIP Cistenim a sprchovacimi gulami v zasobniku.

MOZNOSTI VYBAVENIA ZASOBNIKA

SNIMANIE HLADINY

Senzor hladiny v nadrzi moézZe mat niekolko moznych pod6b a funkcii; moze
signalizovat minimalnu hladinu obsluhe na ruéné doplnenie, centralnemu tanku na |;| |;|
automatické doplnenie média alebo vypnutie technolégie a zastavenie davkovania.

0 ULTRAZVUKOVY SENZOR

Tieto senzory vysielajl ultrazvukové signaly na hladinu
média v zasobniku a merajl dobu, za ktord sa signal odrazi
spat k senzoru. S tymto ¢asom pristroj vypocita vzdialenost
medzi nim a hladinou média.

9 LASEROVY SENZOR

Laserové senzory vysielaju 1U¢ k hladine média a meraju
dobu, za ktoru sa IG¢ odrazi spat k senzoru. Presné
merania poskytujd hlavne pre média, ktoré su Cire.

e HYDROSTATICKY SENZOR 0 VIBRACNY SENZOR MIN/MAX
NajpouzivanejSim rieSenim na snimanie hladiny je Najjednoduchsi a najcastejsi variant merania hladiny sa
hydrostaticky senzor, ktory meria stav hladiny zospodu. sklada z dvoch samostatnych vibraénych senzorov, ktoré

Funguje pomocou merania tlaku vyvijaného médiom na senzor. hlasia ked je hladina na minime alebo maxime.
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VYBAVENIE ZASOBNIKA

MANUALNE A AUTOMATICKE CISTENIE

Precizne Gistenie zasobnika, potrubnych tras a procesného zariadenia je absol(tnou nutnostou vacsiny prevadzok, hlavne
pokial sa bavime o hygienickych systémoch v potravinarstve, kozmetike a farmacii. NaSe davkovacie systémy su vzdy

konstrukéne rieSené do posledného detailu, aby sa v Ziadnej ¢asti neusadzovala ani kvapka alebo zrnko média a zakaznik
prediSiel kontaminacii alebo strate média.

MANUALNE CISTENIE

Pri davkovacich systémoch sa ¢asto stretdvame s manualnym gistenim zasobnika.
Operator po vyklopeni veka zasobnik vymyje hadicou, zasobnik naplni vodou a
spusti umyvaci program, ktory si poradi s vyCistenim potrubi, ¢erpadla a ventilov.

AUTOMATICKE CISTENIE

PohodIné automatické Cistenie vSetkych Casti jednotky cez sprchovacie gule v
zasobniku je mozné spustit jednoduchym stlacenim tlacidla, ¢im odpada nutnost
operatora. Pomocou na mieru Sitého softvéru sa jednotka prepne z vyroby na
umyvanie a vSetko sa zariadi samo.

ZASOBNIK SO
SPRCHOVACIMI GULAMI

ZASOBNIK

ZASOBNIK

¢idlo hladiny

CIP | SIP cistenie

CIP (Cleaning in Place) a SIP (Sterilization in Place) su procesy Cistenia
pouzivané v potravinarskom, farmaceutickom a kozmetickom odvetvi pre
jednoducha ddrzbu bez nutnosti demontaZze jednotlivych casti.

CIP proces je Standard pre mnoho hygienickych prevadzok. MézZe ho
dopinat SIP proces, ktory sa vyuZiva predovéetkym vo farmaceutickych a
mliekarenskych prevadzkach s nekompromisnymi podmienkami, ktoré
zahfnaju sterilizaciu horlicou parou na odstranenie baktérii, virusov a
dalSich mikroorganizmov.

Kazda prevadzka ma individualne poZiadavky na CIP a SIP procesy, s AxFlow AUTOMATICKA CIP JEDNOTKA S
ziskate prispdsobenie Cistenia presne na mieru Vasim poziadavkam. INTEGROVANYM RIADIACIM SYSTEMOM
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VYBAVENIE ZASOBNIKA

MIESANIE

Ci uZ ide o kontinuélne mieSanie média proti usadzovaniu alebo finalne miesanie vietkych davkovanych zloZiek dohromady,
existuje niekolko spdsobov a technologii, ktoré sa pri mieSani v zasobniku uplatiuji a vyberaji podla konkrétnej aplikacie.
Pri nasich davkovacich systémoch sa najc¢astejsie stretdvame s tymito moznostami miesania:

Vertikalne mieSadla sl najc¢astejSim a najpouzivanejSim variantom mieSania malych a strednych zasobnikov.
Je mozné ich pripojit ako do otvorenych nadob, tak do uzavretych nadob pomocou prirubového pripojenia a
mechanickej upchavky.

Magnetické miesadla sa pripajaji k zasobniku zospodu a ponukaji nekompromisnu hygienickost vdaka
oddeleniu mieSadla od vnitra a vonkajsSka zasobnika. Spolocne s bezupchavkovou magnetickou spojkou
eliminujd akékol'vek Gniky média a mikrobakterialnu kontaminaciu. PouZivaju sa hlavne vo farmaceutickych
prevadzkach.

@ 4
«g!
&i:
Lightnin Nettco S -

b P Lightnin MagMixer MBE
prirubové pripojenie

OHREV A CHLADENIE

Obsah v zasobniku méze byt chladeny alebo ohrievany elektricky alebo pomocou duplikovaného plasta s
chladiacim/ohrevnym médiom. Duplikovany nemusi byt iba zasobnik, ale celd jednotka vratane potrubnych tras.
Pokial je médium v zasobniku teplotne upravované, byva tiez mieSané pre lepSie teplotné rozlozenie.

CHLADENY ZASOBNIiK FARBIVA DAVKOVACIA IBC STANICA

Jednoducha stanica na davkovanie |
viskéznych sirupov s elektrickym |
ohrevom kontajnera a hadice.

_______________

Duplikovany plast je chladeny
dodanou chladiacou jednotkou

a vertikalne mieSadlo zabranuje
namizaniu na stenach a premieSava
farbivo s cielom zaistit konstantn(
teplotu.

elektricky ohrev IBC
kontajnera s regulaciou
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DAVKOVANIE PEVNYCH LATOK

BIG BAG STANICE

Na davkovanie pevnych sypkych latok v hygienickom a priemyselnom prostredi sa vyuZzivaji big bag stanice so Zeriavom,
ktoré prenasaji jednotlivé nadoby (vrecia) s médiom, najcastejSie s vahou 500 a 1.000 kg. Operator pomocou
vysokozdvizného vozika alebo kladkostroja s dialkovym ovladanim uchyti vrece na zavesny kriz Zeriava.

Obsah je potom cez vysypny rukav vysypany do slimakového dopravnika, ktory médium posuva dalej na vyrobu.

+/ Big bag: 500 - 2.000 kg
+/ @ rukava: 300, 400, 500, 600 mm

/" Material: lakovana ocel alebo nerez

Médium mdze dopravit jeden alebo séria niekolkych
slimakovych dopravnikov s vibragnymi sitami, ktoré sa
starajl ako o filtraciu, tak o ,odlepovanie‘ ¢astic média.
Slimakové dopravniky mdzeme vybavit okrem vibracnych sit
aj dalSim prisluSenstvom, ako sl senzory zanaSania.

min
e R .

iz

~ slimakovy
" dopravnik

TR TR TR TR TR R

big bag 500 kg
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DAVKOVANIE PEVNYCH LATOK

Davkovanie pevnych sypkych latok mdze fungovat vazenim zvySku v big bagu alebo prirastku v cielovej nadobe.
Po davkovani z big bag stanice je mozné pevné latky zmiesat s lubovolnou kvapalinou alebo niekolkymi kvapalinami
a vyrobit tak lubovolne koncentrovan( suspenziu, ktorda méze byt dalej davkovana.

MOZNOSTI DAVKOVANIA PEVNYCH LATOK

0 VAZENIE BIG BAGU

Spobsob davkovania pomocou vazenia zvySku v big bagu v realnom ¢ase snima zostavajlce mnozstvo média a poskytuje tak
spatnl vazbu davkovania. Tento spdsob davkovania je vhodny predovSetkym pre vacsie davky.

BIG BAG

9 VAZENIE CIELOVEJ NADOBY

Pri davkovani s vazenim cielovej nadoby sa tenzometre najcastejSie umiestnia pod vyrobnik alebo zasobnik v prevadzke.
Tento princip bez snimania zvySku média predstavuje vysok( mieru presnosti davkovania, tenzometre pod nadobou totiz
nemusia niest tak vysokud vahu.

BIG BAG

vyrobnik
s tenzometrami
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ZAUJALI SME VAS?

Systémov staviame Coraz viac a stale nas to bavi. Chcete postavit novi davkovaciu jednotku alebo modernizovat Vasu
slicasnu prevadzku? Staci sa s nami spojit, spolocne preberieme, ¢o potrebujete vyriesit, predstavime Vam navrh riesenia,
cenovl ponuku s harmonogramom dodavky, pocas realizacie si potvrdime 3D a 2D vykresy spolo¢ne s pripojovacimi bodmi,
zacneme s kompletaciou jednotky na nasej dielni, dohodneme si termin inStalacie, zaistime testy a odovzdanie systému s
dokumentaciou, preskolime zamestnancov obsluhy aj Gdrzby a nadalej sa o Vas budeme starat spolo¢ne s nasim servisnym
timom pre rutinné kontroly a vymeny opotrebovatelnych ¢asti systému.

POTREBUJEME POZNAT LEN PAR VECI...

MEDIUM
o Nazov o Potreba ohrevu, chladenia, mieSania
o Viskozita
o Forma skladovania (kanister, sud, IBC,...)
o Hustota
o Ostatné dolezité vlastnosti
o Teplota (prchavost, krystalizacia, tuhnutie,...)

o Velkost davky (min./max.) o Odkial' a kam je médium davkované
o Rychlost davkovania o Poziadavky na Cistenie
o Presnost davkovania > Priestorové obmedzenia /

> Protokol o vonkajSich vplyvoch
o Spotreba za smenu (ATEX)
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Nase davkovacie systémy ponukaji bezkonkurenéné rieSenie pre presné a opakovatelné davkovanie réznych médii v
priemyselnych a hygienickych prevadzkach. Nasa ponuka zacina od jednoduchych, samostatne stojacich davkovacich
systémov az po plne automatizované casti vyrobnych liniek, ktoré Vam mézeme pripojit do sti¢asnej vyroby.

MYSLIME SYSTEMOVO

JEDNODUCHE DAVKOVACIE PLNE AUTOMATIZOVANE
JEDNOTKY GASTI VYROBNYCH LINEK

Podla VaSich poziadaviek tak moZete ziskat davkovaciu jednotku Sitl na mieru Vasej prevadzke z hladiska Grovne
automatizacie, monitorovania, Cistenia, materidlového prevedenia, operacného softvéru, miesania a presného davkovania.
AxFlow sa nezaoberd iba davkovacimi systémami; sme schopni pokryt kompletnu vyrobu poZadovaného produktu vo Vasej
prevadzke zacdinajucu od dodavky nadob s médiom azZ po finalny produkt.

PRECO SI VYBRAT AXFLOW?

’ o X

V time AxFlow Systems su skdseni procesni inZinieri, ktori navrhnd a dodaji kompletné rieSenie na kl'G¢. Dodavame
vysoko kvalitné balené jednotky do vSetkych priemyselnych odvetviach. Nase aplikacné know-how, Spickové komponenty
poprednych svetovych vyrobcov, rychla podpora a servis, detailné prispésobenie konstrukcie na mieru Vasim poZiadavkam,
prehladny a jednoduchy ovladaci softvér aj 24 mesacna zaruka na cely systém doda Vasej prevadzke spolahlivé procesné
rieSenie, s ktorym zabudnete na vSetky problémy .
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