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Ce manuel doit être très attentivement lu et observé à la lettre par
les opérateurs et le personnel de maintenance.

Notez que notre responsabilité ne sera pas engagée pour des
dommages ou mauvais fonctionnements dûs au non respect des
règles de ce manuel.

Nous nous réservons le droit d`effectuer des modifications sur les
descriptions et données techniques fournies. 

2. Instructions de sécurité

DANGER!

- Avant toute intervention sur la soupape, s`assurer que les
tuyauteries ne sont plus sous pression, et vidées si possible!  

- Observer les Instructions de Montage/Démontage pour assurer en 
toute sécurité l`entretien et la maintenance de la vanne.

3. Fonctionnement

- La soupape RUF3 est déstinée à la prévention d`un reflux
de liquides dans les tuyauteries.

- Elle est conçue pour être utilisée particulièrement dans les 
industries des boissons.

- La soupape ouvre par la pression du liquide contre le clapet 
à ressort. Le processus de fermeture est introduit par le ressort 
précontraint quand le liquide s`arrête dans le sens du flux.  

Autorisations et evaluations externes:
3-A Sanitary Standards, Inc.

1. Généralités
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- La soupape RUF3 peut être montée en position horizontale et
verticale. La direction du débit doit s`effectuer en direction de la 
flèche.  

- Afin de garantir le vidage complet de la soupape, donner la 
préférence à la position d`installation verticale (corps sphérique). 
Une position d`installation horizontale n`est pas recommandée.  

- La soupape est soudée directement dans la tuyauterie étant donné 
sa construction de bride intermédiaire.

- Attention! Observer les instructions de soudage.

4.1 Instructions de soudage

RUF 3

- Démonter les brides du corps avant tout soudage de la vanne. 
Seulement le pointage et l`ajustage des soupapes devrait être
éffectué avec les brides montées.  

- Les soudures ne doivent être effectuées que par des soudeurs 
qualifiés (DIN EN ISO 9606-1). (qualité de soudure DIN EN ISO 
5817)

- Le soudage du corps de la vanne doit être effectué de manière 
à ce que les forces de déformation ne puissent être transférées 
de l`extérieur au corps de la vanne.

- La préparation d`un joint soudé allant jusqu`à 3 mm d`épaisseur 
doit être réalisée de bout à bout de forme carrée sans air. 
(Prevoyez le retrait!)

- Une soudure “orbitale” TIG est préférable.

- Après les soudages du corps de la vanne ou de la contre-bride et 
de la ligne, les parties correspondantes de l`installation ou de la 
ligne doivent être nettoyées de résidus de soudage et de crasses.
En cas de non respect de ces instructions de nettoyage, les 
résidus de soudage ou les crasses peuvent se déposer dans 
la vanne et causer des détériorations.

- Tout type de détérioration survenant en raison d`instructions de 
soudage qui n`ont pas été respectées ne seront pas couverts par 
notre garantie.

4. Mise en place
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5. Dimensions / Poids

6. Données techniques

Pression de ligne =  10 bar max.

Température de service =  135oC max. EPDM, HNBR,
*VMQ, *FPM

Charge à courte durée =  140o C EPDM, HNBR,
*VMQ, *FPM

*(pas de vapeur)

dimensions en mm poids

en kg

DN A B C D G

25 99 51 83 26 2,2

40 111 63 100 38 2,9

50 123 75 110 50 3,5

65 140 92 127 66 4,2

80 155 107 142 81 5,3

100 174 126 162 100 6,6

125 209 155 190 125 9,8

150 234 180 215 150 11,5

pouce

1” 99 51 83 22,2 2,2

1,5” 111 63 100 34,9 2,9

2” 123 75 110 47,6 3,5

2,5” 140 92 127 60,3 4,2

3” 146 98 134 72,9 5,3

4” 174 126 162 97,6 6,6

ØC

ØD

A

B

FRAPV



6. Donnés techniques
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min. en bar
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valeurs kvs en

DN pouce (m³/h)

25 1” 14

40 1,5” 27

50 2” 55

65 2,5” 107

3” 125

80 166

100 4” 260

125 328

150 466

0,025

0,040

0,015

FRAPV

Une position d`installation
horizontale n`est pas
recommandée.
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Corps, arbre, brides, paliers:  1.4571, 1.4404
(DIN EN 10088)

Vis:  1.4301 (DIN EN 10088)

Joint - standard: EPDM

Joint - option:  VQM, FPM, HNBR

8. Maintenance

- La fréquence des opérations d`entretien dépend de l`application 
et devra être déterminée par l`utilisateur après quelques 
vérifications régulières.

- Le remplacement des joints se fait selon les Instructions de 
montage/démontage. 

- Enduire tous les joints d`une couche mince de graisse 
avant leur installation !!!!! 

Recommandation:
Graisse de montage APV pour EPDM, FPM et HNBR
(boîte de 0,75 kg - réf. 000 70-01-019/93; H147382)
(tube de 60 g - réf. 000 70-01-018/93; H147381)

ou

Graisse de montage APV pour VMQ
(boîte de 600g - réf. 000 70-01-017/93; H147380)
(tube de 60 g - réf. 000 70-01-016/93; H147379)

!Ne pas utiliser de graisse contenant de l`huile minérale avec 
les joints EPDM!
! Ne pas utiliser de graisse sur base silicone avec les joints VMQ!

- Le montage de la soupape se fait selon les Instructions de
montage/démontage.

7. Matières

FRAPV
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Les numéros de référence se réfèrent aux dessins de pièces 
détachées (DIN: RN 01.102, pouce: RN 01.103) 

9.1 Démontage de la ligne

a. Dépressuriser les lignes, et vider ces dernières si possible.

b. Dévisser les vis de bride (2).

c. Enlever la soupape de retenue (1) des brides.

9.2 Démontage des pièces intérieures

a. Enlever les joints de bride (3).

b. Démonter les paliers (4) du corps de la soupape.
Retirer le palier à travers la bride par une clé à vis.

c. Enlever les joints de corps (5).

d. Démonter la ressort à pression (6).

e. Sortir l`arbre (7) en position inclinée du corps.

f. Percer un objet pointu (par ex. un petit tournevis) dans le joint
de siège (8) et l`enlever.

9.3 Montage des joints et montage de la soupape

a. Presser le joint de siège (8) légèrement graissé à quatre points
le côté le plus large en avant, dans la gorge. Insérer le joint
aux quatre crochets débordants dans la gorge, par ex. par un 
tournevis étroit et épointé. Travailler aux quatre crochets 
alternativement pour atteindre une position égale du joint. 
Enfin lisser le joint par pression forte, par ex. par la manche d`un 
tournevis. Aérer la gorge jusqu`au fond par le pointage de la 
lame d`un tournevis entre la face de la gorge et l`intérieur du joint. 

Vérifier la position du joint après le montage.

b. Insérer l`arbre (7) dans le corps et placer le ressort (6) sur l`arbre.

c. Monter le joint de corps (5) légèrement graissé dans la gorge
du palier (4).

9. Instructions de montage/démontage

1

2

4

5

7

8

9

6

3

Soupape de retenue
DELTA RUF3
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d. Presser le palier (4) à surface plaine dans le corps (9).

e. Presser le joint de bride (3) légèrement graissé dans les gorges
extérieures de la bride. 

f. Pousser la soupape complète dans la ligne entre les contre-brides
(1) et les fixer par les vis hexagonales (2).

! Observer le sens du flux !

10. Suppression des anomalies

Les numéros de référence se réfèrent aux dessins de pièces 

détachées. Élimination des anomalies, voir chapitre 9. Instructions
de montage/démontage. 

La soupape ne ferme pas: - Remplacer le joint des siège (8).

Fuites entre le corps - Examiner le joint de bride (3)
et la contre-bride: et le joint de corps (5),

remplacer le joint endommagé.

La soupape ne fonctionne - Vérifier la souplesse de
pas: l`arbre, remplacer les parties

endommagées.

11. Listes de pièces détachées

(voir annexe)

9. Instructions de montage/démontage

Soupape de retenue
DELTA RUF3
Manuel d`instructions rev. 5
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Datum:

Name:

Geprüft:

von 7

RN 01.102

Ersatzteilliste: spare parts list

14.07.16
Trytko

20.03.13
Trytko

SPX FLOW
Germany

Rückschlagventil RUF3 12S  DN25-150  1-4 zoll
Non-return valve RUF3 12S  DN25-150  1-4 zoll
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