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MANUEL D`INSTRUCTIONS





 
 
 
 
 

Déclaration de conformité de l`UE 
pour vannes et manifolds 

 

SPX Flow Technology Germany GmbH  
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede 

déclare par la présente que les   
 

vannes double joint et double siège APV des gammes  
SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV, 

DA4, DA4 DPF, D4 SL, DU4 SL, DT4 SL, DP4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3,  
DKR2, DKRT2, DKRH2 

des diamètres nominaux DN 25 - 150, ISO 1“ – 6“ et 1 Sh5 - 6 Sh5 
 

vannes papillon APV des gammes  
SV1, SVS1F, SV2, SVS2F, SVL, SVSL, SVE, SVSE 

des diamètres nominaux DN 25 - 100, DN 125 - 250 et ISO 1“ – 4“ 
 

soupapes à tournant sphérique APV des gammes KHI, KHV, BLV1 
des diamètres nominaux DN 15 – 100, ISO 1/2“ – 4“  

 
 vannes simple siège, vannes à membrane et soupapes à ressort APV des gammes 

S2, SW4, SWhp4, SW4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV, 
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, SI2, UF/R3, UF/R4, 

VRA/H 
des diamètres nominaux DN 10 - 150, ISO 1/2“ – 4“ et 1 Sh5 - 6 Sh5 

 
et les manifolds fabriqués 

 
sont conformes aux exigences des Directives 2006/42/CE. 

 
Pour des vérifications officielles, SPX FLOW présente 

une documentation technique selon Annexe VII de la Directive du Conseil. 
Elle est composée des documents de développement et de construction, 

de la description des mesures prises pour assurer la conformité et  
correspondre aux exigences essentielles de sécurité et de santé,  

incluant une analyse des risques, ainsi qu`un manuel d`instructions  
contenant des instructions de sécurité. 

 
La conformité des vannes et des manifolds est garantie. 

 
 

SPX Flow Technology Germany GmbH  
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede, Germany 

 
février 2022 

 

 
Frank Baumbach 
Engineering Manager – Sanitary Valves 
 

FR 
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1.	 Généralités

Ce manual doit être très attentivement lu et observé à la lettre par
les opérateurs et le personnel de maintenance.

Notez que notre responsabilité ne sera pas engagée pour des
dommages ou mauvais fonctionnements dûs au non respect des
règles de ce manuel. Nous nous réservons le droit d`effectuer
des modifications sur les descriptions et données techniques
fournies.

2.	 Instructions de sécurité

Danger!
	- Ce symbole vous signale les mesures principales de sécurité.Vous 

le trouverez là où les activités décrites comportent des risques pour 
le personnel. 

	- Avant toute intervention sur la vanne s`assurer que les tuyauteries 
et le système de nettoyage ne sont plus sous pression!

	- Risque de blessure par soudain actionnement de la vanne!
	- Observer les instructions de démontage/montage pour assurer
	- en toute sécurité l`entretien et la maintenance de la vanne. Nicht die 
	- Ne pas déplomber la vanne. (dysfonctionnement de la vanne et 

abrogation de responsabilité par démontage du plomb)

3.	 Utilisation conforme à la destination / 
Fonctionnement

La soupape de sécurité DELTA SI2, les éléments de construction de 
laquelle étant sujet à une expertise, est destinée à la protection de 
parties d`installation contre des surpressions.

Elle est conçue pour être utilisée dans les domaines suivants: 
industries des boissons, entreprises alimentaires et industries 
pharmaceutiques, où la soupape protège les tanks et autres 
réservoirs contre une surpression inadmissible.

La soupape de sécurité SI2 empêchent un dépassement de la 
pression de service admissible de plus de 10 %.
Si, après l`ouverture, la pression de réponse est inférieur à 10 
% max. auprès de gazes et à 20 % max. auprès de liquides, la 
soupape ferme.

Le sens de circulation est toujours de A  B.

Des modifications arbitraires de la construction de la vanne 
dépravent la sécurité ainsi que la fonctionalité de la vanne et ne 
sont pas licites!

A

B

C

cylindre 
auxiliaire

corps
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4.	 Equipements complémentaires

*	 Par option, la soupape est disponible en version - soulèvement 
manuel de l`arbre ou - avec vérin auxiliaire. La reconstruction 
pendant le service de la soupape est facile.

	- Vérin auxiliaire
La soupape SI2 peut être munie d`un vérin auxiliaire si nécessaire 
pour des raisons de nettoyage et / ou pour le contrôle de 
fonctionnement à distance.

	- Indication de position
Un détecteur de proximité pour signaler la position fermée ou 
ouverte du clapet de soupape (ON/OFF) peut être monté au 
cylindre auxiliaire (C) si nécessaire.

Nous recommandons d`utiliser nos types APV standards:
Espace d`actionnement: 5 mm/ diamètre: 11 mm/ longueur: 30 mm
En cas de livraison d`un autre détecteur de position par le client, 
notre responsabilité ne sera pas engagée pour ce fonctionnement.

	- Dispositif de nettoyage
Un adaptateur avec buse de nettoyage (D) integrée peut être bridé 
à la partie inférieure de la soupape.

5.	 Nettoyage

Soulèvement du clapet de soupape pendant le processus de 
nettoyage
La surface de contact entre le joint de siège et le siège ainsi que le 
corps avec le côté de décharge de la soupape peuvent être rincés 
par le liquide de nettoyage.

Dispositif de nettoyage au-dessous du siège de la soupape
Par un adaptateur avec dispositif de rinçage la partie en contact 
avec le produit de la soupape peut être nettoyée jusqu`au siège de 
la soupape.

D

dispositif de nettoyage

DN version à souder version à bride
25 H147727 H316650
40 H147330 H316651
50 H147729 H316652
65 H145573 H316653
80 H148830 H316654

100 H148831 H316655

dispositif de nettoyage
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6.	 Mise en place

	- La mise en place de la soupape s`effectue en position verticale.
Pour cette position d`installation, les éléments de construction 
de la vanne sont certifiés par l`organisation allemande pour la 
surveillance technique et sont examinés et ajustés selon ces 
principes directeurs.

	- Le corps standard est équipé de brides de gorge (FN1B - 
avec certificat APZ 3.1). Les propres contre-brides FG1B sont 
disponibles.

	- La pression de réponse ajustée à l`usine ne doit pas en aucun cas 
être modifiée (protégé par plomb).

	- La décharge libre sur le côté d`écoulement doit être garantie. Pour 
la décharge eventuelle du liquide, monter des raccords coudés ou 
des tuyaux courts de la même dimension.
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7. Dimensions / Poids

dimensions en mm

DN A B Ø C Ø D Ø E F G L poids en kg
25 241 96 50 26 129 96 131 468 4,8
40 273 109 66 38 129 109 131 513 6,2
50 312 122 81 50 129 122 131 565 8,7
65 356 135 100 66 129 135 131 622 13,1
80 412 154 125 81 129 157 131 697 20,0

100 424 174 150 100 129 177 131 729 24,7

F
Ø D

B
A

G

L
Ø E

G
Ø

 C
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8.	 Données techniques

8.1. 	 Données générales

pression de ligne max.: 	 10 bar

température de service min.: 	 - 10ºC
température de service max.: 	 135º C EPDM, HNBR, FPM*

température de stérilisation: 	 140ºC EPDM, HNBR, FPM* 
*(pas de vapeur)

chiffre de décharge: 	 0,49 pour liquides
	 0,44 pour vapeurs et gazes

raccord d`air (pour tuyau): 	 6 x 1

pression pneumatique
pour cylindre auxiliaire: 	 max. 10 bar
	 min. 6 bar

Afin de garantir une fonction propre de la soupape SI2, la 
soupape ne doit pas givrer.

!	 Les différentes étendues de pression sont indiquées dans le 
catalogue.

	- Plaque d`identification:

exemplaire

name-
plate

part number / 
serial number 
(Hxxxxxx /
xxxxxxx)

direction 
of flow

size (DN) 
and material 
of construction

B
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8.	 Données techniques

8.2.	 Qualité de l`air comprimé

classe de qualité selon DIN/ISO 8573-1

	- Teneur en particules de corps solides: 	
				   classe de qualité 3, grandeur max. des 		
				   particules par m³ 
				   10000 de 0,5 µm < d < 1,0 µm
				   500 de 1,0 µm  < d < 5,0 µm

	- Teneur en eau:  
				   classe de qualité 3, température max. 		
				   du point de rosée -20 °C
 			   Si l’installation s’effectue à des 			 
				   températures basses ou en altitude élevée, 	
				   prendre des mesures supplémentaires afin 	
				   de réduire la pression du point de rosée en 	
				   conséquence.

	- Teneur en huile:            classe de qualité 1, max. 0,01mg/m³

L`huile appliquée doit être compatible avec les matières 
d`élastomère polyuréthane.

9.	 Matières

corps, couvercle de corps, arbres:	 1.4404
	 (EN 10272)

vérin complet, vis: 	 1.4301
	 (EN 10272)

joints
standard: 	 EPDM / PTFE 
option::	 FPM, HNBR

vérin auxiliaire, couvercle: 	 Vestamid L 1930

raccord d`air: 	 PA 6.6
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10.	 Maintenance

	- La fréquence des opérations d`entretien dépend de l`application et 
devra être déterminée par l`utilisateur après quelques vérifications 
régulières.

	- Le remplacement des joints se fait selon les instructions de 
montage/démontage. Utilisez des jeux de joints complets selon 
listes de pièces détachées.

	- Enduire tous les joints d`une couche mince de graisse avant 
leur installation!

Recommandation: 
Graisse de montage APV pour EPDM, FPM et HNBR
(boîte de 750 g   - 	 réf. 000 70-01-019/93; H147382)
(tube de 60 g 	 - 	 réf. 000 70-01-018/93; H147381)

	- N`utiliser que la graisse alimentaire propre à la matière de joint 
respective.

	- Montage de la vanne voir instructions de démontage/montage.
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11.	 Instructions de démontage / montage

Les numéros de code se réfèrent au dessin de pièces détachées 
RN 01.16 - 2

11.1.	 Démontage de la ligne

1.	 Fermer les lignes de produit et de nettoyage et les décharger si 
possible.

2.	 Enlever la ligne d`air pneumatique.

3.	 Déboulonner la vis du support de détecteur et détacher le détecteur.

4.	 Enlever les vis de bride (9).

5.	 Retirer l`intérieur de soupape verticalement du corps. Si le 
couvercle (8) est bloqué, percer un tournevis dans la gorge et retirer 
ainsi l`intérieur.

11.2.	 Démontage des pièces d`usure

1.	 Enlever les joints de corps (7) du couvercle de corps (8).

2.	 Déboulonner les vis hexagonales (37) et les disques (36) au guide 
(6) et retirer le siège complet.

3.	 Détacher le guide (6) du siège (2).

4.	 Détacher la cloche (4) du siège (2).

5.	 Les anneaux (5, 35) et le joint de siège (3) sont librement 
accessibles.

6.	 Tirer le couvercle de corps (8) de l`arbre et enlever le guide (26) et 
la bague coulissante (34).

Soupape avec vèrin auxiliaire

	- Déboulonner les vis (25) et détacher le couvercle (20).
	- Dévisser l`anneau (19) et retirer le vérin auxliaire (12).
	- Abaisser le couvercle (16) et enlever l`anneau (17).
	- Enlever le ressort à pression (28).
	- Retirer le piston (13) du vérin.
	- Les anneaux (15, 29) sont librement accessibles.

Delta SI2-H avec 
soulèvement d`arbre manuel

Delta SI2-A avec cylindre 
auxiliaire

support de
détecteur

13

3

5

8 9

7

35

34

26

2

4
6

37,36

25

15

12

16 17

28

29

19

20
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11.	 Instructions de démontage / montage

11.3. 	 Montage du vérin auxiliaire

1.	 Insérer les anneaux légèrement graissés (15, 29).

2.	 Pousser le piston (13) dans le cylindre (12).

3.	 Insérer le ressort à pression (28) et fixer le couvercle (16) par 
l`anneau (17).

4.	 Pousser le vérin auxiliaire complet sur la soupape et visser l`anneau 
(19) jusqu`au fond.

5.	 Fixer le couvercle (20) par les vis (25).

11.4.	 Mise en place des joints et montage de la soupape

1.	 Insérer le guide (26) et le joint torique de la bague coulissante (34) 
dans le couvercle de corps (8).

2.	 Plier la bague coulissante (34) de façon réniforme et la placer sur le 
joint torique dans la gorge du couvercle de corps (fig. 1).

3.	 Pousser le couvercle de corps (8) sur la tige (11).

4.	 Avant l`installation du siège de soupape complet, insérer le joint de 
siège (3) (fig. 2).

5.	 Insérer le joint de siège (3) dans la cloche (4) et presser le siège (2) 
dedans.

6.	 Insérer l`anneau (5, 35) dans le guide (6).

7.	 Serrer le guide (6) avec le siège (2).

8.	 Attacher le siège complet sur la tige (11) et fixer les composants 
avec les vis hexagonales (37) et les disques (36).

9.	 Monter le joint de corps (7) légèrement graissé dans le couvercle de 
corps (8).

Delta SI2-A avec cylindre 
auxiliaire

support de
détecteur

13

3

5

8 9

7

35

34

26

2

4
6

37,36

25

15

12

16 17

28

29

19

20

fig. 2

2

4

fig. 126 8

34
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11.	 Instructions de démontage / montage

11.5. 	 Montage de la soupape

1.	 Mettre l`intérieur complet délicatement dans le corps de la soupape 
(1).

2.	 Poser les vis (9) et les serrer en croix.

3.	 Brancher la ligne d`air pneumatique à la soupape SI2 avec vérin 
auxiliaire.

4.	 Fixer les indicateurs de position.

Ajustement:
Par léger mouvement en arrière du détecteur de position, le point 
de commutation peut être ajusté plus précisément si nécessaire. 
Observer la diode lumineuse dans le détecteur de position pendant 
ce procédé.

Fixer le détecteur par la vis de serrage.

11.6. 	 Reconstruction du soulèvement de siège de version manuelle à 
version pneumatique

1.	 Déboulonner les vis (38) et démonter le couvercle (42) avec la 
poignée (39).

2.	 Dévisser l`anneau (41 / Ø 50 mm).

3.	 Placer le vérin auxiliaire (12) et visser l`anneau (19 / Ø 42 mm).

4.	 Fixer le couvercle (20) du vérin auxiliaire par les vis (25).

5.	 Monter le raccord d`air et le détecteur de position.

support de
détecteur

9

1
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12. 	 Suppression des anomalies

Anomalie Mesure

Position d`actionnement: fermée
fuite au côté de décharge.

Remplacer le joint de siège (3).
Vérifier le contrôle du vérin auxiliaire.

Fuite entre la bride de corps et
la bride du cylindre.

Vérifier le joint de corps (7) et le joint d`arbre (34),
remplacer le joint endommagé.

Vérin auxiliaire ne fonctionne pas. Vérifier l`ajustement serré de l`anneau (19, 41). 
Remplacer le joint de piston (15).

Détecteur de position ne fonctionne pas
ou est imprécis.

Faire un ajustement.
Vérifier l`ajustement serré de l`anneau (19, 41).

Les numéros de référence sont conformes aux listes de pièces 
détachées. Le remplacement des joints se fait selon les instructions 
de démontage/montage (voir chapitre 11).

!	 Si les joints endommagés sont remplacés, changez tous les 
joints. Pour la maintenance de la soupape nous livrons des 
jeux de joints complets (voir listes de pièces détachées).

13. 	 Listes de pièces détachées

Vous trouverez ci-joint les dessins des pièces de rechange
avec listes correspondantes contenant le numéro de référence
des pièces de rechange pour les différentes versions et tailles
de vanne.

Veuillez indiquer les informations suivantes lors de votre 
commande:
- le nombre des pièces demandées
- le numéro de référence
- la désignation.

sous réserve de modifications
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