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P RO FI L S Po LOé N O STI ,::)(:b?‘vx V CESKEJ REPUBLIKE A NA SLOVENSKU

v Siroké portfélio Spickovych procesnych
0Od svojho zalozZenia v roku 1989 reprezentuje AxFlow poprednych svetovych vyrobcov priemyselnych zariadeni (objemové aj odstredivé
a laboratérnych Cerpadiel, mieSadiel a dalSich procesnych zariadeni. cerpadla, vyvevy, mieSadla,
mixéry, tepelné vymenniky,
homogenizatory, separatory,
ventily, filtre)

SKUPINA AXFLOW VO SVETE

v/ VySe 1.500 odbornikov v oblasti mechaniky tekutin
a procesnej techniky Originalne nahradné diely

p . o B . o s rychlym dodanim
Zastupenie v 30 krajinach v Eur6pe, Juznej Afrike,

Australii a na Novom Zélande Pravidelny aj havarijny servis
Rychlorastuce engineeringové oddelenie
s dodavkami kritickych dielov do 48 hodin

AxFlow Systems - navrh a konstrukcia
kompletnych rieSeni ¢erpacich, vakuovych a inych
procesnych systémov

Navrh, dodavka a sprevadzkovanie

Vv
v/ Centralny distribu¢ny sklad v Holandsku
v kompletnych rieseni

Detailnad dokumentacia

Expertna asistencia a konzultacie

<

Silné financné zazemie a unikatna firemna kultlra
vlastnika Axel Johnson, zalozeného roku 1873 SIDLO FIRMY

1N R N G RN

Detailné informacie o produktoch
na webe www.axflow.sk

EVROPA

@ Hiavné pobocky L /‘7’ .
° gg(éhodné kancelarie J U ZNA AFRI KA . AUSTRALIA A ‘
AxFlow Systems NOVY ZELAND

Exkluzivne prava na predaj cez
AxFlow Francuzsko
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AxFlow Systems

AXFLOW
PRE VAS NAVRHUJE
KOMPLETNE SYSTEMY

..aby vasa prevadzka stale bezala!

Koncepcia AxFlow Systems je jednoducha,
vyprojektujeme vam a dodame kompletné riesenie na klc.

Nezalezi, ¢i potrebujete davkovat chemikalie, odsavat pary alebo riesite CIP proces vo
farmaceutickom priemysle. Kompletnych cerpacich, vakuovych a miesacich systémov dodavame

¢im dalej viac a bavi nas to.

. Kontaktujte nas a vytvorime jeden aj vam!
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BALENE JEDNOTKY

Kazda dodavka novej technologie znamena zasah do
existujicej prevadzky. VvV

HODY BALENYCH JEDNOTIEK

Mechanicka aj elektricka kompletizacia na
dielni

Kompletna skiska funkénosti pred odoslanim
Moznost integrovaného ovladania dotykovym
displejom

Kompaktné vyhotovenie Setriace miesto
Viyrazne rychlejsia inStalacia na mieste (kratSia
odstavka)

Moznost certifikacie do pozadovanej ATEX zony
Zaruka 24 mesiacov

=<\

Kedze vieme, aky je vyrobny ¢as drahy, ponikame
nase systémy ako balené jednotky, ktoré dramaticky
skracuji nutn( odstavku suavisiacej technolégie

a minimalizuji tak problémy pri nabiehani vyroby.
Nase balené jednotky vSak nie sU katalégové

Cisla a staviame ich vzdy na mieru - nepridete tak

0 moznost prisposobit ich.

USetrite drahocenny Cas inStalacie!

L KK KK K

riadiaci rozvadzac so
softvérovym napojenim
na nadradeny systém

kompletné
potrubné
prepojenie
.............. interné
elektrické

zapojenie
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AKO PREBIEHA SPOLUPRACA

S NAMI?

! AxFLow :
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DOPYT

Preberieme spolu, ¢o potrebujete vyriesit.

Prilezitosti, ako zefektivnit vas proces,
je nekonecne vela.

v

v
v
v/
v

Chceli by ste zautomatizovat davkovanie produktu
na linke?

Vyriesit separaciu a homogenizaciu mlieka?
Zaistit presny nastrek a mieSanie v chemickom
procese?

Ma nase rieSenie fungovat autonémne alebo ho
softvérovo chcete zaclenit do celej prevadzky?
Potrebujete navrhnt rieSenie pre ATEX zénu?

OBJEDNAVKA

NAVRH RIESENIA

Na zaklade vasich
predstav a nasich
sklsenosti navrhneme
rieSenie Sité na mieru
aplikacii, priestoru

aj rozpoctu, ktorym
disponujete.

Radi prevadzku uvidime
dopredu, aby nase
rieSenie idealne zapadlo
do celej technoldgie.

Projekt si prevezme jeden skiseny projektovy manazér
AxFlow, ktory za realizaciu zodpoveda a s ktorym ju
cell budete riesSit. Mate tak iba jedno telefénne Gislo,

s ktorym vSetko vyrieSite.

Rodiace sa rieSenie s vami budeme pravidelne

konzultovat.

INZENYRING

VsSetky systémy navrhujeme v 3D softvéri,
dostanete tak kompletny projekény servis
vo 2D a 3D. Po tom, ¢o si odsuhlasime
pripajacie body, pristipime k vyrobe

.....

STARAME SA O VAS DALEJ

Dodanim systému to pre nas nekonci. Nasim rieSeniam verime, a tak na ne
poskytujeme nadstandardnl zaruku 24 mesiacov. Ak bude systém vykazovat
nedostatky alebo prestane fungovat, prideme a problém vyrieSime. Ak casom
pridete na to, Ze by ste systém dalej upravili alebo rozsirili, budeme iba radi.

V navode budete mat aj kompletné pokyny pre pravidelna adrzbu. MozZete si
ju zaistit sami, ale nemusite. Nase servisné oddelenie je pripravené zaistit
dlhodobu bezproblémovu prevadzku.

Dopredu mézeme dohodnut aj d'alSiu dokumentaciu.

v/ Materialové certifikaty podla EN 10204 - 3.1, 2.2
v/ Hygienické certifikacie komponentov (EHEDG, FDA,
3-A, EC 1935/2004, USP)
v Vykonové a tlakové skusky komponentov
v/ Projektovi dokumentaciu podla vasSich zaslanych vzorov

Zaistime dopravu na miesto a napojime
jednotku na nadvaznu technologiu.

K dispozicii mame vlastny zvaraci tim,
elektrikara aj programatora.

Celé rieSenie vymySlame a staviame

v AxFlow, zname je preto do poslednej
skrutky. Len ¢o je vSetko pripravené,
na mieste preskolime zamestnancov
obsluhy aj Gdrzby, aby sa kazdy s novou

. .. Nie je teda prekazkou akékolvek
technoldgiou zzil.

potrubné prepojenie, montaz,
elektrické zapojenie ani softvérové
prepojenie s riadiacim systémom.

VYROBA A MONTAZ

Na nasSej moderne vybavenej
dielni skompletizujeme celé
rieSenie a vykoname zakladné
skusky tesnosti.

INSTALACIA
Jednotku osadime senzormi
a elektricky prepojime.
NapiSeme a otestujeme
riadiaci softveér.

Dohodneme termin instalacie
vo vasom zavode a sucéinnost
pri usadeni jednotky na miesto
urcenia.
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DAVKOVANIE AROM

5 2 ) PRIETOK
Kompaktna davkovacia jednotka na 0,4 -5,01/h
H Y I E N I K E Y T E M Y kontinualny nastrek dvoch potravinarskych 5
arom do zakladnej hmoty. PRESNOST
2-5%
o = — 9 e Systém nepretrZite sleduje aktualny prietok ’
RieSenia AxFlow pre potravinarsky a farmaceuticky priemysel kladu vysoky doraz gokoladového zakladu a PID regulaciou upravuje - ZASOBNIKY
na akost materialov, povrchov, skvell Gistitelnost, certifikaciu a prevadzkovu okamZity nastrek arémy pred staticky potrubny 15-201
bezpe&nost. Vd'aka priamemu napojeniu na poprednych svetovych vyrobcov mixér. Frekvencne riadene mikrozubove Cerpadia MATERIAL
ponukame rozsiahle know-how v oblasti Cerpania, mieSania, homogenizacie, S bez,kontaktnyr?' p”emko".'erm' zaistuju hyg'enlckOSt AISI 316 L
e prevadzky. Systém automaticky monitoruje aktualne
separacie gj filtracie. mnoZstvo arém v zasobniku a upozoriuje na nutnost PODORYS
jeho doplnenia. ZONE 1 1x0,8m
HLAVNE ZNAKY TYPICKE APLIKACIE
+/ Nerezové materialy: SS304, SS316L v/ Davkovanie kvapalin
+ Hladké povrchy (Ra <1,6/0,8) Big bag stanica s davkovanim
v Lahka Cistitelnost MieSanie emulzii zasobnik
v

FDA, EC 1935/2004, USP)
Materialové certifikaty
Moznost certifikacie ATEX

v
v

Hygienicka certifikacia (EHEDG, 3A, v/ Ohrev a chladenie produktu
v/ Vysokotlakova homogenizacia
v

Odstrediva separacia Yy A g  zubovecerpadlo

AN

EC 1935/2004

RIESENIA PRE EXTREMNE MALE
PRIETOKY - .
snimanie hladiny

Vzhladom na vysoku koncentrovanost arém je v zasobniku
prietok pri davkovani extrémne nizky, ¢o vyzaduje T
Specialny pristup pri volbe ¢erpadiel a merani

- ietoku.
ﬁ\ prie
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Hygienické systémy

DAVKOVANIE FARBIV

o DAVKA MATERIAL
Pine automaticky systém davkovania 5-2.000¢g AIS| 316L
Siestich rastlinnych farbiv do mixéra
pri vyrobe vegetarianskych pokrmov. PRESNOST VYSKA

- o)

Podla vyvolanej receptiry systém zaisti presnd davku 1-2% 2m
kaZdého farbiva a nasledne sa zmes farbiv gravitacne OBJEM ZASOBNIKA PODORYS
vyplachne priamo do mixéra. Automatizované su aj 20-701 52x12m

programy odvzdusnenia a umyvania celej jednotky.

zmieSavacia nadrz
s vyplachovanim

oOor s
=

Sk
SERL

LA

i

LA

P

o

o

e J

prietokomer

zakladovy ram
s hygienickym dizajnom

VYSOKA MIERA AUTOMATIZACIE

Vysoka variabilita receptir a vysoka presnost
davkovania okolo 1 %. Systém prichystany aj na
automatické doplhovanie zasobnikov zo sudov
s farbivami a vie davkovat kazdé farbivo do dvoch
réznych tras.

automatické
“.., dopliovanie zasobnika

-10-

Hygienické systémy

PRIPRAVA A DAVKOVANIE ROZTOKU

Hygienicka jednotka na pripravu a davkovanie
prirodného konzervacéného roztoku pri vyrobe
vegetarianskych pokrmov. ergonomicky

P p B . . p . nerezovy ram
Systém zaisti nadavkovanie pozadovaného mnozstva y
so zabudova-

vody, obsluha ru¢ne vysype vrece s praskom do nou ploinou
pripraveného koSa a mieSadlo zaisti homogenizaciu o -
roztoku a jeho priebezné udrZovanie vo vznose.

Pri poZiadavke na vydanie davky do mixéra davkovacie
¢erpadlo zaisti presny objem davky. Automatizované
je potom odvzdusnenie aj umyvanie systému vratane
sprchovania nadoby.

-, automaticka klapka
“.. s integrovanym riadenim

T K ‘ _—
l

Cerpadlo

e e 1 s rotacnymi piestami

!ﬂilul
...ﬂ..-n
I . ( 1l nerezo zakiadow ram
u ll | -

, ) VSADZKA VYSKA
LAHKA OBSLUHA 100 - 1.000 kg 2,8m
Integrovana plosina na lahké vkladanie vriec

s préSkom. MozZnost davkovat do dvoch roznych KONCENTRACIA ROZTOKU = PODORYS

. PR L 11 % (hm.) 3x1,8m
tras. Celonerezové mieSadlo pre maximalnu
bezpecnost prevadzky s intenzivnym tlakovym PRESNOST HMOTNOST
umyvanim. 1-2% 800 kg

4 AXFLOW




Hygienické systémy

STACANIE A DAVKOVANIE OCTU

Systém stacania a davkovania dvoch koncentracii
octov do mixéra pri vyrobe vegetarianskych pokrmov.

DAVKA MATERIAL
4 - 30kg AISI 316L

L . ) KAPACITA ZASOBNIKOV ~ VYSKA
Prachotesné prevadzkové zasobniky v mezanine sa

i : , g . N 200 | 2m
automaticky plnia z centralneho zasobnika v prizemi.
Davkovacie Cerpadla potom tlakovo davkuji PRESNOST PODORYS
pozadovany ocot do jedného zo Styroch mixérov. 1-2% 23x11m

magneticko-indukény
prietokomer

sledovanie hladiny
v zasobnikoch

davkovacie cerpadlo
s rotaénymi piestami

BEZUDRZBOVY AUTOMATICKY
SYSTEM

Prachotesné vyhotovenie zasobnikov octu

pre bezpecnl hygienickl prevadzku v praSnom
prostredi. Presné tlakové davkovanie s velmi
spolahlivou opakovatelnostou davok.

-12 -

Hygienické systémy

MIESANIE A DAVKOVANIE OCTU

Kompaktna jednotka na pripravu
octu s pozadovanou koncentraciou.

Systém umoznuje rychle nadavkovanie pitnej vody
a koncentrovaného octu a hygienické celonerezové
mieSadlo zaisti dobré premieSanie zmesi.
Precerpavacim cerpadlom sa udrZuje dostatocna
hladina v davkovacom zasobniku.

automaticka

motylova klapka
nerezovy tank

so sledovanim hladiny

napojenie na 2
i davkovacie trasy

i preCerpavacie
% odstredivé Cerpadlo

-13-

VSADKA
150 |

PRESNOST
2%

MATERIAL
AlSI 316L

VYSKA
2m

PODORYS
22x11m

HMOTNOST
400 kg

HYGIENICKA KONSTRUKCIA

Celonerezové vyhotovenie pre prevadzku
s intenzivnym umyvanim, jednoducha vzdialena

obsluha jednotky.

%, rozvadzaé

X AXFL.ow




Hygienické systémy Hygienické systémy

MIESANIE OVOCNEHO JOGURTU BIG BAG STANICA S DAVKOVANIM CUKRU

Vel'mi kompaktna jednotka na presné miesanie
ovocnych jogurtov v mliekarenskej prevadzke.

Kompletna stanica na davkovanie cukru krystal
priamo z 500 kg big bagov so sekvenciou slimakovych
dopravnikov vratane vibra¢nej stanice s filtraciou cukru
pre maximalnu prevadzkovl bezpecnost.

Pomocou dvoch davkovacich tras sa uréuje pomerové
mnoZstvo zloZiek v jogurte a pomocou jogurtového
mixéra sa dosahuje vysoka homogenita a jemnost
vystupného produktu. Jednotka je vélenena do

BIG BAG LZBTIAYV
kontinualnej vyroby a PID regulaciou reaguje na 500 kg
aktualny vykon vyrobnej linky. P i
DAVKOVANIE s SRR G
az100 kg/min e
: _Vvibracnémotory & J
MATERIAL protizanasaci
AISI 304 prefukovy systém
wéka e )
4,7m zasobnik .
...................... PODORYS ) ) ) ) .
42x5m Slimakovy dopravnik

pohon slimakového
dopravnika

cerpadlo

s rotacnymi piestami senzor zanasania

sedlovy ventil

"
’
!
(]
[}
[;
;
/
=
’
!
/

PRECERPAVACIA STANICA CUKROVEHO
PRIETOK ZLOZKA 1 PRESNOST SIRUPU

500 - 3.000 I/h +2% 0 dopravu medzi centralnymi zasobnikmi sa stara

Gerpadlo s rotaénymi piestami, ktoré tlacéi viskdzny sirup

jogurtovy mixér

PRIETOK ZLOZKA 2 VYSKA

100 - 800 I/h 2,2m cez vysokokapacitné filtre v kompletne ohrievanom
B N systéme.
VYKON PODORYS
3.000 - 5.500 kS/h 2,3 X 1,2 m ) o B B TLAK
... atmosfericky proplachovy systém a3 13 bar
_ . PRIETOK
IMPLEMENTACIA DO VYROBNEJ LINKY 4 m3/h
Vysoka homogenita vysledného jogurtu, - _
prepracované CIP a SIP Cistenie jednotky. JEMNOST FILTRACIE

. P L 200 mikrénov
Vel'mi kompaktné vyhotovenie jednotky

je detailne prispdsobené miestu vo vyrobe. T

4 AXFLOW




Hygienické systémy

VYROBA SKROBOVEHO MLIEKA

Jednotka na automaticku pripravu skrobového
mlieka pri poZzadovanej koncentracii zo suseného
skrobu a vody.

Vyrobna stanica sa zaCina big-bag so Zeriavom pre
jednoduché pripevnenie 500 kg big-bag Skrobu.
Davkovanie Skrobu a vody sa vykonava sicasne, aby
sa zvysila rychlost pripravy a pouziva sa kombinacia
prietokomeru a tenzometrov. Dokladné premiesanie
zloZiek ma na starosti dynamicky mieSac Skrobu.

Po dokoncéeni mieSania sa obsah precerpa do
zasobnika na dalSie davkovanie pri priprave
zakladnej suroviny Zelé cukrikov. Davkovanie je potom
zabezpecené hygienickym Mono NOV vretenovym
cerpadlom. Cely systém je svojim ohrevom,
konstrukciou a riadiacim systémom prispdsobeny na
minimalizaciu sedimentacie Skrobu, aby sa zabranilo
stvrdnutiu.

RYCHLOST KONCENTRACIA
PRIPRAVY DAVKY SKROB. MLIEKA
10 m 25 %

OBJEM ZASOBNIKU OBJEM VYROBNIKU
1.000 | 500 |

-16-

big bag
stanica Skrobu

vyrobnik
Skrobového mlieka .-

zasobnik .
Skrobového mlieka ...~

big bag 500 kg

Hygienické systémy

SEDIMENTACIA MEDIA

Skrob je médium, ktoré sa velmi lahko a rychlo
usadzuje. Ak dbjde k tejto komplikacii, v kombinacii
s vodou vytvara prakticky beton, ktorého sa

da zbavit len rozobratim komponentov a velmi
narocnym Cistenim. Nepretrzit( cirkulaciu a
mieSanie Skrobu zabezpecuje riadiaci softvér a
komponenty s naslednym dokladnym Cistenim
vodou.

DETAIL NADRZI
ZONE 2
davkovaci udrzovacie
slimak Skrobu mieSadlo Skrobu mieSadlo

zasobnik
Skrobového
mlieka
riadiaci
rozvadzac

vyrobnik
Skrobového mlieka -

~davkovacie Cerpadlo
=, 29Pad. ", 8krobového mlieka

4 AXFLOW



Hygienické systémy Hygienické systémy

KOMPLETNA PRESTAVBA CFA STANICE

PRE VYROBU ZELE CUKRIKOV POCET NEZAVISLYCH VYROBNIKOV
6
Systém na kontinualnu vyrobu 6 prichuti cukrikov ) )
zo zakladnej hmoty - farbiva, aromy, zmesi kyselin, 2RrYn?rI1-ILOST PRIPRAVY JEDNEJ DAVKY VYSOKA AUTOMATIZACIA
Jablkove koncentraty. Vyroba v CFA stanici je riadené z centralneho
Princip pripravy zmesi: VELKOST JEDNEJ DAVKY dotykového riadiaceho panelu, na ktorom sa
Zmes 7elé pozostéva zo zakladnej hmoty na baze 50 kg jednoducho nastavuji rozdielne vyrobné receptary.
Skrobu, ktory je doplneny presnym mnozZstvom arém, CELKOVA KAPACITA JEDNOTKY tjr:'?;rzjsaonb;;k}; ogrirgtf;zbl(\;: ?F::réat f’:
farbiv, zmesi kyselin a jablkového koncentratu. 1-2 t/h torov u icky dop P

; L v . efektivnu vyrobu s minimalnou manualnou pracou.
Jednotka obsahuje kombinaciu gravitacného et YL S 0 ou praco

davkovania riadeného hladinami v mieSacej nadrzi
a presného davkovania zvySnych zloziek pomocou ) )
Serpadla cez prietokomer. Vysledné zlozky sa mie3aji AUTOMATIZOVANE UMYVANIE

pomocou mieSadiel a vysledna zmes sa automaticky Jednotka obsahuje prepracované, automatizované VYROBA CUKRIKOV SKOLENIE OBSLUHY
pridava do mogulovych hlav. umyvanie vetkych zasobnikov a ciest, ktoré
Setri ¢as a ludsku silu a dosahuje konstantnych
vysledkov. Automatizované moze byt kompletné
umyvanie celej jednotky alebo vybranych ¢asti.

LOTO vypinace

zasobnik kyseliny

elektricky
rozvadzac

zasobniky
farbiva arom

.................................

VYHODY MODERNEJ CFA STANICE

«/ Vysoka automatizacia
+/ Jednoducha zmena receptdr

/" Vysoka bezpednost zmesi

davkovacie ¢erpadlo /" Prevadzkova bezpednost

odolné PTFE
vzduchové trasy

.........................................

~/" Elimin&cia rizikovych sklenenych valcov

4 AXFLOW



Hygienické systémy

CHLADENIE DZEMU )
PRIETOK CERPADLA

Variabilna technolégia chladenia jahodového 140 = 300 kg/h

dZemu na pinenie foriem ¢okoladovych praliniek.

MEDIUM

Systém obsahuje pripojenie pre 2 ovocné kontajnery, jahodovy coulis

ktorych obsah je preerpany pomocou ¢erpadla

s rotaénymi piestami. Na chladenie média pouziva TEPLOTA MEDIA
vymennik tepla s elementmi na statické mieSanie. 50 °C
Cez vymennik je médium chladené na 30 °C a nasledne B
pripravené na plnenie do foriem ¢okoladovych praliniek. HUSTOTA MEDIA
1.275 kg/m3
Jahodovy dZem je na vystupe z jednotky filtrovany -
magnetickym separatorom, systém obsahuje aj VISKOZITA MEDIA
automatické umyvanie a pneumatické vysiganie. 15¢cP

Jednotka je funkéne prepojena s vyrobnikom chladiacej

a vykurovacej vody, ktory sl(zi ako na chladenie jahodovej

naplne, tak na ohrev karamelu a duplikaciu potrubia.

Cela technolégia je integrovana do vyrobnej linky VARIABILITA

a riadena zo stanice plniacej linky.
Linku moze uzivatel vyuzit aj na chladenie

¢okolady, poliev a dalSich potravinarskych médii.

rozvadzac¢ s HMI panelom

preplach upchéavky cerpadla

cerpadlo s
rotacnymi piestami

rozvod stlaceného
i vzduchu pre
i automatické ventily

-20-

Hygienické systémy

VYROBA CHLADIACEJ A VYKUROVACEJ VODY

Vyroba vody na chladenie jahodového dZzemu,
ohrevu karamelu a duplikaciu potrubia.

Voda na chladenie dZzemu s teplotou 28 °C je vyrabana SKRYTE KOMPONENTY

pomocou integrovanej, tlakovo nezavislej odovzdavacej Jednotka vyroby chladiacej a vykurovacej vody je
stanici tepla cez spajkovany tepelny vymennik. v celonerezovom zakrytovani, stale vSak ponuka
Vyroba vykurovacej vody s teplotou az 45 °C prebieha lahky pristup ku vSetkym komponentom.

v uzavretom okruhu pomocou elektrickych vykurovacich
tyéi. Duplikacia produktového potrubia taktiez urychluje

proces susenia po automatickom umyvani.
PRIETOK VYKUROVACEJ A CHLADIACEJ VODY

rozvadza¢ s HMI panelom az2.000 I/h

: B
Ul
mi

CELKOVY ROZSAH INSTALACIE
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REWORK JEDNOTKA NA
ZNiZENIE ODPADU CUKROVINIEK
Kompaktna jednotka na roztavenie a tGpravu

nestandardnych cukroviniek na ich d'alSie
spracovanie.

DAVKOVACIA IBC STANICA
GLUKOZOVYCH A INVERTNYCH SIRUPOV

Jednoducha stanica na davkovanie
viskoznych glukézovych a invertnych sirupov
do mixéra pri vyrobe miisli produktov.

Ohrievana nadoba s roStom umoznuje vysypat
nepodarené cukrovinky a roztavena zmes steka

do obdiZnikovej priruby &erpadla s rotadnymi piestami.
To zaisti precerpanie na dalSie spracovanie cez
hygienicky filter a magneticky separator kovovych Castic
s cielom zaistit maximalnu Gistotu produktu pre jeho
primieSanie do vyslednej cukrovinky. Jednotka zaroven
obsahuje automaticky umyvaci program pomocou
sprchovacich guli.

Konstrukcia umozniuje bezpeéné polozenie IBC
kontajnera na paletovu vahu. Hygienické ¢erpadlo

s rotaénymi piestami zaisti vydaj pozadovanej davky
do mixéra podla Ubytku z vahy.

IBC kontejner

Sikma ploSina TEF:LOTA
sdorazy ro-c
PRIETOK
_paletovavaha 250 I/h
_odkvapova vafa e gé\(l; {‘CITA NADOEY
davkovacie ¢erpadlo )
S rotacnymi piestami ... MATERIAL
AISI 316L
PODORYS
2x11m
HMOTNOST
2,5t
(duplikovana nadoba
PRIETOK TLAK e
elektricky ohrev IBC 10 - 25 kg/min 10 bar _hygienicky rozvadzac
. kontajnera s regulaciou '
"""""""""""""""""""""""""""" PRESNOST VYSKA x <9 piestami
2_59 18m .gerpadlo s rotacnymi piestami -
VISKOZITA PODORYS .ohrievany demagnetizator
ohrev az 10.000 cP 13xIm e
...nasavacej hadice ohrievany filter

KOMPAKTNY PODORYS

Premyslena konstrukcia s kompaktnym pddorysom = -
i) LS LRI [0 VZDUCHOM OVLADANE VEKO
stanice, ktory takmer nepresahuje 1 paletové

miesto. Sikma rovina uloZenia umoziuje Gplne
vyprazdnit IBC kontajner. Mozné vybavit aj ohrevom
na nasavani/vytlaku Gerpadla. horticim povrchom.

4 AXFLOW
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Hygienické systémy

MOBILNA VYMENNIKOVA STANICA

Experimentalna jednotka pre
oddelenie R&D v potravinarskej prevadzke.

Systém zaistuje chladenie alebo ohrev viskéznych
potravinarskych produktov v stieranom tepelnom
vymenniku pocas vyvoja novych cukroviniek. Jednotka
je schopna automaticky reagovat na prechadzajlce
mnoZstvo produktu pomocou PID regulacie. Ohrevna
funkcia je zaistena ohrevnou Spiralou, chladenie je
privadzané cez sekundarny okruh so spajkovanym
doskovym vymennikom.
izolacia

stierany vymennik
spajkovany doskovy
vymennik

odstredivé chladiace
cerpadlo

mobilna konstrukcia

detekcia prietoku
chladiacej kvapaliny

-24 -

UNIVERZALNA POUZITELNOST

Velmi flexibilny systém s manualnym aj pine
automatickym rezimom s vysokym rozsahom teplot.
Mobilna, ale plne hygienicka konstrukcia s vysokym
Standardom bezpecnosti.

PRIETOK
50 kg/h

ROZSAH TEPLOT
0-90°C

VISKOZITA
az 1.000.000 cP

VYSKA
2m

PODORYS
2,3x1,4m

Hygienické systémy

KOMBINACIA STIERANYCH VYMENNIKOV

Vymennikova stanica so sériovo zapojenymi
stieranymi vymennikmi na efektivne chladenie
zakladnej hmoty pri vyrobe cukroviniek.

Stierané vymenniky umoznuja spracovat

tie najvisk6znejsie produkty pri zachovani
bezproblémového Gistenia. V tomto pripade umozniuje
jednotka riaden krystalizaciu cukrového sirupu pri
teplotach okolo 100 °C. Dvojité mechanické upchavky
vymennikov sU preplachované hradiacim médiom

s monitorovanym prietokom. Umiestnenie vymennikov
nad seba Setri pédorysny priestor jednotky.

pripojenie CIP

prietokomery
hradiace
kvapaliny

TEPLOTA MEDIA VYSKA

95 - 130 °C 1,9 m
TEPLOVYMENNA PLOCHA PODORYS
1,7 md 3x0,8m
VISKOZITA HMOTNOST
15.000 cP 500 kg

s e Al o5

j—
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zakladovy ram
s hygienickym dizajnom

izolacia chladiacej kvapaliny

RIESENIA PRE NAROCNE PRODUKTY

Silné pohony stieranych vymennikov zaistuji
bezpecné stieranie produktu zo stien, aby
nedochadzalo k primfzaniu alebo napekaniu
hmoty na steny vymennika.

2 AXFLOW




Hygienické systémy Hygienické systémy

MOBILNA STACACIA STANICA

Mobilna vydajna jednotka etanolu.

MOBILNA CERPACIA
STANICA ZUBNYCH PAST

Mobilna jednotka na pInenie zubnych past
v niekol'kych stupnoch vybavy.

KOMBINACIA ATEX NORMY
A HYGIENICKEJ PREVADZKY

Cely systém vo vyhotoveni do zony

s nebezpecenstvom vybuchu. Komponenty

s hygienickou certifikaciou a l'ahkou Gistitelnostou
zarucuju neskodnost produktu.

Jednotka je prispésobena pre dva 60 | kanistre,

staCi zapojit nasavacie ihly a pomocou vydajnej piStole
precerpat ich obsah dalej do procesu. Stcastou su
vzduchovo-membranové ¢erpadla v hygienickom
vyhotoveni s integrovanym timiGom objemovych
pulzacii. Vykon ¢erpadla je regulovatelny Skrtenim
stlaéeného vzduchu na vstupe do ¢erpadla.

Autonémna jednotka zaistuje precerpavanie/plnenie
zubnej pasty. Vzhladom na extrémnu viskozitu

a abrazivnost zubnej pasty sl integrované cerpadla
s rotaGnymi piestami s povrchovou Gpravou rotorov.
Cerpacia jednotka je pripravena na autonémnu
prevadzku aj dialkové ovladanie z centralneho
systému. Rozne stupne vybavy zahfnaji moznost
Specialneho kablového navijaka, ulahcenie Cistenia
pomocou systému odtahu veka alebo integraciu

MEDIUM VYSKA

.'3._ rozne varianty
etanol, propylenglykol 1,2 m

plniaceho zasobnika s filtraciou. Mobilna konstrukcia PRIETOK PODORYS
potom umoznuje flexibilitu pouzitia po vyrobnom ) ) 10 I/min 1,5%x0,9m
2vod zakazkova
zavode. .Gprava portov —_— TLAK HMOTNOST
az 7 bar 110 kg

. Systém lahkého
. otvorenia veka Cerpadla

rozvadzac

prevodovy motor
s frekvenénym menic¢om

Gprava vzduchu

naViaK o kbl fexibinanadicaFoA

Cerpadlo s PRIETOK

e . , [ / timic pulzacii
rotanymi piestami 20 kg/min .Integrovany tImic pulzacil ..eeg
Konstrukeiaso VISKOZITA vydajna pistol
znizenou svetlou vyskou a7100.000 P

vzduchovo-membranové

MATERIAL Lerpadio e
AIS| 316L

R odkvapova vana
P6DORYS |
12x09m(13x16m) mobilny vozik

z nehrdzavejlcej ocele

UNIKATNE KONSTRUKCNE PRVKY

Konstrukcia vozika obsahuje viacero unikatnych
rieSeni. Svetla vySka pripojenia ¢erpadla je

z funkénych dévodov absolitne minimalizovana.
KaZdé Gerpadlo ma Specialne predizené porty

s ochranou proti zastréeniu prsta do komory
¢erpadla. Vzhladom na dokladné ¢istenie komory
¢erpadla je potom inStalovany aj bezpecny vysuvny
systém snimania veka.

jednotka doplnena
o sklopné schody
na lahké plnenie
zasobnika

4 AXFLOW
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Hygienické systémy Hygienické systémy

MOBILNA REWORK JEDNOTKA i MOBILNA PLNICKA SYRA
KAPACITA NADOBY PRIETOK
Mobilna stanica na rozpistanie 15 | Jednotka na mobilné pinenie viskézneho syra. 400 kg/h

cukroviniek s nalezom z detektora kovov. < Hygienické ¢erpadlo s rotaGnymi piestami tlaéi syr
MATERIAL y P ymip y

AISI 304 cottage do plniacej jednotky. Cerpadlo je ukotvené na
pojazdnom rame, ktory je vyrobeny z ocele 316.

TLAK

Kompaktna jednotka umoznuje manualne nasypat .
P J . yP az 13 bar

cukrovinky, ktoré nepresli detektorom kovovych

primesi, a zaliat ich hortcou vodou s cielom rozpustit VYSKA
ich. Frekvenéne riadené miedadlo zaisti pripravu 11m
homogénnej zmesi, ktora na vystupe prejde jemnym . .y
. . < - .. kompaktny ram
filtrom, vd'aka ktorému je mozna dalSia identifikacia (P)gl?(%RsY rsn ----------------------------- - .

zachytenych Castic.

hygienicky
prepustaci ventil

cerpadlo
s rotacnymi piestami

mieSadlo s prevodovkou
a frekvenénym menic¢om

MOBILNY ZASOBNIK S CERPADLOM

O SR Jednoduchy mobilny zasobnik v hygienickom
nerezové vyhotoveni s netradicne umiestnenym plunzerovym
pojazdove kolieska éerpadlom zvySujicim kompaktnost.

Zasobnik pIni poziadavky pre farmaceutickl prevadzku
vd'aka kombinacii nerezovych materialov, leStenych
povrchov a lahkej Cistitelnosti.

davkovacie cerpadlo

leStena nadoba
PRIETOK z nehrdzavejlcej ocele .-

woun | e
/ nerezovy mobilny ram

so stabilnymi kolieskami

KAPACITA = i
HYGIENICKA KONSTRUKCIA zasobnik 80 |
Vzhladom na zvySené poZiadavky na hygienické MATERIAL
prostredie ma aj veko nadoby lem proti vniknutiu AlISI 316L
necistot do potravinarskeho produktu. VYSKA

1,2m

HMOTNOST

200 kg

4 AXFLOW



Hygienické systémy

STERILIZACIA BIOMASY

DSI jednotka - sterilizator s priamym nastrekom
pary pre potravinarstvo a biotechnologiu.

Systém zaistuje kratkodobé vystavenie produktu
extrémne vysokym teplotam (120-150 °C), éim Géinne
ni¢i mikroorganizmy a sterilizuje biomasu.

Proces zaCina priamym nastrekom pary, ktora sa
nasledne separuje vo flash tanku pracujldcom vo vakuu.
Produkt je pri vstupe predhrievany zvySkovym teplom,
potom sterilizovany a po kratkej vydrzi na teplote
ochladeny odparom Casti vody. Nasleduje dochladenie
vo vymenniku, homogenizacia a precerpanie
sterilizovanej biomasy do o¢kovacieho zasobnika.

SETRNA PREVADZKA

Jednotka vo flash tanku efektivne odvzdusnuje

homogenizatora a vyrazne predlzuje Zivotnost
spotrebnych dielov. . /

produkt, ktory nasledne neohrozuje prevadzku } /

-30-

PRIETOK
250 - 500 I/h

TLAK
1.000 bar

MEDIUM
biomasa

TEPLOTA
20+ 125 °C

VAKUUM
300 mbar (a)

PODORYS
4,3x2,3m

nerezovy ram

LW

Hygienické systémy

DLHSIA TRVANLIVOST PRODUKTOV

DSl sterilizacia sa ¢asto pouziva pri spracovani
potravinarskych produktov. Vysledkom je dlhSia
trvanlivost a mozZnost skladovania pri beznej
teplote, bez nutnosti chladenia.

regeneracny vymennik

kvapalinokruzna vyveva

flash tank 800 |

rozvadzac
s chladenim

vstup produktu

cerpadlo s
rotaCnymi piestami .-

homogenizator

4 AXFLOW




Hygienické systémy

VYROBNIK SIRUPU

Systém na vyrobu, ohrev a automatické
precerpavanie vysoko koncentrovaného sirupu.

Systém automaticky nadavkuje vodu do vyrobnika

s kapacitou 3.000 I. Nasledne slicasne dochadza

na nasypavanie cukru na pozadovanu cukornatost,
mieSanie pomocou high-shear mixéra a ohrevu cez
externy vymennik tepla na teplotu 60 °C. Po vyrobeni
roztoku systém automaticky precerpa objem vyrobnika
do technol6gie na dalSie spracovanie.

EFEKTIVNA VYROBA

Systém je schopny vyrobit jednu SarZzu s obsahom
2 t cukru s cukornatostou 55 °Brix za 20 mindt.

filtraGna zostava

PRIETOK
az 28 m¥/h

TLAK
5 bar

MEDIUM
sirup

TEPLOTA
60 °C

CUKORNATOST
55 °Brix

OBJEM NADRZE
3.0001

CERTIFIKACIE
FDA, 3A

rozvadzac s
HMI panelom

doskovy
~vymennik tepla

LW

Hygienické systémy

JEDNOTKA NA ZNiZENIE TVORBY PENY

Kompaktna davkovacia jednotka
so zasobnikom na odpenovaciu primes.

Jednotka slUzi na davkovanie odpenovacej primesi

do potrubia s hlavnym produktom v potravinarskej
prevadzke. Nastrek je v automatickom rezime
spriahnuty s ¢erpadlom zakladného produktu, jednotka
vSak umoznuje aj manualne ovladanie. Hygienicky
zasobnik v prachotesnom vyhotoveni umoznuje
pouzitie v naroénejSom prostredi. V zasobniku je
senzor minimalnej hladiny, ktory pri poklese hladiny
pod minimalnu hodnotu automaticky vypne ¢erpanie
odpenovacej primesi aj hlavného produktu.

ZASOBNIK VYSKA

401 1,3m
PRIETOK PODORYS
1,5-7,51/h 0,7x0,8m
TLAK HMOTNOST
az 10 bar 180 kg

MANUALNA OBSLUHA

Cerpadlo na jednotke obsahuje manuélne
nastavenie dizky zdvihu, ktorym je mozné manualne
menit prietok aj po instalacii. To sa moze hodit napr.
pri nahradeni éerpaného média alebo poZiadavke
na iny prietok.

4 AXFLOW
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Hygienické systémy Hygienické systémy

VYSOKOTLAKOVA HOMOGENIZACIA AROM ) N VYSOKOTLAKOVY NASTREK DO SUSIARNE

. . L MEDIUM VYSKA L. ) .
Balena jednotka vysokotlakového homogenizatora arémy om Vysokotlakové cerpadlo vratane prislusenstva
potravinarskych arom s kompletne autonomnym na nastrek média do dyzy rozprasovacej susiarne.
ovladanim. PRIETOK PODORYS Systém schopny prevadzky v automatickom rezime, o
Systém zaistuje dvojstupnovi homogenizaciu 20-135Vh 2x1m pri ktorom na zaklade meranej teploty v rozprasovacej dvojity filter
predmiesanej aromy az na 600 bar s nastavitelnou TLAK MATERIALY suSiarni pomocou PID regulécie kontinualne upravuje
rychlostou, kedy naprogramované plniace ¢erpadlo 250 bar AlIS| 316L, EPDM prietok média s cielom zaistit optimalne procesné
pruzne reaguje na pozadovanu rychlost homogenizacie. podmienky. Dodavka sa sklada aj z plniaceho
Homogenizator je navySe vybaveny automatizovanym _ odstredivého ¢erpadla APV W+ a duplexného filtra

preplachom plunZrov so senzorom prietoku, ktory zaisti
bezpecnu prevadzku s minimalnou spotrebou vody.

s automatickou detekciou zanesenia filtracnych sit. _ }
Cely systém je navrhnuty pre CIP &istenie. plniace cerpadlo

vysokotlakové
cerpadlo

.....................................

PRIETOK
50 - 3001I/h
............................... TLAK
250 - 400 bar
POUZIVATELSKY PRISTUPNE IEPLO'I;A
Systém ponuka jednoduché ruéné : ¥ . nerezowyram o lE U SRR - S eI TR 0-80°C
nastavenie homogenizac¢ného 2 ' PODORYS
tlaku, plynule nastavitelnd rychlost 21x1,2m
homogenizacie a jednoduché ovladanie -
pomocou automatickych programov HMOTNOST
Homogenizacia a Umyvanie. 350 kg

vzorkovaci ventil

......................................... NEKOMPROMISNA HYGIENICKOST

Ako vysokotlakové ¢erpadlo bol zvoleny
homogenizator APV v konfiguracii bez
homogenizaéného ventilu. Tento systém spifia
prisne Standardy v oblasti hygieny a sanitovatelnosti
a je certifikovany podla FDA, 3A.

4 AXFLOW



Hygienické systémy

NASYPKA NA PLNENIE EXTRUDERA

Jednotka pre efektivne tlakovanie extruderu
mletym masom vo vyrobe potravy pre macky.

Jednotka je navrhnuta pre vyrobni linku ako
predradeny prvok extriidera mletého méasa. Bohato
dimenzovana celonerezova nasypka s vysuvnymi
prepazkami umoznuje komfortnd zasobu vstupného
masa na dalSie spracovanie. Plnenie extruderu potom
zaistuju vretenové Cerpadla so vstupnym Snekovym
podavagom. Jednotka spifia hygienické standardy
potravinarskeho priemyslu.

rozvadzac i

i I\

KAPACITA NASYPKY MATERIALY

5x 250 | AISI 304/316L
PRIETOK 1 CERPADLA PODORYS
az 5 mé/h 3,1x1,7m
TLAK HMOTNOST
az 12 bar 500 kg

F | p————T ';‘_"_-‘- S —

VYRAZNA USPORA PREVADZKOVYCH
NAKLADOV

Extra Siroky obdiznikovy vstup &erpadiel Mono NOV
umoznuje plné pokrytie velkej plochy dna nasypky

a s tym spojenu spolahlivost plnenia extruderu.

Oproti pévodnému prevedeniu tak zakaznik na prevadzke
Setri statisicové Ciastky na nahradnych dieloch.

-36-

Hygienické systémy

CIP JEDNOTKY

Systém zaistuje automaticky CIP proces
vyrobnych liniek v potravinarskom priemysle.

CIP jednotka v roznych stupnoch vybavy - od
zakladného vyhotovenia s dvoma tankami az po plne
automaticku jednotku s tromi tankami a integrovanym
riadiacim systémom.

horuci tank

UPRAVA NA MiRU

Kazda prevadzka ma individualne poZiadavky na
CIP proces. V AxFlow ziskate prispésobenie CIP
procesu presne na mieru vasim poziadavkam.

-37-

vzduchom
ovladané klapky

CIP ¢erpadlo na
vycerpanie nadoby

PRIETOK
50 m3/h

ZASOBNIKY
1.0001

VYSKA
26m

PODORYS
35%x12m

2 AXFLOW
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SYSTEMY EXTERNEHO UMYVANIA ’ SYSTEM
AxFlow, v spolupraci so sesterskou firmou ‘ c L E A N E R S

System Cleaners, navrhuje a dodava kompletné
rieSenie externého umyvania vyrobnych liniek Member of AxFlow Group
v potravinarskom priemysle.

Nezalezi pritom, aky stroj potrebujete Cistit. Dodavame
jednoduché rieSenie G¢inného manualneho umyvania,
ale aj plne automatizované Cistiace systémy Uplne

bez zasahu ¢loveka. RieSenie najdeme pre kazdu
prevadzku.

V prvom kroku od vas budeme potrebovat vediet
niekol'ko vstupnych informacii. Zasadné je vediet, aké
zariadenie alebo vyrobn( linku chcete Gistit. Potom

si ujasnime, ¢i je vhodné pouZit plne automatické
Sistenie, alebo zvolime ruény variant. Specifikujeme
si Cistiace a dezinfekéné latky a vypocujeme si vasu
predstavu o zloZeni Cistiaceho programu.

HIANVITII™
W3LSAS #

L
_'}.".

Potom vam vypracujeme kompletny navrh na inStalaciu
Cistiaceho systému na kl'G¢. Samozrejmou stcastou

je pIna lokalna servisna podpora. Navy$e sa mézeme
dohodnt aj na servisnej zmluve za fixni sumu.
Odpadne vam zbytocna starost spojena s dodrziavanim
pravidelnych terminov Udrzby a v pripade oprav budete
mat od nas zaruceny nadstandardny pristup.

MANUALNY HYBRIDNY SYSTEM

TLAK

15 - 40 bar
Mimoriadnym benefitom je zaruka na 24 mesiacov. KONCENTRACIA CHEMIE
02-6%

TYPICKE APLIKACIE
AUTOMATICKEHO CISTENIA

./ Pasové dopravniky

./ Slimakové dopravniky

.~ Spiralové mraznicky
/ Plnicky

VYHODY RIESENIA UMYVANIA ' ' | T
AXFLOW/SYSTEM CLEANERS

Setrné, ale G&inné nizkotlakové umyvanie l
4

Uspora vody aj Gistiacich latok

Rychla navratnost investicie

DIhy zoznam spokojnych referencii na
svetovom aj ¢eskom trhu

SYSTEM S MOBILNOU STANICOU

4 AXFLOW




Priemyselné systémy

PRIPRAVA A DAVKOVANIE

- MEDIUM
POLYETYLENGLYKOLU PEG 20 % obj.
- = Systém slizi na vyrobu vodného roztoku
PRIEMYSELNE SYSTEMY
i . , 3 m3/h
Po automatickom napusteni vody cez prietokomer : gt -
obsluha precerpa sudovym Cerpadlom koncentrat do VYTLAK
Chemické, petrochemické, tazobné, papierenské, ale aj vSeobecné nadoby a dojde k zamieSaniu vsadzky. Vyrobeny roztok az 13 bar
priemyselné zavody. Tu véade ponikame riedenie na mieru vaSmu procesu. sa Cterp? dalej do procesu cerpadlami s rotacnymi PODORYS
- A ~- ' " - . . - a2 lestami.
Pevné vyhotovenie s dlhou zivotnostou, kvalitné kovové aj plastové materialy P 2,9x22m
s chemickou odolnostou, energeticky Gsporné jednotky s lahkou a bezpecnou HMOTNOST
obsluhou. Spolahnite sa na naSe dlhorocné know-how v priemyselnej oblasti ZONE 1 22t

a zabudnite na problémy.

HLAVNE ZNAKY TYPICKE APLIKACE ~ _lsg 880l 15 Jgf e
; ) . ) ... TeguIagny ventil
" Lubovolny konstrukény material na v/ Davkovanie kvapalin IGm = |- =
mieru aplikacii (uhlikova ocel, liatina, + Big Bag stanica s davkovanim il T e A
nehrdzavejuce ocele, plasty) +/ MieSanie suspenzii, emulzii .Il
\/ YyhOtovenle DIN/EN alebo ASME \/ Ohrev a Chladenle produktu . BN . R e
g v/ Standardy API v/ Vysokotlakovy nastrek i
./ Procesné pripojenie podla poziadaviek T BN el 0000000 e TmEs
; média . B e
V' Materialové certifikdty L peemsmes 8B
v/ Moznost certifikacie ATEX

IL‘.‘_"" i !1-

.t"';.-i;i-ﬂ ™
\ ¥

DIZAJN JEDNOTKY
PODLA NORIEM ASME

Potrubie vyrobené podla noriem ASME a podrobené
skasaniu podla normy CSN EN 13480-5.
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Priemyselné systémy

MIESANIE POLYOLOV A IZOKYANATOV

Systém zaistuje plne automaticki pripravu
polyuretanovej zmesi zloZzenej zo 4 polyolov
a 13 reaktantov.

V pripade, Ze radarovy senzor zahlasi nedostatok zmesi
v niektorom zo zasobnych tankov linky, tato jednotka
spusti vyrobu novej varky tejto zmesi. Vyroba spociva

v postupnom davkovani jednotlivych reaktantov do
malych vazenych nadob v hornom poschodi jednotky

s maximalnou presnostou az 1 gram.

Do spodnej (tiez vazenej) nadrze sa medzitym
nadavkuje velké mnoZstvo polyolov podla receptiry.
Po dokonceni davkovania do vSetkych nadrzi sa
prepusti obsah hornych nadrzi do velkej spodnej
nadrze, kde dbjde k premieSaniu vSetkych zlozZiek.
Potom skrutkové ¢erpadlo precerpa vysledni zmes do
prislusného zasobnika.

CELKOVY ROZSAH INSTALACE
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Priemyselné systémy

PARAMETRE JEDNOTKY ROZSAH DAVOK
/" Trojposchodovéa konstrukcia s vySkou necelych 0,7 -920 kg

S metrov PRESNOST
+/" Automaticka priprava 4 receptir azl%
/" Nerezové mieSadlo s premennymi otadckami na

efektivne mieSanie zmesi PRIETOK ZMESI

L L L . 3 m®h

/" Ventilovy terminal s minimalnym mitvym

priestorom znizuje kontaminaciu zmesi pri

prepinani receptuar
/" Kompletné riadenie procesu davkovania,

mieSania a precerpavania.

presny

davkovaci ventil

tenzometrické
vahy

nadoby na reaktanty

: :1‘.[' - I ' R I
' .' i i{ I | ..., J0Zvadzad

kompaktna zostava
.rozvadzacich ventilov_

robustny zakladovy ram

z nehrdzavejlcej ocele
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VYSKA
4,8 m

PODORYS
21x1,8m

HMOTNOST
2t
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

STACANIE POLYOLOV CHLADENY ZASOBNIK FARBIVA
Systém stacania cisterny polyolu do dvoch vel'kych ng :Ea.;gK Jednotka zaistuje konstantnu kvalitu farbiva
zasobnikov s monitoringom aktualnych zasob. pre vstup do nadvaznej technologie v textilnom
) e KAPACITA ZASOBNIKOV priemysle.
Systém umoznuje l'ahké pripojenie cisterny 2% 20 m?
Standardnym konektorom a rychle precerpanie Hladinovy senzor v zasobniku monitoruje okamzitl
Setrnym zubovym Cerpadlom do prepojenych VYSKA ZASOBNIKOV zasobu farbiva a pri nedostatku
plastovych zasobnikov. Zasobniky monitoruju 4,2 m vysle signal vretenovému cerpadlu,
okamzitou vysku hladiny a teplotu polyolu, ktory - - aby doplnilo farbivo z pripojeného
je zakladnou zlozkou pri vyrobe polyuretanovej PODORYS CERPADLA vozika. Duplikovany plast je chladeny

1,5x0,4m

dodanou chladiacou jednotkou

a vertikalne miesadlo zabranuje
namfizaniu na stenach a premieSava
farbivo s cielom zaistit konstantnu

zmesi.

o teplotu.
napojenie miesadlo
nacisterny S T T T
...................................... laserovy
.snimac hladiny
stacacie Cerpadlo nerezqvé néqoba -
""""""""""""""""""""" s duplikovanym plastom
.nerezovy zakladovy ram
PRIETOK - PR
1 m3/h o _.odkvapova vana
BEZPECNA A SPOLAHLIVA PREVADZKA TEPLOTA BARVY
0
Zabudované bezpecnostné funkcie a lahka 15°C
komunikacia medzi obsluhou cisterny MATERIAL
a pracovnikmi zavodu pre dlhodobu spolahlivi SS 304
prevadzku. Instalacia prispdsobena nizkemu stropu .
haly. VYSKA
3,5m
PODORYS
2,1%x0,6m
HMOTNOST
1t

motylova klapka

OCHRANA PROTI ZANASANIU

Vzhladom na prichycujlci charakter farbiv
sU uzatvaracie armatury vyhotovené v lahko
¢istitelnom hygienickom vyhotoveni.
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Priemyselné systémy

DAVKOVANIE A RIEDENIE ADITIV

Kompaktna jednotka umoziujiica I'ahké in-line
riedenie aditiv v papierenskej prevadzke.

Privodné potrubie vody je vybavené inteligentnym
nastrekom aditiva v presnom poZadovanom mnozstve
pomocou peristaltického davkovacieho ¢erpadla.
Vysokorychlostny dynamicky mixér potom zaisti
dokladné premieSanie emulzie na dalSie pouzitie

v prevadzke.

presné
davkovacie cerpadlo

NASTREK ADITIV CHEMICKA ODOLNOST
0,1 - 500 ml/min p e
Korozivny charakter aditiv vyzaduje Specialnu vol'bu

TLAK konstrukenych materialov. Odolny plastovy material
7 bar v kombinacii s akostnou nehrdzavejldcou ocelou

o zaistuje dlhodobU bezproblémovi prevadzku.
VYSKA
0,7m
PODORYS
1x05m
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Priemyselné systémy

STACANIE CPAVKOVEJ VODY

PRIETOK MATERIAL
Stacacia jednotka umoziuje jednoduché pripojenie 25 m3/h SS 316Ti
cisterny s ¢pavkovou vodou a jej precerpanie do
pripravenych zasobnikov. VYTLACNA VYSKA PODORYS
25m 2,3x1,3m

S ohl'adom na charakter ¢pavkovej vody je zvolena

samonasavacia konstrukcia ¢erpadla s brodivym

rotorom, ktora zaistuje dlhodobu prevadzku bez

nutnosti servisu, pri velmi dobrych nasavacich

schopnostiach. Kazda vetva stacania je vybavena

koSovou filtraciou s vysokou kapacitou a systémovym

sledovanim tlakovej straty. Systém sam zastavuje ZONE 2
stacanie pri detekcii prazdneho potrubia.

snima¢c
diferencialneho tlaku ..o

snimanie zaplavenia
cerpadla

filter

BEZPECNOST

Jednotka je vybavena sledovacom Uniku ¢pavku
napojenym na centralny bezpecnostny systém
arealu.
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Priemyselné systémy

PRECERPAVANIE CPAVKOVEJ VODY

Jednotka umoznuje precerpat ¢pavkovii vodu medzi
nizkotlakovym a vysokotlakovym zasobnikom.

Multimembranové cerpadla Wanner s bezupchavkovou
konstrukciou zaistuju bezproblémové prekonanie
vysokych tlakov. V systéme su riadne vytimené pulzacie
a ochrana proti mechanickému uzavretiu je zaistena
poistnymi ventilmi.

poistny ventil

PRISPOSOBENIE VYROBNEMU ZAVODU

Jednotka spifa prisne interné predpisy zavodu
z hl'adiska konstrukénych materialov, dokumentacie
aj farebného lakovania tras.

prederpavacie éerpadlo

PRIETOK
1,8 m3/h

TLAK
21 bar

MATERIAL
nizkoteplotna uhl. ocel

PODORYS
2x1,4m

Priemyselné systémy

DAVKOVANIE CPAVKOVEJ VODY

Davkovacia jednotka zaistuje kontinualny nastrek
¢pavkovej vody do spal'ovacieho kotla.

BEZPECNOST

Jednotka spifa vysoké bezpeénostné standardy
o ) _ o i} vdaka bezupchavkovej konstrukcii Cerpadla,
Kazda z dvoch paralelnych vetiev ma integrovanu poistnym vetvam a sledovadom dniku &pavku.
kosovu filtraciu a ochranu proti behu ¢erpadla nasucho.

Multimembranové davkovacie ¢erpadla Wanner
umoznuju dihodob( bezproblémovu prevadzku
bez rizika Uniku ¢pavku upchavkou.

sledovac
aniku ¢pavku

sledovanie
zaplavenia Cerpadla

PRIETOK
25 I/min

TLAK
15 bar

PRESNOST
2%

MATERIAL
SS 316L/316Ti

PODORYS
2x1,3m
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Priemyselné systémy

MIESANIE CPAVKOVEJ VODY

Systém na pripravu l'ubovol'ne koncentrovaného
roztoku pomocou nasytenia demi vody ¢istym
amoniakom.

Ak mate k dispozicii ¢isty amoniak a demi vodu, mozete
na mieste pripravit akikolvek koncentraciu roztoku.
Nasa technolégia je zaloZzena na nasyteni demi vody
amoniakom na pozadovanu( koncentraciu.

Umoznuje plne automatickl a bezpecnu prevadzku.

ZONE 1

Referencna jednotka obsahuje vyrobny okruh

a zasobnik pre integrované davkovacie ¢erpadlo.
Vdaka spracovaniu Cistého ¢pavku je zabezpeéena
nekompromisna tesnost a vysoka tlakova odolnost
celej jednotky.

ZONE 2

ATEX PROSTREDIE

Jednotka je uréena na prevadzku v ATEX zone
1/2. Vyskyt vybusnej atmosféry vo vnitri jednotky
je eliminovany dusikovym blanketingom v
automatickom prevedeni.

privod demi vody
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KONCENTRACIA
lubovolna

TLAKOVA ODOLNOST
25/40 bar

KAPACITA
250 I/h

OBJEM ZASOBNIKA
1.000 |

PODORYS
3x25m

... zAsobnik

Priemyselné systémy

DAVKOVANIE ADBLUE V ELEKTRARNI

Systém na tlakové davkovanie AdBlue
v energetickej prevadzke.

Spolahlivé davkovanie mocoviny zabezpecuji 2
paralelne zapojené bezupchavkové peristaltické
¢erpadla. Pre Siroky rozsah riadenia si pohony
vybavené externe napajanym ventilatorom. Okrem
timica pulzacie na vytlaku ¢erpadiel na bezpulzné
davkovanie jednotka obsahuje aj ochrannu striesku.

SIROKY ROZSAH RIADENIA

Jednotka obsahuje pohony s externe napajanym
ventilatorom, ktory umozniuje spravne chladenie
motora aj pri nizkych otackach éerpadla.

MEDIUM
AdBlue (mocovina)

PRIETOK
20-200 I/h

TEPLOTA MEDIA
0-40 °C

TLAK
do 7,5 bar

PODORYS
1,3x0,8m

-51-

manometer
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

CERPACIA JEDNOTKA LPG MEDIUM VYSOKOTLAKOVY NASTREK PEROXIDU
Cerpaci systém kvapalného propanu na kvapalny propan DO REAKTORA
vyrobu syntetického zemného plynu (SNG). SRIETOK Systém bezpeéného nastreku do vysokotlakového
Kompaktna balena jednotka obsahuje 2 vysokotlakové 400 - 700 kg/h reakttfra, v ktorom s.a testu)i viastnosti média
odstredivé Cerpadla na Cerpanie propanu pri vyrobe v extremnych podmienkach.
zemného plynu. Systém umoznuje udrziavat konstantny MAX. TLAK Velkokapacitny zasobnik peroxidu s automatickym
tlak na vytlaku vdaka bypassu vetiev spat do zasobnika. 7,8 bar doplfiovanim zaistuje dostatok média na nasledny
Trasa potrubia je kompletne skonStruovana z nerezovej TEPLOTA MEDIA nastrek. Ten zaistuje dvojica Gerpadiel v sériovom
ocele SS304. 20a735 °C zapojeni. Bohata inStrumentéacia jednotky zarucuje
- bezpecny automaticky chod.
& poistny ventil PODORYS
| SRR SN S et 1,8x0,9m
fozvadzac
ZONE 2 §
: [}
_ poistny ventil
® oy T o, | |
odstredivé cerpadlo BY-PASS VETIEV i e bl T ) = I vysokotlakové &erpadlo
Podl'a poZiadaviek na vytlak a roéného obdobia ) ' ' = ety w1
ma jednotka obtokovu prieto¢nu by-pass vetvu na :
prietok médii bez potreby pouzitia Cerpadiel. -l ==l EED e LR B B § o I

|

I
il

! 3
bl il

oLy

"1 =

odvzdusSnenie

........................................................ PRIETOK
by-pass cerpadiel 160 - 7201/h
PRESNOST

by-pass pre _ _ _ ZONE 2 5%
odzvdusnenie : Al . - s gy Tn CHRANENE PROTI UNIKU DO OKOLIA

] Vs = Nebezpectna podstata média vyZaduje dokladné ggglgar

| sanie oddelenie vnutornych potrubnych priestorov
od vonkajSej atmosféry. To sa docieli pouzitim VYSKA
koSovy filter : ) bezupchavkovej konstrukcie plniaceho ¢erpadla 22m
----------------------------------------------------- . " a hradenej upchavky vysokotlakového plunzera. .
' ' VSetky komponenty su potom vhodné do ATEX zény. gg?(oleYz
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Priemyselné systémy

CHEMICKA UPRAVNA VODY

Balena jednotka pre detailni analyzu a chemicki
upravu chladiacej vody v cirkula¢nych okruhoch.

Kompaktna jednotka zaistuje analyzu privedenej
vzorky vody, na ktorej meria teplotu, vodivost,
kor6znu rychlost, pH, a hodnotu volného chléru.

Na zaklade merania je riadeny nastrek 3 chemikalii
zo sudov pomocou davkovacich cerpadiel.
Integrované plavakové ¢idla v sacej ihle zaistuju
spatnl vazbu o dostatocnej zasobe chemikalii.
VSetky merané hodnoty sa zobrazuji priamo v
analyzatore ktory je sicastou systému a zaroven
umoznuju dialkovd komunikaciu.

sonda merania
volného chléru

sonda merania
vodivosti a teploty
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PRIETOK
501/h

TLAK
3 bar

PRESNOST

2%

ROZSAH DAVKOVANIA
0,05 - 50 kg

PODORYS
2x1,8m

DIALKOVA KOMUNIKACIA

Moderné peristaltické davkovacie ¢erpadla
ponukaja dialkovd komunikaciu
Modbus TCP, Ethernet IP a PROFIBUS.

cidlo korozivity

Priemyselné systémy

FILTRACIA CHLADIACEJ VODY

Systém pre nepretrziti filtraciu
vel'mi znecistenej chladiacej vody.

Jednotka obsahuje 2 filtre pre spolahlivu filtraciu
vysoko znedistenej vody z potrubia; voda je znecistena
v takej miere, Ze pri nepretrzitej prevadzke je potrebna
vymena svie¢ok kazdych 24 hodin. Vymenu filtraénych
telies indikuje obsluhe dvojica manometrov.

Systém obsahuje ostrovné riadenie bez zapojenia

do nadradeného systému.

PRIETOK
6 m3/h

TLAK
3 bar

TEPLOTA MEDIA
20 °C

OBJEM NADRZE
5.000 |

PODORYS
1,8x0,9m

NEPRETRZITA PREVADZKA

Systém obsahuje dvojicu filtrov pre nepretrzita
prevadzku s moznostou vymenou filtraénych
svieGok za chodu.

motyl'ova klapka

4 AXFLOW




Priemyselné systémy

KONTINUALNY NASTREK
CHEMIE PROTI HLODAVCOM

Kompaktna jednotka na inline nastrek dvoch
chemikalii do vody a nasledné tlakovanie dyz.

Kompaktné piestomembranové ¢erpadla Bran+Luebbe
umoZnuji cez davkovaciu ihlu presny kontinualny
nastrek do pridiacej vody. Vysledna zmes sa cez
prietokomer vedie na jednu z piatich dyz, ktorymi je
zaisteny rovnomerny postrek obilia proti Skodcom

v zasobnom sile.

prietokomer

...................................................................

FLEXIBILITA PROVOZU

Siroky rozsah mnoZstva davkovanej chemikalie
vdaka dvojici rozne velkych éerpadiel s manualnym
ovladanim prietoku.

-56-

NASTREK CHEMIE
1,6 - 400 1/h

PRIETOK ZMESI
150 - 1.400 I/h

PRESNOST
5%

MATERIAL
SS 316L

PODORYS
1x0,8m

Priemyselné systémy

ODCERPAVANIE PARAFINU

Systém pre odcerpavanie zmesi
tekutého parafinu a rozpustadla MEK-T.

Jednotka zabezpecuje bezpecéné precerpavanie a
spolahlivo od¢erpava destilacny zvySok z destilacnej
kolény do skladu pomocou vnitornych zubovych
Cerpadiel VIKING. Vzhladom na vysoku teplotu média
boli pouZité vysoko odolné komponenty az do teploty
180 °C. Dodavka bola realizovana na klG¢ vratane
napojenia na existujuci riadiaci systém, hardvérovych
a softvérovych Gprav. Vzhladom na inStalaciu do
nebezpecného priestoru je jednotka certifikovana
podla normy ATEX.

sedlovy ventil

zvarany parny
register/ohrievac

-57-

PARNE CISTENIE

V pripade stuhnutia parafinu je nainStalovana
technolégia automatického odparovania
vysokotlakovou parou.

ZONE 2

tlakovy senzor

MEDIUM
zmes tekutého
parafinu

TEPLOTA MEDIA
130 a7 180°C

................. PRIETOK

500 az 3.000 I/h

VYTLAK
3 bar

PODORYS
1,9x1,5m
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

VYSOKOTLAKOVA DAVKOVACIA JEDNOTKA DAVKOVANIE CHEMIKALII .

. o o ) PRIETOK . L . PRIETOK VYSKA
Davkovacia jednotka na presné davkovanie 20 I/h Davkovacia jednotka s dvojicou 300 - 1.800 I/h 0,9 m
pri vysokych tlakoch. piestomembranovych cerpadiel. -
Jednotka je ovladana pomocou panelov na kazdej Z;‘?;(:% bar Jednotka je navrhnuta na vysokotlakové davkovanie Ilo'glgar (F)’(;I?(OleYa
z davkovacich pump, ktoré plnia nasavanie dvoch réznych chemikalii (NaNO2, NHANO3+HCI).
piestovo-membranovych ¢erpadiel. Tie umozniujd VYSKA Je uréena na zvySovanie tlaku v podlozi pri tazbe
vysokotlakovy nastrek davkovaného média. 1,Am ropy. Agresivny charakter média si vyZiadal Specialne

. konstrukéné vyhotovenie v kombinéacii vhodnych
I;g?(%fgnsq plastovych materialov (PVDF, PVC) a zliatiny Hastelloy C.
HMOTNOST
500 kg

plniace
peristaltické ¢erpadlo

nasavacie PVDF potrubie

o piestovo-membranové
vysokotlakove piestovo- .. ™. Gerpadlo zo zliatiny Hastelloy C
membranove Cerpadlo e eeteeteeteettttttettettaaeettantteenatitettrtttttatetennttatnnran

.................................................. witlatng vetva

az po 160 bar

DAVKOVACIA JEDNOTKA API

PRIETOK
Jednotka na davkovanie inhibitorov 151/h
v petrochemickom priemysle.

o . ; VYSKA
Systém disponuje vretenovym 1,2m
Gerpadlom s preplachovym
systémom, ktory zodpoveda PODORYS
planu API 53B. 2,2%x0,5m

HMOTNOST
300 kg

KOMPAKTNA KONSTRUKCIA

PInenie vysokotlakovych cerpadiel zaistuju vel'mi
kompaktné peristaltické cerpadla, ktoré vdaka
integrovanému displeju s ovladanim umozniuju
Il'ahko nastavit jednotku bez potreby externého
rozvadzaca s riadiacim systémom.

ZONE 2

| A AXFLOW



Priemyselné systémy

VYSOKOTLAKOVY NASTREK ANTIKORODANTOV

Jednotka pre nastrek antikorodantov
pri veI'mi vysokych tlakoch.

Zariadenie sa pouziva na vstrekovanie antikoroznej
a Cistiacej zmesi do troch parnych kotlov pri tlaku vySSom
ako 100 bar.

Nastrek zmesi z IBC kontajnera zabezpecuju tri peristaltické
¢erpadla s presnym, nastavitelnym davkovanim a ovladanim
priamo na displeji. Peristaltické ¢erpadla davkujd zmes do
vstupu troch vysokotlakovych piestovych membranovych
Cerpadiel, kde sa zmes zmieSa s demi vodou na pozadovanu
koncentraciu.

manometer

PRIETOK
az 11,3 I/min

TLAK
az 173 bar

OBJEM NADRZE
150 |

MATERIAL
SS316L, PVC-U

PODORYS
2x1,4m

prepinaci ventil

napojenie na
IBC kontajner

rozvadzac

-60 -

vysokotlakové
i piestomembranové cerpadlo

ZASTUPITELNOST CERPADIEL

V pripade poruchy ¢erpadla na jednej vetve ho
mozno nahradit lubovolnym cerpadlom z ostatnych
vetiev pomocou prepojenia trasy gulovymi

ventilmi. Tym sa zabezpeéi nepretrzité Cerpanie do
ktoréhokolvek kotla aj v pripade poruchy jedného z
cerpadiel.

Priemyselné systémy

DAVKOVANIE OLEJA

Jednoducha davkovacia jednotka
s nastavitel'nou davkou oleja.

Systém je navrhnuty na vydavanie nastavitelnych davok

oleja z manualne dopliovaného zasobnika. Zubové
¢erpadlo vybavené pohonom s detekciou otaéok ma

skvell opakovatelnost davky pri jednoduchej koncepcii.
Vol'bu velkosti davky aj moznost prekalibrovania na iné

médium poskytuje integrovany dotykovy disple;j.

JEDNODUCHA UNIVERZALNOST

Kalibraciou davky je mozné docielit vySSiu presnost
pre rozne procesné média.

rozvadzaé

stavoznak

MEDIUM VYTLAK
hydraulicky olej az 17 bar
PRIETOK PODORYS
24 1/min 1,2x0,6m
PRESNOST HMOTNOST
+2 % 230 kg
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

PLNENIE IBC KONTAJNEROV PRIAMY PARNY OHRIEVAC ) )
i KAPACITA . . 3 MEDIUM TEPLOTA MEDIA
Systémy na plnenie kontajnerov IBC 250 I/min Priamy parny ohrievac na sterilizaciu pomocou odpadové voda 8+12 °C
pre potravinarske prisady, chemikalie 8 priameho vstrekovania pary do pridu kvapalného -
LPEx a LPK alebo horl'aviny. RYCHLOST PLNENIA média. PRIETOK KONECNA TEPLOTA
Systém na plnenie chemikalii vyuZiva plniacu az 2 min Jednotka slizi na in-line mieSanie; jednym priechodom 7.0001/h 80 °C
vezu s davkovacou ihlou v réznych materidlovych TEPLOTA MEDIA kvapavliny sa m’édium ohreje z poéiatciér?ej ) TLAK PODORYS
prevedeniach na automatické pinenie IBC 10 + 30 °C na pozadovan teplotu. Kvapalina pradi cez dyzu a7 8 bar 2,5x0,5m
kontajnerov s objemom 600 alebo 1.000 B v zmieSavaci. V tejto dyze dochadza k privadzaniu pary
litrov, ktoré sU prepravované ruénym alebo OBJEM NADRZE cez otvory po stranach dyzy a k mieSaniu oboch pridov
automatickym pasovym alebo valcekovym 1.0001 v statickom zmieSavaci. V tomto zmieSavaci para
dopravnikom s vahami, ktoré automaticky vaZia MATERIAL kondenzuje a dochadza k intenzivnemu prenosu tepla,
- 5 - adaci ¢im sa médium acinne sterilizuje.
obsah kor\tajnera. S}fstem obsahuje ovladaCj $S304 ) wystup hordce] pary
panel na jednoduchu obsluhu a prehfad o vyrobe. T R
PODORYS
55x22m

zmieSavac

ovladaci panel A -_: . : A -4 BT VStUp Odpadovej VOdy

pasovy dopravnik

IBC kontajner

PRISPOSOBENIE NA MIERU

Systémy plnenia pontkaji rézne materialové VYSOKA EFEKTIVITA

prevedenia zmacanych ¢asti pre konkrétnu V porovnani s nepriamym ohrevom média cez
aplikaciu a je ich mozné doplnit aj o automatické vjmenniky tepla je priamy parny ohrievad G&innejsi
Clryaleistiene, a Setri spotrebu pary az 0 20 %.
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

CERPANIE KONDENZATNEJ VODY TLAKOVANIE KONDENZATU )
P . . L MEDIUM . 3 vystup produktu
Skidova jednotka na ¢erpanie kondenzacnej . Jednotka pre tlakovanie kondenzatu
P C s I kondenzacna voda . e

vody zo zachytnej nadrze v papierni. pre pretrhové stricky v papierni.

Balena jednotka ¢erpa kondenzacnu vodu zo PleETOK ) Chladeny kondenzat z ¢erpacej jednotky mieri

zachytnej nadrze kondenzaéného hospodarstva, az 185 |/min do trim squirt unit - jednotky na tlakovanie ~

filtruje ju a chladi na 60 °C. Médium potom mieri TLAK kondenzatu pre pretrhové stricky.

do dalsich balenych jednotiek, ktoré boli stic¢astou 6 bar

dodavky AxFlow Systems pre kompletnu pripravu nadrz200

chladeného kondenzatu pre orezové a pretrhové TEPLOTA MEDIA MEDIUM

striéky v papierni. 60 °C kondenzaéna voda 1
MATERIALY PRIETOK % g, 5 prg— _ POIstny ventil
SS304, ocel az5|/min T o ;

..o regulacny ventil PODORYS TLAK
28x1,2m 30 bar

piestomembranové

) / Cerpadlo
TEPLOTA MEDIA kel § SSmFe 4 el ™ e
60 °C
) OBJEM NADRZE
........ vystup produktu 200 |
PODORYS
1,9x1,3m
MEDIUM TEPLOTA MEDIA
MIESANIE A TLAKOVANIE KONDENZATU kondenzacna voda 20°C
Systém miesania, tlakovania a chladenia PRIETOK OBJEM NADRZE
filter kondenzatu pre orezové stricky v papierni. az 143 I/min 600 |
Jednotka zaistuje miesanie kondenzatu s pitnou TLAK PODORYS
odstredivé vodou v pomere 7:1 pre zniZzenie agresivity média. 6,5 bar 3,4x1,2m
Cerpadio Tato zmes potom tlakuje a chladi pre orezové stricky.
.................. vystup produktu
odstredivé

cerpadlo
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Priemyselné systémy Priemyselné systémy

STACANIE A PRECERPAVANIE ADITIVA PRESNE DAVKOVANIE ADITIVA

MEDIUM
aditivum (glykol)

MEDIUM

Systém presného a monitorovaného nastreku aditivum (glykol)

Systém stacania média z cisterny

do skladovacich nadrzi pre nasledné davkovanie. aditiva pred drvenim.

Vykonné odstredivé ¢erpadlo Pompetravaini zaistuje PRIETOK Aditivum sa nastrekuje na jeden alebo dva vyrobné PRIETOK

stacanie aditiva z 30 m? cisterny do troch vzajomne 50 m*/h pasy, po ktorych sa pohybuje kamenisty material 10-1001/h

prepojenych zasobnych nadrzi, ktoré si monitorované OBJEM NADRZE do mlynu. Konstantna a presna rychlost nastreku TLAK

radarovymi Gidlami. Z tychto objemnych zasobnikov 3x 10 m3 je strazena kombinaciou davkovacieho Cerpadla 2 bar

sa aditivum automaticky dopiria do malého Wanner Hydra-Cell G a hmotnostnych prietokomerov.

200 | zasobnika davkovacej jednotky. MATERIALY Spravna rychlost nastreku zaisti cite/n energetickl PRESNOST
$S304, uhlikova ocel dsporu pocas procesu drvenia. 2%

OBJEM NADRZE

filter 2001

LAHKA ZMENA MEDIA )
MATERIALY

Systém tiez ponuka pripojenie dodatocného $S316L, mosadz
IBC kontajnera s experimentalnym aditivom

na test vlastnosti.

spatna klapka

¢idlo zaplavenia
stacacie
cerpadlo

poistny ventil .-

prietokomer

spatna klapka

piestomembranové
cerpadlo
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Priemyselné systémy

DAVKOVANIE SILOXANU

Davkovacia jednotka na naskladnenie a davkovanie
kl'iéovej chemickej zliceniny pri vyrobe silikonov.

Proces zacina pripojenim sudov na dusikovy blanketing

a precerpavanim vstupného materialu pomocou

nerezového vzduchomembranového ¢erpadla do ZONE 2
zasobnikového tanku, ktory je taktiez inertizovany

dusikom a umiestneny na tenzometroch.

Davkovanie zaistuje piestomembranové ¢erpadlo

s moznostou Ciastocnej recirkulacie spat do
zasobnika pre stabilny vytlak. Jednotka je konstrukéne
prispdsobena na zabudovanie do ATEX kontajnera.

timic
pulzacii

SIROKY ROZSAH DAVKOVANIA

Davkovacie ¢erpadlo vdaka kombinacii frekvenéného
menica a elektropneumatického nastavenia zdvihu
umoznuje presné davkovanie v pomere az 1:25

-68 -

prietokomer

MEDIUM
siloxan

PRIETOK
3,5-901I/h

TLAK
3 bar

OBJEM NADRZE
350 |

MATERIALY
AlIS| 316

PODORYS
1,5x1,2m

Priemyselné systémy

DAVKOVANIE KATALYZATORA

Jednotka na naskladnenie a davkovanie
platinového katalyzatora pri vyrobe silikonov.

Sud so vstupnym materialom je pripojeny flexibilnou
hadicou na vstupny port skidu, odkial' je médium
precerpavané nerezovym vzduchomembranovym
¢erpadlom do nerezového buffer tanku, ktory je
postaveny na tenzometroch. Plnenie tanku prebieha
automaticky na zaklade aktualneho stavu hladiny,
ktora je kontinualne snimana radarovym cidlom.
Samotné davkovanie zaistuje cerpadlo

s vnltornym ozubenim.

(&
A E iy
| 48

teplotny snimac

-69 -

MEDIUM
katalyzator

PRIETOK
175 1/h

TLAK
4 bar

OBJEM NADRZE
2x 350 |

MATERIALY
AlIS| 316

PODORYS
28x1,1m

zubové Cerpadlo

tenzometre

Wir OCHRANA NADOB

Neblanketované nadrze sl vybavené jemnym
filtrom pre vzduchovu aspiraciu a bidirekcionalnou
) prietrZnou membranou (rupture diskom) na

' ochranu nadoby proti pretlaku a podtlaku.

2 AXFLOW



Priemyselné systémy

DAVKOVANIE SIETOVACEJ ZLOZKY

;o ¥

Skidova jednotka na davkovanie kl'ic¢ovej
chemickej zli¢eniny pri vyrobe silikonov.

IBC kontajner

Médium je dodavané v IBC kontajneroch, odkial je
gravitacne plnené do buffer tanku, ktory je usadeny
na tenzometroch. Hladina v nadrzi je kontinualne
monitorovana radarovym Cidlom. Vlastné riadenie
procesu (dopfﬁanie a davkovanie) prebieha na
zaklade odpoctu z tenzometrov. Davkovanie média
zaistuje robustné zubové Cerpadlo s vnitornym
ozubenim a integrovanym poistnym ventilom.

MEDIUM
Vernetzer

PRIETOK
155 I/h

TLAK
5,5 bar

OBJEM NADRZE
5.000 |

MATERIALY
AlISI 316

VYSKA
53m

BEZPECNA PREVADZKA

Pohony vyuZzivaju decentralne frekvencné menice
s Profisafe modulmi, ktoré umoznujd bezpeénd
komunikaciu a integraciu bezpecnostného
zastavenia (STO) bez potreby externych relé.

Priemyselné systémy

DAVKOVANIE SILIKONOV DO MIXEROV

Jednotka na presné davkovanie 3 roznych zloziek
do dvoch mixérov medziproduktu.

Systém zaistuje automatické gravitaéné
doplnovanie poZadovanej technologickej zasoby
silikdnov z IBC kontajnera do procesného tanku,
pricom vysku hladiny nepretrzite monitoruje
radarové cidlo. Zubové cerpadlo davkuje silikén
na zaklade signalu z hmotnostného prietokomera.

PRESNOST DAVKOVANIA

Minimalnu davku 2 kg systém zaisti s presnostou
1%. Maximalne 80 kg davky su s presnostou 0,2 %.
Variabilny rozsah davkovania siaha od 2 do 80 I.
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IBC kontajner

1.200 | nadrz

MEDIUM
silikony

PRIETOK
a7 800 I/h

TLAK
3-4 bar

OBJEM NADRZE
3x1.200 |

MATERIALY
AlIS| 316

PODORYS
3,6x1,4m

hmotnostny rozvadzac
prietokomer

2 AXFLOW



Priemyselné systémy

MIESANIE SILIKONOVEHO TMELU

Jednotky na miesanie a precerpavanie
silikonového tmelu.

MieSané nadoby zaistuji mieSanie vysoko viskdzneho
tmelu pomocou robustného miesadla s impelerom

a stieradlami, ktoré zabranuju zachytavaniu stagnujliceho
média na stenach. Vysledna homogénna zmes je
nasledne sinusovym ¢erpadlom dopravovana do
nadvazujlcej technolégie pre dalSie spracovanie.

Rozsahom dodavky boli 4 mieSané nadoby
a 2 nemieSané nadoby s objemom od 1.500 | do 8.000 I.

miesadlo

tenzometre
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vystup

MEDIUM
silikdnovy tmel

PRIETOK
az 60.000 I/h

TLAK
az 25 bar

VISKOZITA
az 500.000 cP

OBJEM NADRZE
1.500 - 8.000 |

MATERIAL
AISI 316

nozoveé Supatko

impelery so stieradlami

EXTREMNA VISKOZITA

V nadobe s objemom 8.000 | sa homogenizuje
vsadzka o viskozite az 500.000 cP.

Priemyselné systémy

MOBILNA CERPACIA JEDNOTKA ZIVICE
Vozik na prepravu a precerpavanie Zivice.

Nerezovy vozik s peristaltickym ¢erpadlom a vydajnou
koncovkou so spatnym ventilom na precerpavanie
Zivice z aZ 200 litrovych sudov. Cerpacia jednotka
obsahuje aj dokovacie miesta pre ihlu a koncovku
s rychlospojkou nad vyberatelnou odkvapovou vanou.

sacia ihla

EPDM hadica

LAHKA MANIPULACIA

Vdaka nizkej nakladovej ploche pre sud,
rychloupinaciemu pasu suda a moznosti zabrzdenia
pojazdu je manipulacia pre operatora jednotky
velmi jednoducha.

-73-

PRIETOK
177 I/h

TLAK
1,5 bar

TEPLOTA MEDIA
20 °C

MATERIAL
AlIS| 304, EPDM

PODORYS
1x0,8m

rychloupinaci pas
na zaistenie suda

vydajna koncovka so

spatnym ventilom

2 AXFLOW




Priemyselné systémy

MIESANIE A DAVKOVANIE FARBY

Kaskadova jednotka s miesanim a presnym
davkovanim zakladovej akrylovej farby.

MEDIUM
akrylova farba

Jednotka zaistuje presny vydaj dvoch typov PRIETOK
zékladovej akrylovej farby. Kazda strana jednotky, 30 I/min
uréena pre jeden typ farby, umoZnuje jednoduchu

; ) i ” TLAK
vymenu vrchného IBC kontajnera, z ktorého sa 2 par
automatickym prepustanim dopitia spodny kontajner
s priebeznym miesanim. Z tohto kontajnera operator PRESNOST
podla potreby vydava presné mnoZstvo farby do 10¢
prilozeného vedra. Davka slizi ako zaklad na presné VISKOZITA
stanovenie farebného odtiena vyslednej farby. 10.000 cP

Pouzitim davkovacich ventilov a Setrnych cerpadiel n

s rotaénymi piestami je dosiahnuta mimoriadna PODORYS
presnost i Setrnost davkovania. Jednotka je zaroven 3x3m
optimalizovana na jednoduché Cistenie.

PRESNE DAVKOVANIE - —

Systém ponuka bezkonkurenénd presnost
davkovania v jednotkach gramu.

automaticka kaskada
IBC kontajnerov

T

Cerpadlo s
rotacénymi piestami
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Priemyselné systémy

VYSOKOTLAKY NASTREK TEG
PRIETOK

Nastrek horiiceho trietylénglykolu 0,3-1,7 m¥h
do susiacej kolony v ATEX zone.

Jednotka zaistuje nastrek trietylénglykolu z regeneracie do ;(Isltlgr
susSiacej kolony. Vzhladom na umiestnenie systému v ATEX
z6ne 2 a na nastrek horiceho TEG je piestomembranové TEPLOTA MEDIA
¢erpadlo vybavené autondmnym olejovym hospodarstvom, 90 °C
ktoré zaistuje cirkulaciu a filtraciu hydraulického oleja )
cerpadla, vratane jeho vzduchového chladenia. MATERlALl L
Na pripojenie k technolégii je jednotka vybavena SS304, 55316
hadicovymi adaptérmi s meranim tlaku a prepuastacou PODORYS
vetvou. 2x1,5m
.................... rozvadzac
. Hakové Cidlo oleja

zasobnikoleja

chladi¢ oleja

piestomembranové
cerpadlo

ZONE 2

izolacia

VONKAJSIE PROSTREDIE

Cela jednotka je vybavena elektrickym ohrevom
a izolaciou proti zamrzu v zimnych mesiacoch.

4 AXFLOW




Priemyselné systémy

VYSOKOTLAKY NASTREK FOSFOREGNANU Kompletné riesenie vakua

Jednotka nastreku vel'mi malého mnozstva chémie MED"‘l'M ; o~ =
z IBC kontajnera do vysokych tlakov. fosforecnan sodny pre vasu prevadeu
Narocné vysokotlakové davkovanie malého mnozstva PRIETOK
je rieSené piestomembranovjm erpadiom v odolnom 0,2 1/h Hladate spolahlivé rieSenie pre vakuum? Preskimajte nas katalog vyvev, kompresorov a vakuovych
prevedeni, ktoré garantuje ako vysoké tlaky, tak aj TLAK Jedrlotlek. Porjukame kompletné portfollio .suchol?eznych a k\{apghrlokruzny?h Vyvev a kompr’e.s’orov
naozaj malé mnoZstvo kvapaliny. Integrovana sacia ihla 56 bar eurdpskych vyrobcov PVR a Pompetravaini pre vakuum v hygienickych prevadzkach, laboratoriach
s plavakovymi spinaémi umoziiuji detekciu prazdneho i priemysle. Z nasho portfélia staviame vakuové systémy Sité na mieru Vasej prevadzke.
IBC. Zabudovany rozvadzac¢ dalej umoziuje lokalne PRESNOST
i vzdialené ovladanie nastreku, vratane volby rychlosti. 2%

E— MATERIALY e

e SS316Ti, SS316L, PVDF o

¥ poistny ventil

rozvadzac [N I R e PODORYS
| _— | ] 0,4x1,2m

piestomembranové cerpadlo

nerezovy ram

Jeden kompletny systém, ktory hladko zvlada vSetky funkcie celého
sacia ihla procesu, alebo mnoho vzajomne prepojenych prvkov? Nasa snaha AxF >
............................................. Sl ‘ i) xFLow
rozSirovat funkénost procesov a nevnimat iba izolovane jednotlivé > 4
komponenty je zakladnym pilierom koncepcie AxFlow Systems. Krasu SYSTEMS >
vidime v jednoduchosti a efektivnosti.

BEZUKAPOVE PREVEDENIE

Drziak sacej ihly umoznuje bezikvapovi vymenu
prazdneho IBC kontajnera.

: . A AXFLOW



CO VSETKO VIEME?

Dodat katalégovy produkt je jedna vec. Nase systémy vymyslame, staviame
a uvadzame do prevadzky sami, ¢o je mozné len vdaka mimoriadnemu rozpatiu
nasich sluzieb, ktoré su vam k dispozicii.

AxFlow Systems

ROZSAH DODAVKY AXFLOW

+ Navrh a vypocet v/ Softvér

v/ Montaz a instalacia v/ Servis

v/ Zvaranie v/ Konzultacie
v/ Elektroinstalacia v/ Dokumentacia

>

I ngLow <
l YSTEMS »

MONTAZ A INSTALACIA

Moderne vybavena kompletizacna hala
a Siroké moznosti instalacie na mieste.

AxFlow disponuje modernym zazemim s plne
vybavenou kompletizacnou halou v Prahe,
kde pre vas staviame vSetky nase jednotky.

Po kompletizacii prejde kazda balena jednotka
Standardnou kontrolou akosti a tesnosti. Dokonéenim
jednotky vSak nasa praca nekonci. Prideme do

vasej prevadzky a zaistime potrubné napojenie
vSetkych vstupov a vystupov. Vdaka tomu mate vzdy
garanciu spravnej instalacie a funkcénosti, vratane
nadstandardnej zaruky na cely rozsah dodavky.

INSTALACIA

Vv’ Kompletizacia jednotky na dielni
v Kontrola tesnosti a akosti

v Doprava na miesto

Vv Potrubné napojenie

/' Zaruka na cely rozsah
dodavky

-79-
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ZVARANIE

Starostlivost, kreativita a moderné postupy.

Perfektné spoje zvarané v ochrannej atmosfére

sU zakladom nasich systémov. Nas zvaraci tim

je pripraveny celit vyzvam v potravinarskych aj
priemyselnych prevadzkach. VSetky prace su
podporené potrebnou certifikaciou a, samozrejme,
na ne plati aj nasa zaruka.

Potrebujete potrubne napojit jednotku na existujlcu
technolégiu? Ziadny problém! Nase systémy pozname
do skrutky, preto najlepSie vieme, ako napojenie
vykonat, aby vSetko fungovalo, ako ma. USetrite si
starosti a nechajte to na nas!

-

-,ﬂ:} M - 1D 10, wrs, Neokaboud inapabce CO8
_____ g 1, 1 23 s Pt 2 14

el = e e pr— ey

CERTIFIKAT

£ PEN 030008
i, g

AxFlow s.r.0.

€SN EN IS0 3834-2:2006

Virobs svalovasich potrubnich syssbsil o jefich hoasiniiaich prokl

ZVARANIE AXFLOW
v/ Zvaranie metddou TIG v ochrannej atmosfére
+/ Certifikacia podla normy CSN EN 3834-2:2006

V/ Zvaranie nerezu a
uhlikovej ocele

/' Zarudena tesnost

v/ Brasenie zvarov

I AxFrow »

>

l SYSTEMS »

ELEKTROINSTALACIA

Elektrické motory, senzory, ventily a riadiaci
rozvadzac ako neoddelitel'na siicast nasich
technologii.

V pripade nasich dodavok sa vzdy mézete spolahnit
na profesionalne elektrické zapojenie a pouzitie
modernych komponentov a pristupov.

VSetky elektrické rozvadzace si sami navrhujeme
a staviame, dodavame vratane kompletnej
dokumentacie. Nase aplikacné oddelenie potom
vyuZiva dlhoro¢né expertné know-how v oblasti
procesnych senzorov.

Pouzivame vyhradne kvalitné komponenty svetovych
vyrobcov a vieme sa zaroven prispdsobit vasim
poziadavkam. Nekompromisna bezpecnost prevadzky
je pritom na prvom mieste.

Na dielni aj priamo na mieste zapojime vSetko
potrebné a zaistime elektricku reviziu/kusové overenie,
aby sa nova technoldgia mohla spustit ¢o najskor.

3 a

ELEKTRICKE ZAPOJENIE
v/ Navrh elektrickych komponentov

v Stavba riadiaceho rozvadzaca

v/ Kablové prepojenie jednotky

v/ Elektrické napojenie na technolégiu
V/ Elektroprojekt a daldia dokumentéacia

v/ Kusova skiska/revizia zariadenia

4 AXFLOW
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SOFTVER

Flexibilita softvéru a premyslené ovladanie.

Riadiaci softvér si od zacdiatku navrhujeme a piSeme
vo firme AxFlow sami. Vd'aka tomu sa mdzete v pokoji
spolahn(t na funkcny celok, ktory vam navySe usijeme
na mieru. PouZivame najrozsirenejSie riadiace systémy
Siemens a Allen-Bradley.

Dotykové ovladanie na modernych ovladacich
obrazovkach, prispésobenych na lahk( spravu

a prehladny monitoring stavov. To je naSa predstava
o priemyselnej automatizacii.

Nase systémy mozu pracovat Gplne autonémne,

ale stale CastejSie ich integrujeme do existujlcej
technolégie a zaistime tak aj softvérovi komunikaciu
medzi naSou dodavkou a vasim systémom.

Rychla softvérova asistencia v pripade nahleho
problému potom zavrSuje softvérové sluzby,
ktoré nemajd na naSom trhu obdobu.

Em;mhuy

| Olsjenaowy pridtok phnici wits
| Rychilost pinicibo Eerpadia:
1'“:- media ma vebupa:

{Thaik alejoviéhe Eerpadia;
llunnni chiareni obeje:

KOMUNIKACIA

Vv Systémy Siemens a Allen-Bradley

Vv Ethernet, ProfiNET, ModBUS, ProfiBUS, relé
komunikacie

v Ovladanie dotykovym displejom
Vv Softvérové napojenie na technologiu

v Rychla a pruzna podpora

__‘:] NASTAVENI PROCESU PRODUKCE

Produkcs
Las odveduindai trasy:

Zpabsini mixdru: 5
Hiadina pre start PID regelace 40
Hiadina v ALLFILL pro pasczu 58
Deadband hisdiny po pauze !
Udriavat Wading v ALLFTLL e
Hladina v taaka fogrertu pro spwitini vyjroby |30}
Min. hladina ¥ tasks jogertu pr rastaveni vijroby 4]
| Dotlacka
Dietlbthn - bih standardaihs prograssu
Dothhiion - b drain svoes:

m Dotlidica - final drain:

=

FFIFTIES

LLL]
EEE

wisici sTawice #1 AxFLow
AKTUALNI STAV JEDNOTEY
:  [Drain celt jedmotiy

AxFrow

O

SERVICE

AXFLOW SERVICE

PIna servisna podpora po cely ¢as prevadzky
systému.

Nase jednotky staviame vyhradne z kvalitnych
komponentov a zakladame si na ich dlhej Zivotnosti.
Sme vSak mimo pravidelnej Gdrzby pripraveni aj na
neoGakavané situacie a problémy. V tychto pripadoch
sa mozete opriet o sklisenych servisnych technikov, ale
aj procesnych inzinierov a konstruktérov, ktori pomdzu
s identifikaciou problému a zaistia rychle rieSenie.

Na minimalizaciu rizika ndtenych odstavok vyroby
ponikame moznosti konsignacnych skladov aj
servisnych zmlav.

-83-

PONUKANE DRUHY PODPORY

v/ Pravidelna Gdrzba

/ Havarijny servis

/ Servis ATEX zariadeni podla 2014,/34/EU
v/ Servisné zmluvy a konsignacné sklady

 Cesky aj slovensky servisny tim
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DOKUMENTACIA

KOMPLETNY NAVOD

Pre kazdy systém dodame prehladny navod
na obsluhu pokryvajlci vSetky procesy a stavy,
¢i uzZ ide o obsluhu alebo udrzbu.

VYKRESOVA DOKUMENTACIA

VSetky nase systémy konstruujeme v 3D prostredi.
VZdy tak, okrem Standardnych 2D rozmerovych
vykresov, mate k dispozicii aj 3D model jednotky
na lahké pouzitie pri dalSom projektovani.

-84 -

C€

MATERIALOVE CERTIFIKATY

Pre lubovolné kovové komponenty nasSich
systémov je mozné v pripade potreby dodat
materialové certifikaty podla normy CSN EN 10204
(2.2,3.1).
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HYGIENICKE CERTIFIKATY

Pre potravinarske a farmaceutické systémy s
k dispozicii certifikacie komponentov potvrdzujlce
ich vhodnost pre Cisté inStalacie.

CERTIFIKACIA ATEX

Nase systémy dodavame aj do prostredia

s nebezpecenstvom vybuchu. K celému systému
aj jednotlivym komponentom tak ziskate vSetky
potrebné certifikaty a vyhlasenia.



fluidity.nonstop® je nas prislub a nas ciel. Vyjadruje nase odhodlanie
poskytovat vysoku Groven sluZieb a ponukat kvalitné vyrobky,
technické rieSenia a odborné znalosti, ktoré st na Spicke v odbore.

Sme popredny eurépsky dodavatel hygienickych, priemyselnych aj
vakuovych systémov na kl'G¢. Nase systémy kompletne navrhujeme
a staviame v Ceskej republike a pouZivame $pickové komponenty
od najlepsich svetovych vyrobcov. Nas energicky tim kombinuje
dlhoro¢né detailné know-how aplikaciou s modernymi pristupmi

a vzdy ma zakaznika na prvom mieste. Zverte nam svoju aplikaciu
a zlepsite svoju prevadzku.
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